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Fig. 2

Pos. Bezeichung Item Designation Pos. Désignation Mo3. O6o3HavyeHne

A Netzschalter A Mains switch A Interrupteur A CeTeBOW BbIKNOYaTENb
B Druck- und Drehknopf | B “Rotating/Pressing” knob | B Bouton rotatif/poussoir B MOBOPOTHO-HaXXUMHaA py4Kka
C  Anzeige C Display C  Affichage C  [wucnnent

D  Taste “ON/OFF” D “ON/OFF" key D  Touche "ON/OFF” D Knaswwa “ON/OFF”

E Taste “Timer” E “Timer” key E Touche “Timer” E Knasuwa “Timer”

F Taste “Int” F “Int” key F  Touche “Int” F Knaswwa “Int”

G Taste “Menu/Back” G “Menu/Back” key G Touche “Menu / Back” G Knasuwa “Menu/Back”
H USB Schnittstelle H USB interface H Port USB H MHTepdeic USB

| Netzbuchse | Power socket | Prise secteur | DneKTprYeckan poseTka
J Schutzhaube J Protective hood J Capot de protection J 3aLUNTHBIN KoANak

K Kupplungsabzieher K Coupling extractor K Extracteur d'accouplement | K CheMHuK MydT
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Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2006/42/EG,
2014/30/EU und 2011/65/EU entspricht und mit folgenden Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN
61010-1, EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 und EN ISO 12100.

Eine Kopie der vollstandigen EU-Konformitatserklarung kann bei sales@ika.com angefordert werden.

Eb

fUhren.

Zeichenerklarung

Allgemeiner Gefahrenhinweis.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die Sicherheit Ihrer Gesundheit
von absoluter Bedeutung sind. Missachtung kann zur Gesundheitsbeeintrachtigung und Verletzung
Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die technische Funktion des

A WARNUNG| Gerstes von Bedeutung sind. Missachtung kann Beschadigungen am Gerat zur Folge haben.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir den einwandfreien Ablauf der
A VORSICHT | Gerstefunktion sowie fiir den Umgang mit dem Gerat von Bedeutung sind. Missachtung

kann ungenaue Ergebnisse zur Folge haben.

GEFAHR - Hinweis auf die Gefahrdung durch Verletzung Ihrer Hand!

GEFAHR - Hinweis auf die Gefdhrdung durch hohe Temperatur!



Sicherheitshinweise

+ Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme

vollstandig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
Bewahren Sie die Betriebsanleitung fir alle zuganglich auf.
Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat
arbeitet.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Ar-
beitsschutz- und Unfallverhtungsvorschriften.

Das Gerat darf nur unter Aufsicht betrieben werden.
Tragen Sie bei Verwendung des Gerats mit hoher Dreh-
zahl Gehérschutz.

Tragen Sie lhre personliche Schut-

zausristung entsprechend der Ge-

fahrenklasse des zu bearbeitenden
Mediums.

Ansonsten besteht eine Gefahrdung durch:

- Herausschleudern von Teilen

- Erfassen von Korperteilen, Haaren, Kleidungsstlcken
und Schmuck

Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, saube-
ren, rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.
Die Geratefulde mussen sauber und unbeschadigt sein.
Das Gerat ist nicht fir Handbetrieb geeignet.

Im Betrieb kann sich das Gerat erwarmen.

Prufen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf
Beschadigungen. Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

Bitte beachten Sie, dass bei der Be-
dienung des Gerats die Gefahr von
Handverletzungen besteht.

Stellen Sie sicher, dass der Mahlbecher dicht geschlossen ist.
Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch des Gerats, dass
der Mahlbecher ordnungsgemalf$ an den Kupplungsste-
cker am Antrieb angeschlossen ist.

Das Gerat kann nur mit angebrachtem Mahlbecher ver-
wendet werden; ohne Mahlbecher startet es nicht.

Vor dem Gebrauch muss die Schutzhaube des Gerats
geschlossen werden, da es anderenfalls nicht startet.
Der Mahlbecher darf nur bei stillstehendem Motor an-
gebracht und abgenommen werden.

Offnen Sie den Mahlbecher nach
dem Gebrauch stets sehr vorsich-
tig, da sich das Material im Becher
aufgrund der Energielbertragung wahrend des Betriebs
erwarmen kann. Tragen Sie bei Bedarf Schutzhandschu-
he oder warten Sie, bis sich der Becher und das Material
abgekuhlt haben.

Die IKA Mahlbecher mussen wahrend des Betriebs des
Gerats immer geschlossen sein. Schalten Sie das Gerat so-
fort aus, falls Material aus dem Becher austritt. Reinigen
Sie das Gerat.

Beachten Sie die Betriebsanleitung des Mahlbechers.
Die Mediumstemperatur darf 40 °C nicht Uberschreiten.
Setzen Sie nur von IKA freigegebene Tubes ein.
Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der Energieeintrag
durch das Bearbeiten unbedenklich ist. Dies gilt auch fur
andere Energieeintrage, z.B. durch Lichteinstrahlung.
Beachten Sie eine Gefahrdung durch entziindliche Ma-
terialien.

Betreiben Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten
Atmospharen, mit Gefahrstoffen und unter Wasser.
Nach einer Unterbrechung der Stromzufuhr lauft das
Gerat nicht von selbst wieder an.

Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehdr, das im Kapitel
“Zubehor” beschrieben wird, gewahrleistet.

Die verwendete Steckdose muss geerdet sein (Schutzlei-
terkontakt).

Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz
erfolgt nur durch Ziehen des Netz- bzw. Geratesteckers.
Die Steckdose fir die Netzanschlussleitung muss leicht
erreichbar und zuganglich sein.

Spannungsangabe des Typenschildes muss mit Netz-
spannung Ubereinstimmen.

Vermeiden Sie Stof3e und Schlage auf Gerat oder Zu-
behér.

Das Gerat darf nur von einer Fachkraft gedffnet werden.

/I\ WARNUNG

Der Mahlbecher ist ausschliefslich fur
die Verarbeitung von trockenen Fest-

stoffproben ausgelegt. Verwenden
Sie den Mahlbecher in keinem Fall fir flissige Proben.

BestimmungsgemafBer Gebrauch

Verwendung:
Die Tube Mill control ist eine Batch-Muhle, die sich
sowohl fur das Prallmahlen als auch fir das Schneid-
mahlen eignet.
Der Mahlbecher schliefst luftdicht. Das bedeutet, dass
der Verlust von gemahlenem Material praktisch null ist.

Prallmahlen:

Anwendung fir harte, spréde Mahlguter, bzw. getrock-
nete oder durch Kalte versprodete Mahlguter (z.B. Ge-
treide, Kaffee, ...).

Hier wird das Mahlgut mittels des Schlagers zerkleinert.
Das Mahlgut wird gebrochen. Die Endfeinheit wird
durch die Mahldauer und die Fullhohe, sowie von der
Beschaffenheit des Aufgabegutes bestimmt.



Schneidmahlen:

Anwendung flr weiche, faserige Mahlgter (z.B. Heu, Pa-
pier, ...).

Auch hier bestimmt die Mahldauer, die Mahlmenge und die
Beschaffenheit des Mahlgutes die erreichbare Endfeinheit.

Betriebsart: Tischgerat.

Tube Mill control eignet sich nicht
zum Mahlen von feuchten Materia-
lien mit einem zu hohen Wasserge-
halt. Anderenfalls besteht die Gefahr, dass Wasser aus dem
Tube austritt und den Antrieb beschadigt.

/I\ WARNUNG

» Verwendungsgebiet:
Laborahnliche Umgebung im Innenbereich in Forschung,
Lehre, Gewerbe oder Industrie.

Der Schutz fir den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet:

- wenn das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches
nicht vom Hersteller geliefert oder empfohlen wird

- wenn das Gerat in nicht bestimmungsgemaliem Ge-
brauch entgegen der Herstellervorgabe betrieben wird

- wenn Veranderungen an Gerat oder Leiterplatte durch
Dritte vorgenommen werden.

Auspacken

» Auspacken:
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den Tatbestand
auf (Post, Bahn oder Spedition).

IKA Tube Mill 100 control:

- IKA Tube Mill 100 control drive

- Ein MT 100 Mahlbecher

- Ein MT 40 Mahlbecher

- Ein MMT 40.1 Mehrzweckmahlbecher-Set

* Lieferumfang: - Kupplungsabzieher
IKA Tube Mill control: - Netzkabel
- IKA Tube Mill control drive - USB Kabel
- Ein MT 40 Mahlbecher - Betriebsanleitung
- Ein MMT 40.1 Mehrzweckmahlbecher-Set - Garantiekarte.
- Kupplungsabzieher
- Netzkabel
- USB Kabel
- Betriebsanleitung
- Garantiekarte.
Wissenswertes

Das Anwendungsgebiet der Tube Mill control ist sehr um-
fangreich. Die unten genannten mahlbaren Materialien sind
nicht vollstandig. Durch Mahlversuche mit jeweiligen Mahl-
verfahren und Probenvorbereitungen, z.B. Kiihlen, kann das
Anwendungsspektrum noch vergrofert werden.

Prallmahlen:

Der Mahlbecher fur das Tube Mill control Gerat mit
Zerkleinerungswerkzeug zerkleinert weiches, mittelhartes
und sprodes Material mit einer Mohsharte bis 5. Bei hohe-
ren Harten ist der Verschleils am Zerkleinerungswerkzeug
sehr hoch und die Kunststoffkupplung kann brechen.

Es lasst sich alles mahlen, was sprode, trocken und nicht
stark fetthaltig ist. Nachfolgend eine Auswahl an Substan-
zen die sich trocken mahlen lassen:

Getreide, Gerste, Mais, Malz, Pektin, gebrannter Kaffee,
Nussschalen, Knochen, Mutterkorn, Torf, Drogen, Kunst-
ddnger, Futtermittel, Gewurze, Harz, Kali, Kerne, Salze,
Schlacken, Tabletten.

Zahes Mahlgut muss gekuhlt werden, z.B. durch Zugabe
von zerstofRenem Trockeneis in den Mahlbecher.

Das Mahlgut muss auf max. 10 mm Durchmesser vorzerklei-
nert werden (Aufgabekorngrofe 10 mm, glnstig ist die Gro-
[Re eines Maiskornes). Das Nutzvolumen des Bechers betragt
maximal 40 ml.



Schneidmahlen:

Im Mahlbecher flr das Tube Mill control Gerat kénnen
auch sperrige, elastische, faserige, cellulosehaltige und
weiche Materialien zerkleinert werden. Nachfolgend eini-
ge Stoffe, die zerkleinert werden kdnnen:

Blatter, Fasern, Gewdrze, Hopfen, Pappe, Papier, Heu,
Kunststoffe, Tabak, Wurzeln.

Die AufgabekorngréfSe sollte nicht grésser als 10 mm sein.

Hinweis: Materialien, die nicht aufgelistet sind, dirfen in
der Tube Mill control erst nach Ricksprache mit der IKA Ap-
plikationsberatung gemahlen werden; dies gilt insbesonde-
re, wenn moglicherweise Explosionsgefahr (Staubexplosion
infolge von elektrostatischer Ladung) besteht.

Arbeiten mit Kithimitteln:

Beachten Sie die Sicherheitshinweise.

Infolge der Zerkleinerung kommt es zu einer Erwarmung
des Mahlgutes. Dies kann im Einzelfall unerwUinscht sein, da
sich das Mahlgut durch die Erwarmung verandern kann (z.B.
erhohte Oxidationen, Verlust an Feuchtigkeit, Verdampfen
von fllichtigen Bestandteilen, ...).

Mahlguter, die zah sind oder einen hohen Fettanteil haben,
lassen sich unter Umstanden nur durch eine Versprodung
mittels Trockeneis mahlen.

Trockeneis - Kiihlung (CO,):

Zunachst wird das Aufgabegut in den Mahlbecher gegeben,
anschliefSend wird ca. ein halber Teel6ffel Trockeneisschnee
dazugegeben. Das Trockeneis sollte mit dem Mahlgut
durchgemischt werden.

Beachten Sie, dass sich das Mahlgut durch die Zerkleinerung
wieder recht schnell erwarmt (das Mahlgut kann nach einer
Mahldauer von ca. 30 Sekunden wieder Raumtemperatur
haben).

Falls das Zerkleinerungsergebnis bei einmaliger Kihlung
nicht ausreicht, muss der Vorgang gegebenenfalls mehrmals
wiederholt werden.

Schnittstellen und Ausgange

Remote control:

Das Gerat kann im “Remote” Modus Uber die USB Schnitt-
stelle unter Verwendung von labworldsoft® Laborsoftware
betrieben werden. Die USB Schnittstelle befindet sich auf
der rechten Seite des Gerates und kann unter Verwen-
dung eines USB-Kabels mit einem PC verbunden werden.

Hinweis: Beachten Sie die Systemanforderungen, die Be-
triebsanleitung sowie die in der Software mitgelieferten
Hinweise.

USB Schnittstelle:

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem
zur Verbindung des Gerates mit dem PC. Mit USB ausge-
stattete Gerate kdnnen im laufenden Betrieb miteinander
verbunden werden (hot-plugging).

Angeschlossene Gerate und deren Eigenschaften werden
automatisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Ver-
bindung mit labworldsoft® zum ,Remote”-Betrieb und
kann auch zum Firmware-Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber:

Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber fur IKA-Gerate mit
USB Schnittstelle unter:
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.
Installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup Datei aus-
fuhren. AnschlielSend verbinden Sie das IKA-Gerat durch
das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen
COMPort.

Befehlssyntax und Format:

Folgendes ergibt sich aus den eingestellten Befehlen:

- Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das
Laborgerat (Slave) geschickt.

- Das Laborgerat sendet ausschliefslich auf Anfrage des Rech-
ners. Auch Fehlermemeldungen kénnen nicht spontan vom
Laborgerat an den Rechner (Automatisierungssystem) ge-
sendet werden.

- Befehle werden in GroSbuchstaben Ubertragen.

- Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Para-
meter werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt
(Code: hex 0x20).

- Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und
jede Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code:
hex 0xOD und 0x0A) und haben eine maximale Lange
von 80 Zeichen.

- Das Dezimaltrennzeichen in einer FlieSkommazahl ist
der Punkt (Code: hex 0x2E).

Die vorhergehenden Ausfllhrungen entsprechen weit-
gehend den Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises
(NAMUR-Empfehlungen zur Ausflihrung von elektrischen
Steckverbindungen fir die analoge und digitale Signal-
Ubertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev. 2.9).

Die NAMUR Befehle und die zusatzlichen speziellen IKA Be-
fehle zur Inbetriebnahme werden als einfache Befehle zwi-
schen Gerat und PC Ubertragen. Mit einem verwendbaren
Anschlufs kdnnen diese Befehle direkt an das Gerat gegeben
werden. Das Software-Paket labworldsoft stellt ein beque-
mes Werkzeug unter MS Windows zur Kontrolle des Tube
Drive und das sammeln von Daten zur Verfigung.

Es umfasst grafische Eintragungseigenschaften fir z.B Mo-

tordrehzahlrampen.



Die folgende Tabelle fasst die (NAMUR) Befehle zusammen.

Verwendete Abkurzungen:

m = Numerierungsparameter (Integerzahl)

X= 4 Drehzahl

NAMUR Befehle | Funktion Bemerkung

IN_NAME Anforderung Bestimmungsort. Geratetastatur deaktiviert, “power” Taste ist gedrlickt nach
Startet die Remote control Funktion. dem der Befehl an das Gerat gesendet wurde. “Remote”

symbol wird angezeigt.

RESET Schaltet zum Normalbetrieb Gerate Tastatur wieder vorhanden, 16scht das “Remote” Symbol.

IN_PV_X Lesen der aktuellen Drehzahl

X=4

IN_SP_X Lesen des Soll-Eingangswertes

X=4

OUT_SP_Xm Setzen des Soll Drehzahlwertes, input: rpm

X=4

START_X Schaltet die GeratedirektUbertragungs-funktionen.

X=4 Startet mit eingegebenen Werten.

IN_SOFTWARE Anforderung Software ID-Nr., Datum and Version

Inbetriebnahme

Beachten Sie die in den “Technischen Daten” aufgefihr-
ten Umgebungsbedingungen.

Uberprifen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene
Spannung mit der verflgbaren Netzspannung Ubereinstimmt.

Die verwendete Steckdose muss
«% @ geerdet sein (Schutzleiterkontakt).
Wenn diese Bedingungen erfullt sind, ist das Gerat nach
Einstecken des Netzsteckers betriebsbereit.
Andernfalls ist sicherer Betrieb nicht gewahrleistet oder das
Gerat kann beschadigt werden.
Das Tube wird durch Drehen in Uhrzeigerrichtung auf der
Bajonettkupplung des Antriebs befestigt. Das Tube ist richtig
befestigt, wenn es horbar einrastet.
SchliefSen Sie nun die Schutzhaube.

Wenn die obige Vorgehensweise nicht befolgt wird, lauft
das Gerat nicht an.

Hinweis: das Mahltube wird durch drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn vom Antrieb entfernt. Nach einem horbaren
.klicken” ist das Mahltube entkuppelt und kann abgenom-

men werden.
Einschalten
& Stellen Sie den Gerateschalter (A) auf die Position I. & Dricken Sie die Power Taste fur das Display (D).
= Das Gerat schaltet auf Standby. = Das Startbild mit dem Geratetyp und der Softwareversion

wird fur einige Sekunden angezeigt.

IKA®

Standby

Tube Mill control

Yersion 1.1




= Dann wird fur einige Sekunden die Durchflihrung eines
Systemchecks angezeigt.

Symbole flr Betriebsmodus, Solldrehzahl, maximale Drehzahl,
Timermaximalwert usw. werden angezeigt.

max rpm 2 5 U U U'l.}

5000 A 1
03:00

sall rpm
timer max

Symbol Erklarung
® Maximale Drehzahl des Gerates

@ Umdrehungssymbol

® Eingestellte Solldrehzahl
@ Betriebs-Modus

® “Timer” Maximalwert
® “Timer” Symbol

= Nach dem Systemcheck erscheint die Arbeitsanzeige
und das Gerat ist betriebsbereit.

0

ist rpm

soll rpm 2000 gy

zeit sec aus

Bemerkung: Die im Bild gezeigte Einstellung entspricht
der Werkseinstellung.

Werkseinstellung

Das Gerat wird mit folgenden Werkseinstellungen geliefert:

Mend Einstellungen:

modus A

max rpm 25000
timer max 03:00
language english
Arbeitseinstellung:

soll rpm 5000
zeit sec off

int sec off

Zuriicksetzen der Parameter auf die Werkseinstellung
Gehen Sie wie folgt vor, um die Werkseinstellungen wie-

derherzustellen:

« Schalten Sie das Gerat am Gerateschalter (A) aus.

+ Drlcken Sie die Tasten “Menu/Back” (G) und “Timer” (E)
gleichzeitig und starten Sie das Gerat neu.

« Damit ist das Gerat auf die Werkseinstellungen zurtick-
gesetzt.

Menuparameter einstellen

+ Meniifiihrung

Menu —

Sprache (language)

maximale Drehzahl (max. rPmM) .......ooi e,

maximale Zeiteinstellung (timer max)...........coocoviiii e,

Betriebsmodus (modus) ————

e X -

Werkseinstellung
25000 rpm

03:00 [mm:ss]

Modus A ... aktiviert
ModusB ..o =

. program speichern P1 ................ =

L program speichern P9 ................ =

english .................................. aktiviert

————— francais ... =

espanol .......oi =

———— taliano ..o -



Allgemeine Anleitung zur Verwendung des Me-
niisystems:

Auswahl eines MenUs

& Drlcken Sie die Taste “Menu/Back” (G) auf dem Ar-
beitsbildschirm, um das Menusystem zu 6ffnen.

@ Drehen Sie den Druck- und Drehknopf (B), um die ge-
wunschte MenUoption auszuwahlen.

Bearbeiten eines Werts im Menu

@ Drucken Sie den Druck- und Drehknopf (B) bei aus-
gewahlter Menuoption.

= Das Zeichen » zeigt an, dass die ausgewahlte
Menuoption bearbeitet werden kann.

< Drehen Sie den Druck- und Drehknopf (B) , um den
Wert zu bearbeiten.

@& Drlcken Sie den Druck- und Drehknopf (B) erneut,
um die Bearbeitung zu beenden.

& Drucken Sie nach der Bearbeitung der Menuoption er-
neut die Taste “Menu/Back” (@), um zum Arbeitsbild-
schirm zurtickzukehren.

Hinweis: Die ausgewahlte MenUoption wird mit gel-
bem Hintergrund auf dem Display angezeigt.

Maximale Drehzahl (max rpm):

Die Standardeinstellung des Gerats fir “max rom” lautet
25000 rpm. Uber die Mentioption kénnen Sie diese Ein-
stellung im Bereich 5000 rpm bis 25000 rpm andern.

Die Einstellung “max rpm” wird automatisch gespeichert,
sobald der Betriebsvorgang abgeschlossen ist oder das
Gerat ausgeschaltet wird.

Hinweis: Bei der Einstellung des Werts “max rpm” durch
Drehen des Druck- und Drehknopfs (B) lautet die Einstell-
gré3e 100 rpm. Im “Remote Control”-Modus Uber einen
Computer betragt die Einstellgenauigkeit 1 rpm.

Timer-Maximalwert (timer max):

Die Standardeinstellung des Gerats fur “timer max” lautet
3 Minuten. Uber die MenUoption kénnen Sie diese Ein-
stellung im Bereich 5 Sekunden bis 3 Minuten andern.

Die Einstellung “timer max” wird automatisch gespei-
chert, sobald der Betriebsvorgang abgeschlossen ist
oder das Gerat ausgeschaltet wird.

Hinweis: Bei der Einstellung des Werts “timer max”
durch Drehen des Druck- und Drehknopfs (B) lautet die
Einstellgrofse 5 Sekunden. Im “Remote Control”-Modus
Uber einen Computer betragt die Einstellgrofse 1 Sekun-
de.

Betriebsmodus:

Das Gerat kann in den Modi A, B und P1 bis P9 betrie-
ben werden. Die Moduseinstellung wird automatisch
gespeichert wenn der Betrieb beendet oder das Gerat
ausgeschaltet wird. Der Benutzer kann die Modusein-
stellungen im Hauptmenu andern.

Betriebsart Modus A

In dieser Betriebsart werden die Arbeitseinstellungen
nach Beenden des Betriebes und nach Ausschalten des
Gerates nicht gespeichert.

Betriebsart Modus B

In dieser Betriebsart werden die Arbeits- und Menuein-
stellungen nach Beenden des Betriebes und nach Aus-
schalten des Gerates gespeichert.

Betriebsart Modus P1 bis P9

Im Modus P1 bis P9 kann der Benutzer im Programm er-
forderliche Parameter einstellen und speichern (Solldreh-
zahl, Timerwert und int- Wert). Die Parameter Einstellun-
gen kédnnen nur im MenUprogramm geandert werden.
Diese Einstellungen kénnen direkt benutzt werden.

Spracheneinstellung:

Das Gerat kann in folgenden Sprachen betrieben wer-
den: Englisch, Deutsch, Chinesisch... Die Spracheinstel-
lung wird automatisch gespeichert wenn der Vorgang
beendet oder das Gerat ausgeschaltet ist. Der Benutzer
kann die Spracheinstellung im Hauptmenu andern.

Einstellen der Arbeitsparameter

Solldrehzahl (soll rpm):

Die gewunschte Solldrehzahl “soll rpm” wird mit dem
“Druck- und Drehknopf” (B) innerhalb des maximalen
Bereiches “max rpm” eingestellt, kleinste Einstellgrofe
ist 100 rpm. Im remote control Modus via computer ist
die kleinste Einstellgréfie 1 rpm.

Einstellen “soll rom” im Arbeitsmenu:

<& Drehen Sie den “Druck- und Drehknopf” (B) um den
Wert zu andern.

@ Zum Starten drlcken Sie den “Druck- und Dreh-
knopf” (B).

= Umdrehungssymbol ()2 () wird angezeigt.

Timerfunktion:

Der Timerwert wird mit dem “Druck- und Drehknopf” (B)
innerhalb des maximalen Bereiches eingestellt, kleinste
Einstellgrofse ist 5 Sekunden. Im remote control Modus
via computer ist die kleinste Einstellgroie 1 Sekunde.
Ist beim Einschalten des Geréates die Timerfunktion nicht
aktiviert, wird automatisch von 0 bis 3 Minuten gezahlt
und danach stoppt das Gerat automatisch.

Hinweis: Wir empfehlen nach jedem dreiminttigem
Mahlvorgang eine Minute Pause. Ansonsten kann nach
drei Mahlvorgangen direkt hintereinander eine Fehler-
meldung erscheinen (siehe ,Fehlercodes”).



Einstellen des Timerwertes (zeit sec) in der Arbeitsanzeige Bemerkung: Sind die Funktionen “Int” und “Timer” ak-

& “Timer” Taste (E) drucken um die Anzeige zu aktivie- tiviert, muss der “Int” Wert kleiner sein als der “Timer”

ren.

Wert. Nur so ist die intervallfunktion moglich.

@ Durch Drehen des “Druck- und Drehknopfes” (B) wird

der Wert eingestellt.

Einstellen des “Int” Wertes (int sec) in der Arbeitsanzeige

& Durch erneutes Drlicken der “Timer” Taste (E) wird der & “Int” Taste (F) dricken um die Anzeige zu aktivieren.

Einstellvorgang abgeschlossen.
= Eingestellte Werte werden gespeichert.

« Intervallfunktion (Int):

@ Durch Drehen des “Druck- und Drehknopfes” (B)
wird der Wert eingestellt.

& Durch erneutes Drucken der “Int” Taste (F) wird der
Einstellvorgang abgeschlossen.

Der “Int” Wert wird mit dem “Druck- und Drehknopf” = Eingestellte Werte werden gespeichert.
(B) zwischen 5 und 60 Sekunden eingestellt, kleinste

Einstellgrofse ist 5 Sekunde.

Warnmeldungen
Warnung 1: Die Schutzhaube ist nicht geschlossen.
Warnung 2: Der Mahlbecher ist nicht richtig adaptiert.
Abhilfe: Adaptieren Sie den Mahlbecher korrekt, schliel3en Sie die Schutzhaube und starten Sie den Versuch.
Fehlercodes

Wenn ein Fehler auftritt, wird dieser durch einen Fehlercode im Display (C) angezeigt.

Gehen Sie dann wie folgt vor:

& Gerat am Gerateschalter (A) ausschalten.
& Korrekturmafsnahmen treffen.

& Gerat erneut starten.

Error Ursache Auswirkung | Abhilfe

Error 3 « Gerateinnentemperatur zu hoch Motor aus - Gerat ausschalten und abkuhlen lassen
- Gerat wieder einschalten

Error 4 « Motor lauft nicht normal (kann nicht | Motor aus - Gerat ausschalten

starten oder erreicht die Solldrehzahl
nicht)
« Uberlast

- Probenmenge prifen und reduzieren

- Starten sie das Gerat mit einer geringeren
Drehzahl und erhohen Sie die Drehzahl
wahrend dem Mahlvorgang

- Gerat neu starten

Error 25 | - Hardware-Fehler der Elektronik Motor aus - Senden Sie das Gerat zur Reparatur ein.
Error 26

Error 70

Error 71

Error 86 | - Spannung fur EC-Motor ist zu niedrig | Motor aus - Gerat ausschalten

- Prifen, ob die auf dem Typenschild
angegebene Spannung mit der Netzspannung
Ubereinstimmt.

Lasst sich der Fehler durch die beschriebenen Maldnahmen nicht beseitigen oder bei einem anderen Fehler:

- wenden Sie sich bitte an die IKA Serviceabteilung,

- senden Sie das Gerat mit einer kurzen Fehlerbeschreibung ein.



Gebrauch des Kupplungsabziehers

Kupplung des Mahlbechers gebrochen:

Die Kupplung des Mahlbechers kann abbrechen, wenn
sich zu viel Material im Becher befindet oder das Material
zu hart ist.

Herausziehen der Kupplung aus dem Antrieb:

@ Schrauben Sie den Kupplungsabzieher im Uhrzeiger-
sinn an. Sobald ein “Klicken” zu héren ist, ist der Kupp-
lungsabzieher korrekt an der Kupplung angebracht.

@ Drehen Sie den Kupplungsabzieher gegen den Uhr-
zeigersinn. Sobald ein “Klicken” zu hoéren ist, kon-
nen Sie die gebrochene Kupplung herausziehen.

Wartung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der
natlrlichen Alterung der Bauteile und deren statistischer
Ausfallrate.

Reinigung:
O D—

- Tragen Sie zum Reinigen der Gerate Schutzhandschuhe.

- Elektrische Gerate dirfen zu Reinigungszwecken nicht
in das Reinigungsmittel gelegt werden.

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekon-
taminationsmethoden angewendet werden, fragen Sie
bitte bei IKA nach.

- Das Gerat darf nicht in einer Spulmaschine gespult werden.

- Die Schutzhaube aus Polycarbonat kann mit handelsublichen
Desinfektionsmitteln behandelt werden. Vermeiden Sie Pro-
dukte mit Aldehyden, Phenolen, Aceton oder Alkohol.

- Es darf nur eine Handreinigung und eine Flussig- Desin-
fektion durchgefihrt werden.

- Es dUrfen nur Reinigungs- oder Desinfektionsmittel ver-
wendet werden, die:
- im pH-Bereich 5 - 8 liegen,
- keine Atzalkalien, Peroxide, Chlorverbindungen, Sauren

und Laugen enthalten.

- Verunreinigungen durch gemahlenes Mahlgut mussen

abgesaugt werden.

Zum Reinigen den Netzstecker zie-
hen.

Reinigen Sie das IKA Gerat nur mit diesen von IKA freigege-
benen Reinigungsmitteln: Diese sind (tensidhaltiges) Wasser
und Isopropanol.

Nachdem das Gerat Uber eine gewisse Zeit verwendet wur-

de, muss die Schraubkappe wie folgt gereinigt werden:

® Schrauben Sie die Schraubkappe ab.

@ Bauen Sie die Schraubkappe auseinander.

® Reinigen Sie die Teile der Schraubkappe, z.B. mit einem
Staubsauger.

Nach der Reinigung kann die Schraubkappe in umgekehr-
ter Reihenfolge wieder am Gerat angebracht werden.

Ersatzteilbestellung:

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp.

- Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild.

- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles,
siehe www.ika.com.

- Softwareversion.

Reparaturfall:
Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die

gereinigt und frei von gesundheitsgefdhrdenden
Stoffen sind.

Fordern Sie hierzu das Formular “Unbedenklichkeits-
bescheinigung” bei IKA an, oder verwenden Sie den
download Ausdruck des Formulares auf der IKA Website
www.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalver-
packung zurlck. Lagerverpackungen sind fir den Rick-
versand nicht ausreichend. Verwenden Sie zusatzlich eine
geeignete Transportverpackung.



Zubehor

Tube mill control:

 MT 40 Mahlbecher

« MMT 40 Mehrweg-Mahlbecher
 Labworldsoft®

Weiteres Zubehor finden Sie unter:

Tube mill 100 control:

« MT 100 Mahlbecher
« MT 40 Mahlbecher
« MMT 40 Mehrweg-Mahlbecher

* Labworldsoft®

www.ika.com.

Technische Daten

Tube Mill Control Tube Mill 100 Control

Betriebsspannung VAC 220 ... 240

100 ... 120
Frequenz Hz 50/60
Leistungsaufnahme Normal-Betrieb w 100
Leistungsaufnahme Standby-Betrieb W 2
Gerateabgabeleistung w 80
Antrieb EC motor
Drehzahlbereich rpm 5000 ... 25000 + 2 %

(einstellbar in 100 rpm Schritten)
Drehzahleinstellung Druck-und Drehknopf
Drehzahlanzeige digital
Timer 5 Sekunden ... 3 Minuten
Interval timer 5 ... 60 Sekunden
Anzeige - timer digital
Zul. Umgebungstemperatur °C +5 ... +40
Zul. rel. Feuchte % 80
Schutzart nach EN 60529 IP 30
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie Il
Gerateeinsatz Uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Abmessungen (B x T x H) (Offen) mm 180 x 370 x 210 180 x 404 x 236
Gewicht kg 2,7 2,8
Technische Anderungen vorbehalten!
Gewabhrleistung

Entsprechend den IKA-Verkaufs- und Lieferbedingungen
betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahr-
leistungsfall wenden Sie sich bitte an Ihren Fachhandler,
oder senden Sie das Gerat unter Beifligung der Lieferrech-
nung und Nennung der Reklamationsgriinde direkt an un-
ser Werk. Frachtkosten gehen zu lhren Lasten.

Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleifsteile
und gilt nicht fUr Fehler, die auf unsachgemafSe Handha-
bung und unzureichende Pflege und Wartung, entgegen
den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlckzu-
fhren sind.



Source language: German @
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Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that this product corresponds to the regulations 2014/35/EU, 2006/42/EC,
2014/30/EU and 2011/65/EU and conforms with the standards or normative: EN 61010-1, EN 6010-2-051, EN 61326-1,
EN 60529 and EN 1SO 12100.

A copy of the complete EU Declaration of Conformity can be requested at sales@ika.com.

Explication of warning symbols

General hazard

m This symbol identifies information that is of vital importance for protecting your health

and safety. Disregarding this information may lead to health impairment and injuries.

This symbol identifies information that is of importance for the technically correct func-
A WARNING tioning of the system. Disregarding this information can result in damage to the instrument or
to system components.

This symbol indicates information which is important for proper use and ensuring that the
& CAUTION operations of the instrument are performed efficiently and for using the instrument.
Failure to observe this information may result in inaccurate results.

m Danger - Risk of hand injury.
m Danger - Risk of injury by high temperature.




Safety Instructions

Read the operating instructions completely before
starting up and follow the safety instructions.

Keep the operating instructions in a place where they
can be accessed by everyone.

Ensure that only trained staff work with the instrument.
Follow the safety instructions, guidelines, occupational
health and safety and accident prevention regulations.
The instrument must be supervised at all times when in
operation.

Hearing protection must be worn when working with
the instrument in high speed.

Wear your personal protective
equipment in accordance with the
hazard category of the medium to
be processed. There may be:

- projectile parts

- body parts, hair, clothing and jewelry getting caught.

Set up the instrument in a spacious area on an even,
stable, clean, non-slip, dry and fireproof surface.

The feet of the instrument must be clean and undamaged.
The instrument is not suitable for hand held operation.
The instrument may heat up when in use.

Check the instrument and accessories for damage be-
fore each use. Do not use damaged components.

Please pay attention to avoiding
hand injury when operate the in-
strument.

Ensure that the milling tube is tightly closed.

Ensure that the milling tube is firmly attached to the
coupling connector on the drive unit prior to operating
the device.

The instrument must only be operated with a milling
tube attached; without a milling tube the instrument
can't be started.

Before starting operation, the protective hood of the
device must be closed, otherwise the instrument can
not be started.

The milling tube must only be attached and removed
while the motor is stationary.

Always open the milling tube care-
fully after use, as the material in
the tube may be hot due to trans-
fer of energy during operation. Wear gloves if necessary
or wait for the tube and material cool down.

The IKA milling tubes must always be closed during
operation. Switch off the instrument immediately if any
material leaks from the tube. Clean the instrument.
Observe the operating instructions of the milling tube.
The temperature of the material for milling must not ex-
ceed 40 °C.

Only use tubes approved by IKA.

Only process samples that will not react dangerously to
the extra energy produced through processing. This also
applies to any extra energy produced in other ways, e.g.
through light irradiation.

Beware of the risk of flammable materials.

Do not operate the instrument in explosive atmo-
spheres, with hazardous substances or under water.
The instrument doesn’t start up again automatically fol-
lowing a cut in the power supply.

Safe operation is only guaranteed with the accessories
described in the “Accessories” chapter.

Socket must be earthed (protective ground contact).
The instrument could only be disconnected from the
mains supply by pulling out the mains plug or the con-
nector plug.

The socket for the mains cord must be easily accessible.
The voltage stated on the name plate must correspond
to the mains voltage.

Protect the instrument and accessories from bumps
and impacts.

The instrument can only be opened by experts.

/\ WARNING

Only process dry solid sample with
the device. Never use it for pro-

cessing liquid samples.

Correct use

Use:

The Tube Mill control is a batch mill that allows for
both impact milling and cutting milling.

The milling tube closes airtight. This means that the loss
of ground material is equivalent to practically zero.

Impact milling:

For use with hard, brittle material, dried material or ma-
terial that is brittle because of cold (for example grain,
coffee, etc.). The granularity of the final product is de-
termined by the duration of the grinding, the level to
which the container is filled and the physical property of
the material being processed.

Cutting milling:

For usage with soft, fibrous grinding material (for ex-
ample hay, paper, etc.).

In this case as well, the granularity of the final product is
determined by the duration of the grinding, the level to
which the container is filled and the physical property of
the material being processed.

Intended use: Tabletop device



The Tube Mill control is not suit-
able for grinding wet materials
with too much water. Otherwise,
the water may leak from the grinding tube and damage
the drive unit.

/\ WARNING

* Range of use:
Indoor environments similar to that a laboratory of re-
search, teaching, trade or industry.

The safety of the user cannot be guaranteed:

- If the instrument is operated with accessories that are not
supplied or recommended by the manufacturer

- If the instrument is operated improperly contrary to the
manufacture’s specifications

- If the instrument or the printed circuit board are modified
by third parties.

Unpacking

 Unpacking:
- Please unpack the device carefully
- In the case of any damage a detailed report must be sent
immediately (post, rail or forwarder).

* Delivery scope:
IKA Tube Mill control:
- IKA Tube Mill control drive
- One MT 40 milling tube
- One MIMT 40.1 multi-use milling tube package
- Coupling extractor
- Mains cable
- USB cable
- Operating instructions
- Warranty card.

IKA Tube Mill 100 control:

- IKA Tube Mill 100 control drive

- One MT 100 milling tube

- One MT 40 milling tube

- One MMT 40.1 multi-use milling tube package
- Coupling extractor

- Mains cable

- USB cable

- Operating instructions

- Warranty card.

Useful information

The Tube Mill control device can be used for a wide
range of applications. The list of grinding materials given
below is not complete. It is possible to expand the range
of applications further by means of grinding experiments
with corresponding grinding procedures and sample prep-
arations.

Impact milling:

The milling tube for the Tube Mill control instrument
with a beater can reduces soft, medium hard and brittle
materials with a Mohs’ hardness of up to 5. For greater
levels of hardness, the wear and tear on the pulverization
tool is very high and the plastic coupling can break.
Everything that is brittle, dry, and does not have a high fat
content can be ground. Following is a list of substances
that can be ground dry:

Wheat, barley, corn, malt, pectin, roasted coffee, nut-
shells, bones, ergot, compressed materials, peat, cellulose,
pharmaceutical, fertilizers, feed materials, spices, resin,
potash, seeds, salts, cinders, tablets.

The grinding material must be initially broken down into
pieces with max. diameter of 1 ¢cm (feed granularity 10
mm, the size of a grain of corn is ideal). The total volume
of grinding material should not more than 40 ml.

Cutting milling:

The milling tube for the device can also crush bulky, elastic
fibrous and soft materials with high cellulose content. Fol-
lowing is a list of some materials that can be crushed:
Leaves, fibers, hops, cardboard, paper, hay, plastics, to-
bacco and roots.

The feed granularity should be no greater than 10 mm.

Note: Materials that are not listed should only be ground
in the Tube Mill control after consult IKA application
support, especially if there is uncertainty about the dan-
ger of explosion (dust explosion as a result of electrostatic
charge).

Working with coolants:

Please follow the safety instructions.

Crushing causes the mill feed to heat up. This may not al-
ways be desirable as the mill feed can change when heat-
ed (e.g. increased oxidation, loss of moisture, evaporation
of volatile components, etc.).

It can be possible to dry crush mill feed which is viscous or
has a high fat content by embrittling using coolants.



Dry ice cooling (CO,):

First put the feed product into the milling tube and then
add about half a teaspoon of dry ice snow. Thoroughly
mix the dry ice with the mill feed.

Please note that the mill feed heats up again extremely
quickly during crushing (it may reach room temperature
again after approximate 30 seconds of grinding). You may
have to repeat the process several times if the product is
not adequately crushed after one cooling process.

Interfaces and outputs

Remote control:

The instrument can be operated in “Remote” mode via
USB interface using labworldsoft® laboratory software. The
USB interface is located on the right side on the device and
can be connected to a PC using the supplied USB cable.

Note: Please note the system requirements as well as the
operating instructions and help section included within
the software.

USB interface:

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connect-
ing the device to the PC. Equipped with USB devices can
be connected to a PC during operation (hot plugging).
Connected devices and their properties are automatically
recognized. The USB interface can also be used to update
firmware.

USB device drivers:

First, download the latest driver for IKA devices with USB
interface from:
http://www.ika.com/ika/Iws/download/usb-driver.zip.
Install the driver by running the setup file. Then connect the
IKA device through the USB data cable to the PC.

The data communication is via a virtual COM port.

Command syntax and format:

The following applies to the command set:

- Commands are generally sent from the computer (Mas-
ter) to the device (Slave).

- The instrument sends only at the computer’s request.
Even fault indications cannot be sent spontaneously from
the instrument to the computer (automation system).

- Commands are transmitted in capital letters.

- Commands and parameters including successive parame-
ters are separated by at least one space (Code: hex 0x20).

- Each individual command (incl. parameters and data)
and each response are terminated with Blank CR LF
(Code: hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) and have
a maximum length of 80 characters.

- The decimal separator in a number is a dot (Code: hex 0x2E).

The above details correspond as far as possible to the rec-
ommendations of the NAMUR working party (NAMUR
recommendations for the design of electrical plug con-
nections for analogue and digital signal transmission on
individual items of laboratory control equipment, rev. 1.1).

The NAMUR commands and the additional specific IKA
commands commissioning serve only as low level com-
mands for communication between the tube driver and
the PC. With a suitable terminal or communications pro-
gram these commands can be transmitted directly to the
tube driver. The IKA software package, Labworldsoft®,
provides a convenient tool for controlling tube driver and
collecting data under MS Windows, and includes graphi-
cal entry features, for motor speed ramps for example.

The following table summarize the (NAMUR) commands.

Abbreviation used:

m= Numbering parameter (integer)

X = 4 Speed

NAMUR Commands Function Remark

IN_NAME Request designation. After this command is sent to device,

Start the Remote control function. “Remote” symbol is displayed, device

Keypad is not available except mains switch
is pressed.

RESET Switch to normal operation Device Keypad is available again, and
"Remote" symbol disappear.

IN_PV_X Read actual speed value

X=4

IN_SP_X Read target value input

X=4




OUT_SP_Xm Set target speed value, input: rpm

X=4

START_X Switch on appliance remote function.

X=4 Start value function with setting.
IN_SOFTWARE Request software ID, number, date and version

Commissioning

Pay attention to the ambient conditions listed in the
“Technical Data".

Check whether the voltage given on the type plate cor-
responds to the available mains voltage.

O=P—

If these conditions are met, the unit is ready for operating
when the mains plug has been plugged in.
If these conditions are not met, safe operation is not guar-
anteed and the machine can be damaged.

The socket used must be earthed
(fitted with earth contact)

Attach the milling tube by twisting it clockwise on to the
bayonet coupling of the drive. The tube is correctly at-
tached after a “click”. Then close the protective hood.

If above procedures are not followed, the tube mill will not
start.

Note: remove the milling tube by twisting it counterclock-
wise. After a “click”, the milling tube can be removed from
the bayonet coupling.

Switching on the instrument

& Switch on the instrument with mains switch (A).
= The device enter the standby status.

Standby

& Press the power key (D).

= The start-up screen will be displayed for several sec-
onds. This screen shows the unit designation and the
software version.

IKA’

Tube Mill control

Yersion 1.1

= Then, the system check screen will be displayed for few
seconds.

Symbols are shown on the screen, including the working
mode setting, the target speed, the maximum rotation
speed (rpm) and timer maximum value etc. of the instru-
ment.

S000
03:00

target rpm

00 ®@ © ©

timer max

Symbols Explanation:

® Maximum speed value

@ Rotation symbol

® Rotation speed setting

@ Operation mode

® "Timer” maximum value of the device
® “Timer” symbol



= After the system check screen, the working screen appears ~ Note: Above figures show specified values corresponding
and the instrument is ready for operation. to the default settings at delivery.

act rpm U

target rpm 3000 Y

timer sec aff

Factory setting

The device is supplied with following factory setting: Resetting parameters to factory setting:
Menu Settings: To reset tlhe.parameters to the factory settings, proceed
—g_mode A as following:
« Switch off the instrument with the mains switch (A).

max rpm 25000 P P wr o m
. ) « Press down the “Menu/Back” key (G) and “Timer” key
timer max 03:00 . . .
lanquade enalish (E) simultaneously and re-start the instrument again.

guag 9 « The unit is now reset to the factory settings.
Working Setting:
target rom 5000
timer sec off
int sec off

Setting menu parameters

* Menu system:
Factory setting

Maximum rotation speed (Max rpm) ........ooiiiii i, 25000 rpm

Timer maximum value (timer Max) ........oveeri i, 03:00 [mm:ss]

Operation mode mode A ... activated
Menu —| ————————— modeB ..........o =

program saved PT..................... S

program saved P9..................... =

Language english ..o activated

francais ... =
espafol ..., =
italiano ... =




Basic guide to using the menu system:

Selecting a menu
@ Press the “Menu/Back” key (G) in working screen to

enter menu system.
@ Turn the Rotating/Pressing knob (B) to select the desired
menu option.

Editing a value in menu

@ Press the Rotating/Pressing knob (B) on selected
menu option.

= A mark » indicates that the selected menu option
could be editing.

@ Turn the Rotating/Pressing knob (B) to edit the value.

@ Press the Rotating/Pressing knob (B) again to finish
the editing.

@ Press the “Menu/Back” key (G) again after editing a
menu option and back to working screen.

Note: The selected menu option is shown with a yellow
background on the display.

Maximum rotation speed (max rpm):

The default setting “max rpm” is 25000 rpm in the in-
strument. User can change the setting in the range from
5000 rpm to 25000 rpm in the menu option.

The “max rpm” setting will be stored automatically
when operation is over or the device is switched off.

Note: During setting the “max rpm” by rotating the “Ro-
tating/Pressing” knob (B), the setting magnitude is 100
rpm. In remote control mode via computer, setting mag-
nitude is 1 rpm.

Timer maximum value (timer max):

The default “timer max” is 3 minutes in the instrument.
User could change the setting in the range from 5 sec-
onds to 3 minutes in menu option.

The “timer max” setting will be stored automatically
when operation is over or the device is switched off.

Note: During setting the “timer max” by rotating the
“Rotating/Pressing” knob (B), the setting magnitude is
5 second. In remote control mode via computer, setting
magnitude is 1 second.

Operation mode:

The instrument can be operated in mode A, B and P1 to
P9. The mode setting will be stored automatically when op-
eration is over or the instrument is switched off. User may
change the mode setting in the main menu if necessary.

Operation mode A:
In this mode, when current operation is over or the device is
switched off, all working settings will not be stored.

Operation mode B:
In this mode, when current operation is over or the device is
switched off, all menu and working settings will be stored.

Operation mode P1-P9:

In mode P1-P9, the user can set and save required param-
eters, (target speed, timer value and interval value) in pro-
gram. The parameter settings can only be changed in the
menu program. These settings can be used directly when
necessary.

Language Preference:

The language can be set to: English, German, Chinese...
The languages setting will be stored automatically when
operation is over or the device is switched off. User can
change the language setting in the main menu if necessary.

Setting working parameters

Target speed (target rpm):

Set “target rpm” within “rpom max” range in the wor-
king screen by rotating the Rotating/Pressing knob (B).
Adjustment magnitude is 100 rpm. In remote control
mode via computer, adjusting magnitude is 1 rpm.

Setting “target rpm” _in working screen

& Turn the “Rotating/Pressing” knob (B) to change the
value.

& Press “Rotating/Pressing” knob (B) to start working.

= Rotation symbol ({Z )2 () indicates running.

« Timer function:

Set “Timer” within “timer max” range in the working screen
by rotating the “Rotating/Pressing” knob (B). Adjustment
magnitude is 5 seconds. In remote control mode via com-
puter, adjusting magnitude is 1 second.

If the “Timer” is deactivated when the instrument is started,
the instrument will automatically count from 0 second to 3
minutes and then the unit will stop running.

Note: After the device runs 9 minutes (3 cycles when
the “Timer” is deactivated), we recommend that the de-
vice to rest at least 1 minute for cooling. Otherwise, error
message may occur (see “Error codes” section).



Setting “Timer” value (timer sec) in working screen:

& Press “Timer” key (E) to activate the timer setting in
the working screen.

& Turn the “Rotating/Pressing” knob (B) to change the
value.

@ Press “Timer” key (E) again to complete the setting.

= Current values are stored.

Interval function:

When set “Int” value with the “Rotating/Pressing” knob
(B), the value can be set from 5 to 60 seconds where ad-
justment magnitude is 5 second.

Note: If both “Int” function and “Timer” function are
activated, the “Int” value should be less than “Timer”
value. Otherwise, the interval function will not work.

Setting "Int” timer (int sec) in working screen:

@ Press “Int” key (F) to activate the interval setting in the
working screen.

& Turn the “Rotating/Pressing” knob (B) to change the
value.

& Press “Int” key (F) again to complete the setting.

= Current values are stored.

Warning messages

Warning 1:
Warning 2:
Corrective action:

The protective hood is not closed.
The milling tube is not properly adapted.
Adapt the milling tube properly and close the protective hood, then start the test.

Error codes

The fault is shown by an error code on the display (C) as following if the error occurs.

Proceed as follows in such cases:

& Switch the device off with mains switch (A).
& Carry out corrective measures.

& Restart the device.

Error code | Cause Effect Solution
Error 3 « Inside temperature is too hot motor off |- Switch off the instrument and allow it to cool down.
- Restart the instrument.
Error 4 « Motor can’t running normal (can't | motor off | - Switch off the instrument.
start or not reach the target speed) - Check and reduce the grinding material.
« Overload - Reduce the grinding speed at the beginning.
- Restart the instrument.
Error 25 | - Electronic hardware failure motor off |- Send the instrument for repair.
Error 26
Error 70
Error 71
Error 86 | - Voltage for electronically motor off |- Switch off the instrument.
commutated motors is too low - Check if voltage give on the type plate corresponds
to the mains voltage.

If the actions described fails to resolve the fault or another error code is displayed then take one of the following steps:
- Contact the service department.
- Send the instrument for repair, including a short description of the fault.



Using the coupling extractor

Milling tube coupling broken:
The milling tube coupling may be broken when the
grinding material is too much or too hard.

Pull the broken coupling out from the drive unit:

@ Fit the coupling extractor in clockwise direction. The
coupling puller is properly attached to the coupling af-
ter a “click”.

@ Turn the coupling extractor in counterclockwise direction.
The broken coupling will be extracted out after a “click”.

Maintenance and cleaning

The instrument is maintenance-free. It is only subject to
the natural wear and tear of components and their statisti-
cal failure rate.

l: Disconnect mains plug prior to
@ - @ cleaning!

- Wear protective gloves when cleaning the devices.

- Do not place electrical appliances into the cleaning
agents for cleaning purposes.

- Do not allow moisture to get into the appliance when
cleaning.

- Please consult IKA before using any cleaning or decontam-
ination methods, other than those recommended here.

- The device must not be washed in a dishwasher.

- The protective hood is of polycarbonate and can be treat-
ed using commercially-available disinfectants. Avoid prod-
ucts that contain aldehydes, phenols, acetone or alcohol.

- It should be cleaned only by hand using a liquid disinfectant.

- The only cleaners or disinfectants that may be used are
those that:

- liein the pH range 5 - 8,
- contain no corrosive alkalis, peroxides, chlorine com-
pounds, acids or brine.

- If rotator becomes contaminated with milled material,
clean it thoroughly with vacuum cleaner.

Only clean IKA appliances using these IKA approved
cleaning agents: Water containing surfactant / isopropyl
alcohol.

After the device is used some time, the screw cap should

be cleaned as following:

® Unscrew the screw cap.

@ Disassemble the screw cap.

® Clean the parts of the screw cap, e.g. with vacuum
cleaner.

After cleaning, the screw cap can be installed back to the
device in the reverse sequence.

Spare parts order:
When ordering spare parts, please give:
- Machine type.
- Serial number, see type plate.
- Item and designation of the spare part,
see www.ika.com, spare parts diagram and spare parts list.
- software version.

Repair:

Please send instrument for repair only after it has
been cleaned and is free from any materials which
may constitute a health hazard.

For this you should request the “Decontamination Cer-
tificate” from IKA, or use the download printout of it
from the IKA website www.ika.com.

Return the instrument in its original packaging. Storage
packaging is not sufficient. Also, please use suitable ship-
ping package material.



Accessories

Tube mill control:

* MT 40 Milling tube

« MMT 40 Multi-use milling tube
 Labworldsoft®

See more accessories on www.ika.com.

Tube mill 100 control:

« MT 100 Milling tube
« MT 40 Milling tube
« MMT 40 Multi-use milling tube

» Labworldsoft®

Technical data

Tube Mill control Tube Mill 100 control
Operating voltage VAC 220 ... 240
100 ... 120

Frequency Hz 50/60
Power consumption, normal operation | W 100
Power consumption, standby operation | W 2
Power output W 80
Drive EC (Electronically Commutated) motor
Speed range rpm 5000 ... 25000 + 2 %

(infinitely adjustable, adjustment resolution 100 rpm)
Speed setting rotating / pressing knob
Speed display digital
Timer 5 seconds ... 3 minutes
Interval timer 5 ... 60 Seconds
Timer display digital
Permissible ambient temperature °C +5...+40
Permissible relative humidity % 80
Protection to DIN EN 60529 IP 30
Contamination level 2
Overvoltage category Il
Operation at a terrestrial altitude level | m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Dimensions (W x D x H) (Opening status) mm 180 x370x 210 180 x 404 x 236
Weight kg 2.7 2.8

Subject to technical changes!

Warranty

In accordance with IKA warranty conditions, the warranty
period is 24 months. For claims under the warranty please
contact your local dealer. You may also send the machine
direct to our factory, enclosing the delivery invoice and
giving reasons for the claim. You will be liable for freight
Costs.

The warranty does not cover worn out parts, nor does
it apply to faults resulting from improper use, insufficient
care or maintenance not carried out in accordance with
the instructions in this operating manual.



Langue d’origine: allemand
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Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce produit est conforme aux réglementations 2014/35/UE, 2006/42/CE,
2014/30 UE et 2011/65/UE et en conformité avec les normes ou documents normalisés suivant : EN 61010-1, EN 61010-
2-051, EN 61326-1, EN 60529 et EN I1SO 12100.

Une copie de la déclaration de conformité UE compléte peut étre demandée en adressant un courriel a I'adresse sales@ika.com.

Explication des symboles

Remarque générale sur un danger.

Le présent symbole signale des informations cruciales pour la sécurité de votre santé. Un
non-respect peut provoquer des problemes de santé ou des blessures.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement tech-
nique de l'appareil. Le non-respect de ces indications peut endommager I'appareil.

i

TISSMENT

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement de
A PRUDENCE I'appareil et pour sa manipulation. Le non-respect peut avoir pour conséquence des résultats
de mesure imprécis.

Danger - Risque de blessure de la main!

Danger - Risque de blessure en raison de la température élevéel



Consignes de sécurité

+ Lisez entiérement le mode d’'emploi avant la mise en
service et observez les consignes de sécurité.

« Conservez le mode d’emploi de maniere a ce qu'il soit
accessible a tous.

« Veillez a ce que seul un personnel formé travaille avec
I'appareil.

« Respectez les consignes de sécurité, les directives, ainsi
que les mesures de prévention des accidents.

« L'appareil ne doit étre utilisé que sous surveillance.

« Lors de I'utilisation de I'appareil a vitesse élevée, portez

une protection auditive.
m tection personnel selon la classe de
danger du milieu a traiter.
Sinon, vous vous exposez a des danger:
- €jection de pieces
- happement de parties du corps, cheveux, habits et
bijoux.

Portez votre équipement de pro-

« Placez I'appareil en aire spacieuse sur une surface plane,
stable, propre, non glisssante, seche et inflammable.

« Les pieds de I'appareil doivent étre propres et en parfait
état.

« L'appareil n'est pas adapté a un fonctionnement manuel.

« En fonctionnement, I'appareil peut s'échauffer.

« Avant toute utilisation, contrélez I'état de I'appareil et
des accessoires. N'utilisez pas les pieces endommageées.

« Assurez-vous que le bol de broyage est hermétiquement
fermé.

« Avant d'utiliser I'appareil, assurez-vous que le bol de

broyage est bien relié au raccord d'accouplement sur

I"entrainement.

L'appareil ne peut étre utilisé qu'avec le bol de broyage

monté ; sans bol de broyage, il ne démarre pas.

- Avant d'utiliser I'appareil, son capot doit étre fermé,

sinon il ne démarre pas.

Le bol de broyage ne doit étre retiré et monté qu‘avec le

moteur a 'arrét.

Attention au risque de blessure des
mains lors de I'utilisation de I'appa-
reil.

Apres utilisation, ouvrez toujours
le bol de broyage avec précaution,
car la matiere dans le bol peut de-
venir chaude en raison de la transmission d’'énergie en
fonctionnement. Si besoin, portez des gants de protec-
tion ou attendez que le bol et la matiére aient refroidi.

Les bols de broyage IKA doivent étre fermés pendant
le fonctionnement de I'appareil. Arrétezimmédiatement
I'appareil en cas d'écoulement de matiere. Nettoyez
I'appareil.

Respectez le mode d'emploi du bol de broyage.

La température du milieu ne doit pas dépasser 40 °C.
Introduire uniquement des tubes autorisés par IKA.

Ne traitez que des milieux pour lesquels I'apport d'éner-
gie pendant I'opération ne pose pas probleme. Cela vaut
aussi pour les autres apports d’énergie, par ex. comme
la radiation lumineuse.

Vous vous exposez a des dangers par les matériaux in-
flammables.

N'utilisez pas I'appareil dans les atmospheres explosives,
avec des matieres dangereuses et sous I'eau.

Apres une coupure de |'alimentation électrique, I'appa-
reil ne re-démarre pas seul.

La sécurité de |'appareil n'est assurée qu'avec les acces-
soires décrits dans le chapitre “Accessoires”.

La prise utilisée doit étre mise a la terre (contact a
conducteur de protection).

Il n'est possible de couper I'alimentation en courant de
I'appareil qu'en débranchant la prise secteur ou de I'ap-
pareil.

La prise de courant utilisée pour le branchement sur sec-
teur doit étre facile d'accés.

L'indication de la tension de la plague signalétique doit
coincider avec la tension du réseau.

Evitez les coups sur I'appareil et les accessoires.

Seules les personnes spécialisées sont autorisées a ouvrir
I'appareil.

AVVER- Lel bol de broyage estl prévu
uniqguement pour le traitement
TISSMENT d’échantillons solides secs. N'utili-

sez jamais le bol de broyage pour
des échantillons liquides.

Utilisation conforme

Utilisation:

Le Tube Mill control est un moulin a lots, adapté aussi
bien au broyage par chocs que par coupe.

Le bol de broyage se ferme hermétiquement. Cela signi-
fie que la perte de matiere moulue est quasiment nulle.

Broyage par chocs:

Pour les matieres dures et cassantes, ou matieres séches
ou rendues cassantes par le froid (p. ex. céréales, cafe,
...). Ici, la matiére a moudre est réduite a I'aide du cou-
teau. La matiere a moudre est cassée. La finesse finale est
déterminée par la durée du broyage et la hauteur de rem-
plissage, ainsi que par I'état de la substance a travailler.



Broyage par coupe:

Pour les matieres molles et fibreuses (p. ex. le foin, le
papier, ...).

Ici aussi, c'est la durée de broyage, la quantité a broyer et
I'état de la substance a travailler qui déterminent la finesse
possible.

Mode de fonctionnement: appareil de table.

ALSIS ;(eia-;l: ZuMbI:onggre‘tg: r?waetsgrigji
TISSMENT humides a trop forte teneur en

eau. Sinon, il y a un risque que I'eau sorte du tube et
endommage |'entrainement.

» Champ d’application:
Environnement de type laboratoire, en intérieur, en
recherche, enseignement, artisanat ou industrie.

La protection des I'utilisateur n’est plus assurée:

- Si I'appareil est utilisé avec des accessoires non fournis
ou non recommandés par le fabricant

- Si I'appareil est utilisé de maniere non conforme, en ne
respectant pas les prescriptions du fabricant

- Si des modifications ont été effectuées sur I'appareil ou
le circuit imprimé par un tiers.

Déballage

» Déballage:
- Déballez I'appareil avec précaution
- En cas de dommages, établissez immédiatement un
constat correspondant (poste, chemin de fer ou trans-
porteur).

« Contenu de la livraison:
IKA Tube Mill control:
- IKA Tube Mill control
-1 MT 40 Tube de broyage
- 1 Tube de broyage multi-usage MMT 40.1
- Extracteur d'accouplement
- Cable connecteur
- Cable USB
- Mode d’emploi
- Carte de garantie.

IKA Tube Mill 100 control:

- IKA Tube Mill 100 control

-1 MT 100 Tube de broyage

- 1 MT 40 Tube de broyage

- 1 Tube de broyage multi-usage MMT 40.1
- Extracteur d'accouplement

- Cable connecteur

- Cable USB

- Mode d’emploi

- Carte de garantie.

Informations utiles

Le champ d'utilisation du Tube Mill control est tres
vaste. La liste des matériaux broyables mentionnés ci-des-
sous n'est pas exhaustive. Par des essais de broyage avec
les procédes de broyage et préparations des échantillons
respectifs, p. ex. le refroidissement, I'éventail d'applica-
tions peut étre encore étendu.

Broyage par chocs:

Le bol de broyage pour I'appareil Tube Mill control a ins-
trument de broyage réduit les matériaux mous, a dureté
moyenne et cassants d'un degré de dureté de 5 Mohs maxi-
mum. Avec des duretés supérieures, I'usure de I'instrument
de broyage est trés élevée et I'accouplement en plastique
peut se casser.

Tout ce qui est cassant, sec et peu gras peut étre broyé. Voici
une liste de substances broyables a sec:

céréales, orge, mais, malt, pectine, café grille, coques de
noix, os, ergot de seigle, matiéres a mouler, tourbe, drogues,
engrais chimique, fourrages, épices, résine, potasse, noyaux,
sels, scories, comprimes.

La matiere a moudre visqueuse doit étre refroidie, p. ex. en
ajoutant de la neige carbonique pilée dans le bol de broyage.
La matiere a moudre doit étre préréduite a un diametre maxi
de 10 mm (taille du grain 10 mm, la taille d'un grain de mais
est ideale). Le volume utile du bol est de 40 ml maxi.

Broyage par coupe:

Le bol de broyage de I'appareil Tube Mill control permet
également de broyer des matériaux volumineux, élas-
tiques, fibreux, mous ou contenant de la cellulose. Ci-des-
sous des exemples de matiéres pouvant étre broyées:
feuilles, fibres, épices, houblon, carton, papier, foin, plas-
tiques, tabac, racines.

Les grains a moudre ne doivent pas dépasser 10 mm.

Remarque: les matériaux non listés ne doivent étre broyés
dans le Tube Mill control qu'aprés avoir consulté IKA; cela
vaut en particulier en cas de risque d’explosion (explosion de
poussiere suite a un chargement électrostatique).



Travaux avec des réfrigérants:

respectez les consignes de sécurite.

Le broyage a pour conséquence un réchauffement de la
substance a broyer. Dans certains cas, cela n'est pas souhai-
table car la substance a broyer peut subir des modifications
dues au réchauffement (par ex. des oxydations en hausse,
une perte d’humidité, I'évaporation d'éléments volatils...).
Pour broyer les substances visqueuses ou qui ont un taux de
graisse élevé, il s'avere parfois nécessaire de les fragiliser au
moyen de neige carbonique.

Neige carbonique - refroidissement (CO):

Tout d’'abord, la substance a travailler doit étre mise dans
le bol de broyage, puis une demi-cuillérée a café de neige
carbonique pilée doit étre ajoutée. La neige carbonique doit
étre meélangée avec la substance a broyer.

Veuillez préter attention au fait que la substance broyée
peut se réchauffer trés rapidement (la substance broyée
peut revenir a la température ambiante apres une durée de
broyage de 30 secondes env.). Si le résultat du broyage n’est
pas satisfaisant avec une réfrigération, le procédé doit étre
répété le cas échéant plusieurs fois.

Interfaces et sorties

Télécommande:

L'appareil peut étre commandé en mode «Remote» (a dis-
tance), via I'interface USB, grace au logiciel labworldsoft®.
L'interface USB se trouve du coté droit de I'appareil et peut
étre reliée a un PC avec un cable USB.

Remarque: pour ce faire, respectez la configuration mini-
male requise et le mode d’emploi et les aides du logiciel.

Port USB:

L'Universal Serial Bus (USB) est un systeme de bus en série
permettant de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de
I'USB peuvent étre reliés entre eux en cours de fonctionne-
ment (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés
automatiquement. Le port USB sert au fonctionnement a
distance, en combinaison avec labworldsoft®, et peut servir
également a la mise a jour du microprogramme.

Pilotes USB:

Téléchargez d'abord le pilote actuel pour les appareils IKA
dotés d’un port USB a I'adresse:
http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.
Installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez en-
suite I'appareil IKA au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel.

Syntaxe d’instruction et format

S'agissant de la phrase d‘instruction, est en vigueur ce qui suit:

- De maniére générale, les ordres sont envoyés par I'ordina-
teur (Master) a I'appareil (slave).

- L'appareil n'émet que sur requéte de I'ordinateur. Méme les
messages d'erreurs ne sont pas transmis spontanément par
I'appareil a I'ordinateur (systeme d’automatisation).

- Les instructions sont écrites en lettres capitales.

- Les instructions et les parametres, de méme que les para-
metres qui se suivent sont séparés par au moins un espace
(code : hex 0x20).

- Chaque instruction (y compris les paramétres et les don-
nées) et chaque réponse est cloturée avec Blank CR LF
(code : hex 0x20 hex 0x0d hex 0x0A) et leur longueur est
limitee a 80 caractéres maximum.

- Le signe décimal utilisé pour les nombres a virgule est le
point (code : hex 0x2E).

Les explications précédentes sont globalement conformes
aux recommandations du cercle de travail NAMUR (recom-
mandations NAMUR relatives a I'exécution de connexions
électriques pour le transfert de signaux analogiques et nu-
mériques a des appareils de laboratoire individuels MSR.
rév.1.1).

Les instructions NAMUR et les instructions spécifiques IKA
supplémentaires servent uniquement d’instructions Low
Level pour la communication entre I'appareil et le PC. Avec
un terminal ou un programme de communication appro-
prié, ces instructions peuvent étre transmises a I'appareil.
Labworldsoft est un paquet logiciel IKA confortable sous
MS Windows pour la commande de I'appareil et la saisie
des données de |'appareil permettant également la saisie
graphique de rampe de vitesse de rotation par exemple.
Le tableau suivant récapitule les commandes (NAMUR).

Sigles utilisés:
m = parameétres de numérotation (nombre entier)
X = 4 Vitesse de rotation
Commandes NAMUR | Fonction Remarque
IN_NAME Demande du lieu de destination. Clavier appareil indisponible, la touche
Démarre la fonction de contrdle a distance «power» est actionnée apres envoi de
(Remote control). la commande a I'appareil. Le symbole
«Remote» s'affiche.
RESET Commute sur le mode normal Clavier appareil a nouveau disponible, le
symbole « Remote » disparait.




IN_PV_X Lecture de la vitesse de rotation actuelle

X=4

IN_SP_X Lecture de la valeur d’entrée théorique

X=4

QUT_SP_Xm Définition de la valeur de vitesse de rotation

X=4 théorique, entrée: rom

START_X Commute les fonctions de transmission directe

X=4 de I'appareil. Démarre avec les valeurs entrées.

IN_SOFTWARE Demande du n° ID du logiciel, de la date et de
la version

Mise en service

Tenez également compte des conditions ambiantes listées
dans les “Caractéristiques techniques”.

Veérifiez si la tension indiquée sur la plaque signalétique et
la tension du réseau disponible correspondent.

[: La prise utilisée doit étre mise a la terre
4_ @ (contact a conducteur de protection).
Si ces conditions sont remplies, I'appareil est prét a fonc-
tionner une fois branché.

Sinon, le fonctionnement sdr n’est pas garanti ou I'appareil
peut étre endommagé.

Mettez en place le tube a moudre en le tournant dans le
sens horaire sur le raccord a baionnette de I'entrainement.
Le tube est correctement mis en place si vous entendez un
“clic”. Fermez alors le capot de protection.

En cas de non-respect des procédures susmentionnées, le
tube ne démarre pas.

Remarque: pour retirer le tube, tournez-le dans le sens an-
tihoraire. Apres un “clic”, le tube a moudre peut étre retiré
du raccord a baionnette.

Mise en marche

@ Placez l'interrupteur de I'appareil (A) sur la position 1.
= L'appareil se met en mode Veille.

Standby

@ Appuyez sur la touche Power de I'affichage (D).
= L'image de démarrage avec le type d'appareil et la ver-
sion du logiciel s'affiche pendant quelques secondes.

IKA®

Tube Mill control

Yersion 1.1

= Puis, pendant quelques secondes, I'exécution du contrdle
du systeme s'affiche.

Les symboles du mode de fonctionnement, du régime théo-
rique, du régime maximal, de la valeur maximale du minu-
teur, etc., s'affichent.

miaxi rpm 25[][][]57r
5000 A
03:00 X

nonminal rpm

00 ®©@ © ©

temps max

Explication des symboles

@ Vitesse de rotation maximale de I'appareil
@ Symbole de rotation

® Vitesse de rotation théorique réglée

@ Mode de fonctionnement.

® Valeur maximale du «Timer».

® Symbole du «Timer»




= A la fin du contréle du systeme, I'affichage de travail
apparait et I'appareil est prét a fonctionner.

réel rpm U

nominal rpm 5000 g3

tempssec. aff

L'appareil est livré avec les réglages par défaut suivants:

Menu Réglages:

mode A

maxi rpm 25000
temps max 03:00
language english

Réglage de travail:
nominal rpm 5000
temps sec. off
int sec. off

Remarque: le réglage affiché correspond au réglage
d’usine.

Réglage d’usine

Réinitialisation des paramétres sur leur réglage

par défaut:

Procédez comme suit pour rétablir les réglages par défaut:

- Eteignez |'appareil au moyen de l'interrupteur (A).

+ Appuyez sur les touches «Menu/Back» (G) et «Timer» (E)
en méme temps et redémarrez |'appareil.

+ L'appareil est ainsi réinitialisé sur les parametres par défaut.

Réglage des paramétres de menus

« Structure des menus:

Menu —

——— Langue (language)

Réglage d’usine

— Vitesse de rotation maximale (Maxi rpm) ..o 25000 rpm
—— Réglage du temps maximum (tempPs Max) .........ooovvirieiriiiiiiiiiiiiaias 03:00 [mm:ss]
—— Mode de fonctionnement ————— mode A ... active

——— modeB ... =

programme PT.. ... -

programme P9............. -
english ..o active
francais ... =

espanol ... =
italiano ... =



Instructions générales pour I'utilisation du systéme
de menus:

Sélection d'un menu:

@ Appuyez sur la touche «Menu/Back» (G) a I'écran
pour ouvrir le systeme de menus.

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour sélectionner
I'option de menu souhaitée.

Modification d'une valeur dans le menu:

& Appuyez sur le bouton poussoir rotatif (B) quand
I'option du menu est sélectionnée.

= Le signe » indique que I'option de menu sélectionnée
peut étre modifiée.

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour modifier
la valeur.

& Appuyez a nouveau le bouton poussoir rotatif (B)
pour terminer la modification.

@& Apres la modification de I'option de menu, appuyez a
nouveau sur la touche «Menu/Back» (G), pour retour-
ner a I'écran de travail.

Remarque: |'option de menu sélectionnée s'affiche avec
un arriere-plan jaune.

Vitesse de rotation maximale (maxi rpm):

Le réglage par défaut de I'appareil pour «<maxi rpm» est
de 25000. Via I'option de menu, vous pouvez modifier
ce réglage dans la plage de 5000 a 25000 rpm.

Le réglage «maxi rpm» est enregistré automatiquement
des que I'opération est terminée ou I'appareil éteint.

Remarque: lors du réglage de la valeur «maxi rpm» en
tournant le bouton poussoir rotatif (B), le pas de réglage
est de 100 rpm. En mode remote control via I'ordina-
teur, le pas de réglage le plus petit est 1 rpm.

Valeur maximale du minuteur (temps max):

Le réglage par défaut de |'appareil pour «temps max» est
de 3 minutes. Via I'option de menu, vous pouvez modi-
fier ce réglage dans la plage de 5 secondes a 3 minutes.
Le réglage «temps max» est enregistré automatiquement
des que I'opération est terminée ou I'appareil éteint.

Remarque: lors du réglage de la valeur «temps max»
en tournant le bouton poussoir rotatif (B), le pas de ré-
glage est de 5 secondes. En mode remote control via un
ordinateur, le pas de réglage le plus petit est 1 seconde.

Mode de fonctionnement:

L'appareil peut fonctionner sur les modes A, B et P1 a
P9. Le réglage du mode est mémorisé automatiquement
a la fin de l'utilisation ou au moment d’éteindre I'ap-
pareil. L'utilisateur peut modifier les réglages du mode
dans le menu principal.

Mode de fonctionnement A:
Dans ce mode de fonctionnement, les réglages de tra-
vail ne sont pas mémorisés a la fin de I'utilisation et
apres extinction de I'appareil.

Mode de fonctionnement B:

Dans ce mode de fonctionnement, les réglages de tra-
vail sont mémorisés a la fin de I'utilisation et aprés ex-
tinction de I'appareil.

Modes de fonctionnement P1 a P9:

Dans les modes P1 a P9, I'utilisateur peut régler et me-
moriser des parametres nécessaires dans le programme
(régime théorique, valeur Timer et valeur int-). Les ré-
glages des parametres sont modifiables uniquement
dans le programme du menu. Ces réglages sont utili-
sables directement.

Réglage de la langue:

L'appareil peut fonctionner dans les langues suivantes:
anglais, allemand, chinois... Le réglage de la langue est
mémorisé automatiqguement a la fin de I'utilisation ou
au moment d’éteindre |'appareil. L'utilisateur peut mo-
difier la langue dans le menu principal.

Réglage des paramétres de travail

+ Vitesse de rotation théorique (nominal rpm):

La vitesse de rotation théorique souhaitée «nominal
rom» se regle avec le bouton poussoir rotatif (B) dans
la plage maximale «maxi rpmy, le pas de réglage le plus
petit est 100 rpm. En mode remote control via |'ordina-
teur, le pas de réglage le plus petit est 1 rpm.

Réglage de la valeur «nominal rpomy» dans le menu de travail

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour modifier
la valeur.

& Pour démarrer, appuyez sur le bouton poussoir rotatif
(B).

= Le symbole de rotation ({Z () D) s'affiche.

Fonction minuterie:

La valeur de minuterie se régle avec le bouton pous-
soir rotatif (B) au sein de la plage maximale, le pas de
réglage le plus petit est 5 secondes. En mode remote
control via I'ordinateur, le pas de réglage le plus petit
est 1 seconde.

Si la fonction minuterie nest pas activée a la mise en
marche de I'appareil, le décompte se fait automatique-
ment de 0 a 3 minutes, puis |'appareil s'arréte automa-
tiguement.



Remarque: nous conseillons une pause d'une minute e
apres chaque procédure de broyage de trois minutes. Sinon,
apres trois procédures de broyage consécutives, un mes-
sage d'erreur peut apparaitre (voir “Codes d’erreurs”).

Réglage de la valeur de «Timer» (temps sec.) dans |'affichage

de travail:

@ Appuyez sur la touche «Timer» (E) pour activer |'affi-

chage.

& Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour régler la

valeur.

& Appuyez a nouveau sur la touche «Timer» (E) pour

terminer la procédure de réglage.
= Les valeurs paramétrées sont mémorisées.

Fonction intervalle (Int):

La valeur «Int» se regle entre 5 et 60 secondes avec le
bouton poussoir rotatif (B), le pas de réglage le plus
petit est 5 secondes.

Remarque : si les fonctions “Int” et “Timer” sont acti-
vées, la valeur “Int” doit étre inférieure a la valeur “Ti-
mer”. C'est la seule facon de rendre possible la fonction
d’intervalle.

Réglage de la valeur “Int” (int seq) a I'affichage de travail:

& Appuyez sur la touche «Int» (F) pour activer |'affi-
chage

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour régler la
valeur.

& Appuyez a nouveau sur la touche «Int» (F) pour termi-
ner la procédure de réglage.

= Les valeurs paramétrées sont mémorisées.

Avertissements
Avertissement 1: Le capot de protection n'est pas fermé.
Avertissement 2: Le bol de broyage n’est pas bien ajuste.
Solution: Ajustez le bol de broyage, fermez le capot de protection et lancez I'essai.

Codes d’erreur

Si une erreur survient, celle-ci est signalée a I'écran (C) par un code d’erreur.

Procédez alors comme suit:

& Arréter |'appareil en appuyant sur l'interrupteur (A).

& Prendre des mesures rectificatives.
& Redémarrer |'appareil.

Erreur Cause Effet Solution
Error 3 + Température interne de I'appareil trop | Moteur coupé | - Arréter 'appareil et le laisser refroidir
élevée - Rallumez I'appareil

Error 4 + Le moteur ne tourne pas normalement
(ne peut pas démarrer ou n‘atteint pas
la vitesse de rotation théorique)

» Surcharge

Moteur coupé

- Arréter |'appareil

- Controler et réduire la quantité de I'échantillon

- Démarrez |'appareil avec une vitesse de rotation réduite et
accroissez le régime pendant le broyage

- Redémarrer I'appareil

Error 25 | - Défaillance du matériel électronique
Error 26
Error 70
Error 71

Moteur coupé

- Envoyer l'instrument pour la réparation.

Error 86 | - Tension du Moteur a commutation
électronique trop faible

Moteur coupé

- Arréter |'appareil
- Vérifier si la tension indiquée sur la plaque signalétique et

la tension du réseau disponible correspondent.

Si I'erreur ne peut pas étre éliminée a I'aide des mesures décrites ou en présence d'une autre erreur :
- Veuillez contacter le département entretien d'IKA.
- Envoyez I'appareil avec une bréve description de I'erreur.



Utilisation de I'extracteur d'accouplement

Accouplement du bol de broyage cassé:
The milling tube coupling may be broken when the
grinding material is too much or too hard.

Extraction de I'accouplement hors de I'entrainement:

@ Vissez I'extracteur d'accouplement dans le sens horaire.
Dés qu'un «clic» est audible, I'extracteur est bien en
place sur I'accouplement.

@ Tournez I'extracteur d'accouplement dans le sens anti-
horaire. Dés qu'un «clic» est audible, vous pouvez ex-
traire I'accouplement cassé.

Entretien et nettoyage

L appareil ne nécessite pas d'entretien. Il est simplement
soumis au vieillissement naturel des pieces et a leur taux
de défaillances statistique.

Nettoyage:

Pour effectuer le nettoyage, de-

Ol»P— @ branchez la fiche secteur.

- Portez des gants de protection pour nettoyer |'appareil.

- Ne placez jamais les appareils électriques dans le produit
de nettoyage pour les nettoyer.

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer
dans I'appareil.

- Avant d’employer une méthode de nettoyage et de
décontamination autre que celle conseillée par le fabri-
cant, I'utilisateur doit s'assurer aupreés du fabricant que la
méthode prévue n’est pas destructive pour I'appareil.

- La instrument ne doit pas étre lavée en machine.

- Le couvercle en polycarbonate peut étre traité avec des
désinfectants du commerce. Evitez les produits contenant
des aldehydes, des phénols, de I'alcool ou de I'acétone.

- Seul un nettoyage a la main et une désinfection liquide
sont autorisés.

- Les nettoyants et désinfectants utilisés doivent:

- avoir un pH situé entre 5 et 8,
- ne pas contenir d'alcalins caustiques, de peroxydes, de
combinaisons chlorées, d'acides et d'alcalis.

- Aspirer les saletés provenant de la matiére broyée.

Nettoyez les appareils IKA uniquement avec les produits
de nettoyage suivants autorisés par IKA: eau tensioactive
/ Isopropanol.

Aprés avoir utilisé I'appareil quelque temps, le bouchon a

vis doit étre nettoyé de la maniere suivante :

® Desserrer le bouchon a vis.

@ Démonter le bouchon a vis.

® Nettoyer les pieces du bouchon a vis, par ex. avec un
aspirateur.

Une fois le nettoyage terming, la remise en place du bou-
chon a vis se fait dans I'ordre inverse.

Commande de piéces de rechange:

Lors de commandes de pieces de rechange, veuillez fournir

les indications suivantes:

- type d’appareil.

- numéro de fabrication de I'appareil, voir la plaque signa-
létique.

- référence et désignation de la piéce de rechange,
voir sur www.ika.com.

- Version logicielle.

Réparation:
N’envoyez pour réparation que des appareils net-

toyés et exempts de substances dangereuses pour
la santé.

Pour cela, demandez le formulaire “Certificat de décon-
tamination” aupres d'IKA, ou téléchargez le formulaire
sur le site web d'IKA wwwv.ika.com.

Si une réparation est nécessaire, expédiez I'appareil dans
son emballage d’origine. Les emballages de stockage ne
sont pas suffisants pour les réexpéditions. Utilisez en plus
un emballage de transport adapté.



Accessoires

Tube Mill control:

« MT 40 Tube de broyage

« MMT 40 Tube de broyage multi-usage
+ Labworldsoft®

Voir plus d'accessoires a www.ika.com.

Tube Mill 100 control:

+ MT 100 Tube de broyage
« MT 40 Tube de broyage
« MMT 40 Tube de broyage multi-usage

+ Labworldsoft®

Caractéristiques techniques

Tube Mill control Tube Mill 100 control
Tension de réseau VAC 220 ... 240
100 ... 120
Fréquence Hz 50/60
Puissance absorbée mode normal w 100
Puissance absorbée en veille W 2
Puissance restituée par I'appareil w 80

Entrainement

Moteur a commutation électronique

Plage de vitesse rpm

5000 ... 25 000 + 2 % (réglable par pas de 100 rpm)

Réglage de la vitesse de rotation

bouton pression / rotatif

Affichage de la vitesse de rotation

digital

Minuteur

5 secondes a 3 minutes

Minuteur a intervalle

5 ... 60 secondes

Affichage du minuteur digital

Admiss. température ambiante °C +5 ... +40

Admiss. humidité ambiante (rel.) % 80

Degré protection selon EN 60529 IP 30

Degre de pollution 2

Catégorie de surtension Il

Hauteur max. d'utilisation de I'apapareil m max. 2000

Dimensions (I x p x h) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Dimensions (I x p x h) (ouvert) mm 180 x 370 x 210 180 x 404 x 236
Poids kg 2,7 2,8

Sous réserve de modifications techniques!

Garantie

En conformité avec les conditions de vente et de livraison
d’IKA, la garantie sur cet appareil est de 24 mois. En cas
de probleme entrant dans le cadre de la garantie, veuillez
contacter votre revendeur spécialisé. Mais vous pouvez éga-
lement envoyer directement |'appareil accompagné du bon
de livraison et un descriptif de votre réclamation a notre
usine. Les frais de transport restent alors a votre charge.

La garantie ne s'étend pas aux pieces d'usure et n'est pas
valable en cas de défauts dus a une utilisation non conforme
et un soin et un entretien insuffisants, allant a I'encontre
des recommandations du présent mode d’emploi.
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JJ,eKnapau,ml COoOTBETCTBUA

Mbl 3a8BnseM MNoA, eAUHONNYHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO AAHHBIM NPOLYKT COOTBETCTBYET NMpeanvucaHusaM AUPEeKTUB
2014/35/EC, 2006/42/CE, 2014/30/EC n 2011/65/EC n cornacyeTtca co cnefyowmmMmm cTaHaapTaMmm 1 HOpMaTUBHBIMU
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Konuto NosHOro 3asiBeHNst O COOTBETCTBUM TpeboBaHMAM CTaHAapToB EC MOXHO 3anpocuTb no agpecy sales@ika.com.

I%

YcnoBHble 0003HaYeHuA

ObLLee yKaszaHMe Ha OMacHOCTb

DTUM CUMBOJIOM OTMeYeHa MHGOPMaLIMA, UMeloLLAs NepBOCTENEHHOe 3HAaYeHue AN

0)e 0181 GesonacHOCTM BaLuero 380pOBbA. NpeHeBPexXeHIe STOM MHBDOPMALVEN MOXET HaHECTH

yLLep6 300POBbIO 1 MPUBECTW K TPaBME.

ONMACHOCTb

OMACHOCTb

yKa3aHue Ha OMacHOCTb BCIEACTBYE TPaBM pyk!

YKa3aHwe Ha ONacHOCTb NPW KOHTaKTe C rOpsYel NMOBEPXHOCTHIO.

3TUM CMBOJIOM OTMeYeHa MHOPMaLYs, UMeloLLLas 3HaYeHue AJisl HOPMasbHOro Tex-
NPEAYNPEX- y .
HUYeckoro pyHKLMOHUPOBaHMA Npubopa. MpeHebpexxeHvie 3TON UHPOPMALMEN MOXET
AEHVE NPUBECTM K MOBpeXAeHNIO Nprbopa.

3TUM CMMBOJIOM OTMeYeHa MHDOPMaLVs, MMetoLLLas 3HavyeHue pnsa 6ecnepeboiiHom pa-
A OCTOPOXHO| Gotbl npnbopa n Hagnexallero o6patleHnsa ¢ HUM. MpeHebpexerme STo MHhopMa-
LMENR MOXKET MPYBECTU K MOMYYEHMIO HETOYHbIX PE3YIETATOB.



YKasaHusa no TexHnke 6e3o0nacHoOCTU

Mepep BBOAOM B 3KCMyaTaLMio NOMHOCTbIO NPOUMN-
TalTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMNayaTauum u codniopaite
yKa3aHus Nno TexHuKe 6e3omacHoCTU.

XpaHWTe MHCTPYKUMIO MO 3KCMyaTaummn B SOCTYMHOM
LA BCEX MecCTe.

Cnenute 3a TeMm, 4T0bbI C NPMBOPOM paboTan TOMbKO
0By4eHHbI NepcoHarn.

Cobntopanite ykasaHua No TexHuke He3onacHoCTY, an-
PeKTVBbI, NPeanuncaHnsa No oxpaHe TpyLaa v NpeLoTspa-
LLEEHMIO HeCYACTHbIX ClyYaes.

MprbOop MOXHO 3KCNyaTUPOBAaTh TOSIbKO NOA, Habnto-
LEeHNEeM.

Mpy MCnonb3oBaHWM Npubopa C BLICOKOW YacTOTOM
BpaLLleHVsa Nonb3ynTech CpeacTBaMm 3aLmTbl Cyxa.

Vicnonb3yiTe cpeficTBa UHAVBUAY-
OMACHOCTb aNlbHOW 3aLLUUTLI B COOTBETCTBUM C

ONMACHOCTb

KaTeropuel onacHocTM obpaba-
ThIBAEMOIO MaTepurana, Tak Kak CyLLecTByeT PUCK:
- NOABUMXKHbIX AeTanen
- 3axBaTa YacTel Tena, BOMOC, OAEXAbl U YKpaLLEHWA.

YCTaHaB/IMBaNTe YCTPOMCTBO B MPOCTOPHOM MOMeLLe-
HVM Ha POBHOW, YCTOWYMBOW, YUCTOW, HECKOJIb3KOW,
CYXOW ¥ OrHeyNnoOpHOW NOBEPXHOCTU.

The feet of the instrument must be clean and undamaged.
ObopynoBaHue He NpegHa3Ha4YeHo and py4Hon paboTbl.
Kopnyc ycTponcTBa MOXeT HarpeBaTbcA Npu paboTe.
Mepen BK/OYEHWEM MPOBEPANTE YCTPOWCTBO W Mpw-
HaANEXHOCTV Ha Hanuyne NoBpexaeHun. He ncnonb-
3yMTe NOBPEXAEHHbIE KOMMOHEHTHI.

YuuTblBanTe, YTO MpU ynpasne-
HUM NPYOOPOM CYLLECTBYET Onac-
HOCTb MOJYYEHUS TPABM PYyK.

Y6enmTech B TOM, YTO €MKOCTb [I/1A U3MeSIbYeHUs MoT-
HO 3aKpbITa.

Mepen npumeHeHneM npubopa ybeomTechb, YTO eMm-
KOCTb A8 M3MeNbYeHWUs HadnexalymM obpa3om nof-
coeflMHEHa K COeMHUTENBHOMY LUTEKEPY NMPUBOAA.
Mprbop MOXHO MCNOMBb30BaTh TONMbKO C YCTaHOBEH-
HOWM eMKOCTbIO [i1A M3MeNbYeHNs; 6e3 eMKOCTU AJ1st 13-
MeSbYeHMst OH He 3anyCcKaeTcs.

Mepen MCNOMb30BaHNEM 3aLLUMTHBIA Konnak npubopa
LLOSIKeH ObITb 3aKPbIT, B NPOTUBHOM CJlydae Npubop He
3anyckaetcs.

EMKOCTb N8 M3MenbYeHUs pa3peluaeTcs yCTaHaBau-
BaTb M CHUMaTb TOMIbKO MPU BbIKIKOYEHHOM ABUraTene.

ONMACHOCTb

Mocne ncnonb3oBaHKs BCerga oT-
KpbIBalTe eMKOCTb AJIA U3MeSb-
YeHMs O4YeHb OCTOPOXHO, Tak
Kak mMaTepuasn B eMKOCTV MOXET HarpeBaTbCs BO BPeMS
paboTbl 13-3a Nepeaayn sHepruu. Mpn HeoOXOAMMOCTY
MCMoNb3yiTe 3aLUMTHBIE MepyaTky WK QOXAUTECH OX-
NaXAeHVst eMKOCTV M MaTepuana.

« EmkocTn ansa namensyenns IKA Bo Bpems paboTbl npu-

Hopa A0/KHbI ObITb BCEraa 3aKkpbiThl. HemenneHHO Bbl-
KJtounTe Nprbop, ecin MaTepuan BbIXOOUT 13 EMKOCTU.
Oumctute Npubop.

+ CobnopanTe WMHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTalum emKoCTu

0719 U3MeNbYeHuA.
Temnepatypa cpefibl He JoskKHa npesbilaTh 40 °C.

* Micnonb3yinte ToNbKO pa3pelueHHble dmpmoit IKA npo-

BrpKU.

- HonyckaeTcs obpabaTbiBaTh NULWb MaTepuanbl, He MMe-

foLLe OMACHOM peakumun Ha npuiaraemyio BCIeaCTme
nepemMeLlunBaHNA 3HEPTUIO. Croga XKe MOXHO OTHeCTn
Zpyrie BUIbl 3HEPruv (Hanpumep, BCencTMe obnyye-
HWUA Manon O030M).

 Y4uTbIBaNTE ONACHOCTW, CBA3AHHbIE C IETK O BOCMIamMe-

HALWMMUNCA MaTephailaMu.

« He ponyckaeTca akcniyataums yCTPOWCTBa BO B3PbIBO-

OMaCHbIX NOMELLEeHMAX, C ONacHbIMU MaTepranamm nam
noj BOAOW.

+ lNocne npepbiBaHWA NoJa4Yn ToKa annapaT npu Bo306-

HOBJIEHNW NoLa4 aBTOMaTU4eCKM He 3amnyCKaeTCA.

- be3onacHocTb paboThl rapaHTVMPYeTCs TOMbKO MpU UC-

NONb30BaHWUM MPUHAASIEXHOCTEN, OMUCAHHbLIX B raBe
.MpyuHagne>xHocTn”.

» PozeTka 3J'I€KTpI/I‘-IeCKOI7I CeTn OOJIKHa MMEeTb 3a3eMIAI0-

LM KOHTAKT.

- MonHoe o0becTouMBaHMe YCTPOWCTBA MPOW3BOAMTCA

BbIHWMaHWeM BUIKM Kabensa NUTaHus 13 po3eTKu dek-
TpUYeCKom ceTn.

« Po3eTka aneKTpUYeckom Ceth OO/MKHa HaXOAMTbCA B

NerkogocTyrnHomMm mecrTe.

. HpOB€pre COOTBETCTBME NCTOYHWMKa MNTaHWNA JaHHbIM,

YKa3aHHbIM Ha WWibanke yCTpOI;ICTBa.

+ He pgonyckanTe yoapoBs yCTPONCTBa UAN NPUHALNIEXHO-

cTemn.
BckpbITve yCTPONCTBa AOIKHO NPOU3BOAMUTLCA TOSBKO
yI'IOJ'IHOMO‘-{eHHbIM cneunanmncTom, gaxke onA peMOHTa.

nPEﬂynPE)K' EMKOCTb Anst M3menb4eHus npen-
A EHUE Ha3Ha4yeHa Tosbko Anis 06paboT-
A KM Cyxux Npob TBepAbIX BELLECTB.

KaTeropmyecku 3amnpeLlaeTca MCnofb3oBaTb EMKOCTb
L1 U3MENbYeHNA XNIKMX Npob.



Ncnonb3oBaHue No Ha3HAYeHUIo

¢ MpumeHeHune:
Tube Mill control — 370 MenbHMLA C NOPLIMOHHOM
3arpy3Kkomn, koTopas npefHa3HadeHa kak 4js yaapHoro,
TaK 1 ANA pexyLLero n3menbyeHus.
EMKOCTb AN M3MeNbYeHNUs 3aKpbIBAETCA repMETUYHO.
OTO 03HA4YaeT, YTO NOTEPU M3MeSIbYEHHOro MaTeprana
NPaKTUYECKN PaBHbI HySTHO.

YpapHoe usmesibyeHue:

MpUMeHAeTCA ONA TBEPAbIX, XPYMKUX WAN CyXUX Wan
OXPYMYEHHBIX OXN1aXAeHVWEM MaTepuanoB (Hanmpumep,
3epHOBbIX KyNbTYP, KOode 1 T. M.).

Mpy 3TOM MaTepran WU3MeNb4aeTCcsd C MOMOLLBIO MO-
NoTka.  M3mMenbYaeMbli  MaTepuan pasflamMblBaeTcs.
KoHeYHas cTeneHb U3MenbYeHNs 3aBUCUT OT AnTeNb-
HOCTV M3MeNTbYeHMSA 1 YPOBHS 3aNOJHEHNMS, @ Takxke OT
CBOWCTB 3arpy>aemMoro Matepvana.

Pexxylliee usmenbyeHue:

MpUMeHseTCs AN MArKUX, BONOKHWUCTbIX MaTepUanos (Ha-
npumep, ceHa, bymarn 1 7. n.).

[ocTvxuman cTeneHb U3MeNbYeHUA Takke 3aBUCUT OT
LNUTENbHOCTN M3MENbYEHNS, KONWMYeCcTBa M3MeNbYyaemo-
ro Matepvana 1 CBOWNCTB 3arpy>aemoro Matepuana.

Cnoco6 akcnayaTauun: HacToNbHbIA Nprbop.

MPEQYMNPEX- Tube Mill control He nogxoguT
A EHVE 0Na n3MenbYeHua BAaXHbIX Ma-
A Tepranos CO CJIMLLIKOM BbICOKMM

cofepkaHuem Bogpl. B NpoTMBHOM Cydae CyLlecTsyeT
OMNacHOCTb, YTO BOAA BbITEYET U3 NPOBUPKK 1 NOBpe-
1T NpuBoA.,

» 06nacTb NPMMEHEHNA:

Cpena B NomelLeHNN, aHanornyHas nabopatopHom, ans
MCCNenoBaHWN, y4ebHbIX Lenen 1 NpuMeHeHnsa Ha npo-
M3BOLCTBE.

3allimTa Nonb30BaTeNs He MOXET ObITb rapaHTMPOBaHa:

- B CJly4ae 3KCr1yaTaumm yCTpOMCTBa C NPUHALANEXHOCTA-
MW, He MOCTaBMSAEMbIMA WU HE PEKOMEHA0BAHHBIMM
N3roTOBUTENEM

- B CJly4ae 3KCryaTaumm YCTPOCTBA He B COOTBETCTBUM C
Ha3Ha4YeHMeM, yKa3aHHbIM U3roTOBUTENEM

- B Cly4ae MoandUKaLmMm yCTPONCTBA MW NeYaTHOM Mna-
Tbl, BbIMOSIHEHHOW TPETbEN CTOPOHON.

CHATMe yNnaKoBKU

CHATME YNAKOBKMU:

- AKKYpaTHO CHUMWTE YNaKoBKY.

- Mpn HanUuUK TPaHCMOPTHBIX MOBPEXAEHW Heob-
XOOMMO OMOBECTUTb 0O X OOHapyXeHWU B AeHb
CHATWS YMakoBKW. B HeKOTOpbIX Clydyasx TpebyeTcs
OMOBECTUTb MEPEBO3YMKaA (MOYUTY UM TPAHCMIOPTHYIO
KOMMaHUIo) A1 MPOBEAEHNS paccyiefoBaHNs.

KomnnekT nocraBku:

IKA Tube Mill control:

- IKA Tube Mill control

- 1 eMKOCTb 15 n3mensyenns MT 40

- 1 yHMBEPCaNbHbIA MebHUYHbIA KoHTenHep MIMT 40.1
- CbeMHuK MydT

- Kabenb nuTaHus

- Kabenb USB

- PyKoBOACTBO NO 3KCMJ1yaTaLmm

- fapaHTUIHbBIN TasIoH.

IKA Tube Mill 100 control:

- IKA Tube Mill 100 control

- 1 eMKoCTb An1a uamesnbdeHna MT 100

- 1 eMKOCTb An1a usmenodeHna MT 40

- 1 yHUBEPCanbHbIA MeNbHUYHbIA KOHTenHep MIMT 40.1
- CbeMHuK MydT

- Kabenb nutaHus

- Kabenb USB

- PykoBOACTBO MO 3KCryaTaumn

- fapaHTUIHbBIN TaNoH.

Ba)xHble 3amMmeyaHus

Obnactb npumMeHeHns menbHUUsl Tube Mill control oueHb
obwupHa. MpuBeLeHHbIA HUXe NepeyveHb V3MenbyYaeMblxX
MaTepuasoB He MosioH. MocpeacTBOM NabopaTopHOro u3-
MenbYeHWs C COOTBETCTBYIOLLMM CMOCOBOM U3MENbYEHA 1
NOAroTOBKOM NPo6, HanpumMep, oxnaxaeHue, 0bnactb Npu-
MEeHEeHMS MOXHO eLLle PacLUMpHTb.

YpapHoe usmenbyeHue:

EmMkocTb ans n3menbyeHus npubopa Tube Mill control
C V3MenbYnTeNeM M3MesbYaeT MArkne, cpegHeTsepable
M Xpynkue maTepuanbl C TBepLOCTbio A0 5 Mo LwKane
Mooca. Mpw 6onee BbICOKOW TBEPAOCTU WM3MENbYUTEND
0YeHb ObICTPO M3HALLMBAETCA, W MiacTMaccoBas MydrTa

MOXXET NMoJIOMaTbCA.



C NoMoLLpIo AaHHOrO Nprbopa MOXHO M3MeNbYaTh Nio-
Oble MaTepuasbl, KOTOpble ABASIOTCA XPYMKMMU, CYXUMU
1 He cofepxaT OonbLIoe KOMMYeCTBO Xupa. Hixe npu-
BeleH nepeyeHb MaTepuasos, NOABEPraeMblx CyXoMy 13-
MeNbYeHUIO:

3epHOBble KYNBTYPbl, AYMEHb, KYKYpYy3a, COMNOL, MEKTUH,
XKapeHHbI Kode, opexoBas Ckopyna, KOCTW, CMOPbIHbS,
MpeccoBaHHble MaTepuasbl, TOpd, NeKapcTBa, WCKyC-
CTBEHHble yaoOpeHws, KOpMa, NPAHOCTY, CMONa, Kanuii-
Hble COMW, KOCTOYKM, CONW, LLnakn, Tabnetku.

Bsiskue maTepwanbl HeOBXOAMMO OXNagwTb, Hanpumep,
nocpefcTeoM [obaBneHVs OpobneHoro Cyxoro nbha B
€MKOCTb ONA U3MeNbYeHNA.

MaTepuran HeobxoaMMO NpeaBapUTeNbHO M3MENbYNUTL 4O
avameTpa Makc. 10 MM (pa3mep 3arpy>aemoro 3epHa 10
MM, MOAXOOALLMM ABNAETCA pa3Mep KyKypy3HOro 3epHa).
Mone3Hbli 06bem eMKOCTU COCTaBAAET MakcuMym 40 M.

Pexcyuiee namenbyeHue:

B emKkocTV ana namenbueHus npmubopa Tube Mill control
MOXHO WM3Menb4aTb TPYAHOChINyYMe, 3AacTUYHble, BO-
JIOKHWCTbIE, MArKME 1 copepKallye Lenonosy matepw-
anbl. Huxke nepeuncneHbl MaTepuanbl, KOTOpble MOXHO
n3MenbyaTh:

SNCTbA, BONOKHA, NPSHOCTW, XMefb, KapToH, Bymara,
CeHo, nnactmacca, Tabak, KopHU.

Pa3mep 3arpy>kaeMoro 3epHa He goSikeH NpeBbiwaTth 10 MMm.

MpumeyaHrue. Matepuarnsbl, He ykasaHHble B CNVCke, pas-
pewlaeTca n3menbyatb B MenbHuue Tube Mill control
TONBKO NOC/Ie KOHCYABTALMMN C CEPBUCHON Cy>KO01 KoMMa-
Hum IKA; 370, B YaCTHOCTW, OTHOCUTCA K CUTyauUUsAM, KOraa
CyLLEeCTBYeT OMacHOCTb B3pbiBa (B3pbIB MblAW BCIEACTBME
3M1eKTPOCTaTNYeCKOro 3apasa).

PaGoTa c oxna)kgaloLwmmMn BeLLLecTBamu:

CobntofaiTe ykasaHus no TexHrke 6e3onacHoCTy.
Bcneactvie M3menbyeHNss MaTepuan HarpeBaetcs. B oT-
JeNbHbIX ClydYasx 3TO HeXenaTesbHo, Tak Kak 13-3a Harpe-
Ba V3MesbYaeMblii MaTepuan MOXeT U3MEHUTbCA (Hanpu-
Mep, MOBbILLIEHHOE OKMC/IEHWe, MOTepsa BAark, ucnapeHve
JIETYYMX KOMMOHEHTOB U T. 1.).

Bsizkme maTepuasbl UM MaTepuanbl C BbICOKMM COLepXa-
HEM XMpa B ONpeaeneHHbIX YCIIOBUAX MOXHO U3MeSbYaTh
TOJIbKO MOC/Ie OXPYMUMBAHUS C MOMOLLIBIO CYXOro Nibaa.

OxnaxcgeHue cyxum nbaom (CO2):

CHavana matepuasn 3arpy>aeTcs B eMKOCTb AN M3Menb-
YeHus, 3aTem [0OaBAAETCA NPUMEPHO MOJOBMHA YaHON
JIOXKM M3MeNIbYeHHOro cyxoro nbaa. Cyxo nepn cnemyet
nepemeLLaTb C U3Mesb4aeMbiM MaTeEPUANoM.

YUnTbiBalTe, YTO M3MESIbYAEMbI MaTepuan B pesysbra-
Te U3MeJIbYeHUA CHOBA [IOBOSIbHO ObICTPO HarpeBaeTcs
(NpuM. Yepe3 30 CekyHI M3MeNbYeHVs MaTepuan MOXeT
CHOBA HarpeTbcs 10 KOMHATHOW TeMnepaTypbl).

ECnn Npu OHOKPATHOM OX/aXKAEeHUN XKenaemblii pesynb-
TaT V3MeNbYeHUs He OOCTUraeTcs, npouecc Heobxodmmo
NOBTOPUTb HECKOSIbKO Pas3.

NHTepdencobl n Bbixoabl

AucmaHyuoHHoe ynpasBJjieHue:

MprBopoM MOXHO YNPaBAATb B ANCTAHLMOHHOM pexume
(Remote) yepe3 USB-mHTepgerc ¢ ncnonb30BaHNeM nNpo-
rpaMMHoro obecneverus labworldsoft®. USB-mHTepdeiic
HaXOAMTCS C MPaBOW CTOPOHbI Nprbopa 1 NO3BONAET CO-
eauHATL Npubop ¢ MK ¢ nomolbto USB-kabens.

Mpumeuanue. Cobnoparite TpeboBaHUA K CUCTEMe, a
Takke yKa3aHus PyKOBOACTBA MO SKCMyaTaummn 1 Cnpas-
KW nporpaMmHoro obecrneveHus.

Unmepdgbelic USB:

Universal Serial Bus (USB) — nocnepoBaTenbHasA LWWHHAA
caicTeMa Onst noakodeHns npubopa k MK. Mprbopsl,
obopynoBaHHble noptoM USB, MOXHO COemuHATb Apyr C
OPYrom Bo Bpems paboTbl (MOAAepXKMBAETCA «ropsYasy»
KOMMYTaLLMS).

MoaktodeHHble NPUbOoPLI 1 UX XapakTepPUCTUKX onpeae-
NAoTCA aBToMaTudeckn. NHTepdpenc USB B coveTaHun C
MO labworldsoft® cnyxuT gnsa skcnnyataumm B AMCTaHUM-
OHHOM pexuMe 1 ONa 3arpy3ku 0BHOBAEHWNA.

ApatiBep wuHbl USB dna npubopa:

CHavafla 3arpysute MocsiefHION BEPCMO ApanBepa 414
npvbopa IKA ¢ USB-nHTepdelicom ¢ caiTa:
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.
yCTaHOBWTe Apawsep, 3anycTus ann Setup. 3atem NoaKoO-
ynTe npubdop IKA ¢ nomolLsto kabens gaHHbix USB ¢ MK.
OBMeH [JaHHBIMU OCYLLeCTBAETCA Yepe3 BWPTyasbHbIN
COM-nopr.

KomaHOHbIl cuHmakcuc u ghopmam:

[ns cucTembl KOMaHA, AerCTBUTENbHBI ClefdyoLuye no-

JIOXKEeHUA:

- KoMaHap! B LieloM OTNpaBnsioTcs ¢ KOMMbloTepa (Bedy-
LLIee YCTPOWCTBO) Ha YCTPOWCTBO (BedOMOe YCTPOWCTBO).

- MNepefaya ¢ yCTPOWCTBA BbINOSHAETCH UCKIIIOUUTENBHO
no 3anpocy KomnbtoTepa. CoobLueHna 06 oLmbKax Tak-
e He MOryT CMOHTAaHHO OTMPAaBATLCA OT YCTPOWCTBRA K
KOMMblOTepy (cncTemMa aBTOMaTV3aLMN).

- KoMaHgpl nepefatoTcs 3arnaBHbIMU ByKBaMu.

- KomaHObl ¥ napameTpbl, a Takxke Moc/iefoBaTeNbHO
nepefaBaemMble NapameTpbl Pa3denATCa MO MeHbLUER
Mepe ofHUM npobenom (kog: hex 0x20).



- Kaxpas otaenbHas komaHga (B TOM 4Mcie napameTp
N OaHHbIE) N KaXOpl OTBET 3aK/to4aloTcsa B MOCneno-
BaTenbHOCTK «I1ycTo MNepesof kapetku MycTo lMepesos
cTpokuy» (kog: hex 0x20 hex 0x0d hex 0X0A) n cocTosT
He bonee Yyem 13 80 CUMBONOB.

- [lecaTUUYHbIM pa3genuTenemM B Yicie C NnasatoLLen 3a-
nsAToN ABNsAeTca Todka (ko hex Ox2E).

YNOMAHYTbIE Bblllle MOAENN BCELIeNO COOTBETCTBYIOT pe-
kKomMeHdaumsam komuccnnm NAMUR (Komuccnst no ctak-
0apTU3aLLUN KOHTPOJSIbHO-U3MEPUTENBHON TEXHUKN B XU~
MUNYEeCKON MpoMbILLNeHHOCTN) (Pekomergaumm NAMUR
MO W3rOTOBMIEHUIO 3M1EKTPUYECKMX Pa3beMHbIX coeanHe-
HWUM ONA nepedadn aHaaoroBbIX U LMGPOBbLIX CUrHANOB
Ha OTheNbHble NaboPaTOPHbIE KOHTPObHO-M3MepPUTESb-
Hble ycTponcTBa. Pen.1.1).

Komanabl NAMUR 1 OoOMNONHUTENbHbIE KOMaHAbI, CreLl-
ngpudeckne ana IKA, ciyxaT ToNbKO Kak KOMaHAbl HA3-
KOro ypOBHS 4N CBA3W Mexay ycTponcteoM 1 MK. Mpu
HaJIMYNKM COOTBETCTBYIOLLIErO TEPMMHANa M NPOorpaMmbl
CBA3M 3TW KOMaHAbl MOTyT nepefaBaTbCA HaNPAMYIO Ha
ycTponcTBo. Labworldsoft — 310 ynob6HbIA NakeT npo-
rpamm IKA, pabotatoulyx B cpese MS Windows ans
yNpaBneHnsa yCTPOWUCTBOM 1 MpuemMa AaHHbIX YyCTPOWCTBA
1 obecneyrBaloWmx Takxke rpadumyeckoe npencTasne-
HVe, HanpuUMep, LWKan Yncia obopoToB.

[anee npueoautca o63op komaHa (NAMUR), BocnpuHu-
MaeMblIX KOHTPOMbHbIMU ycTponcTBamu 1KA.

B Tabnue Huxe npenctaBneHsl komaHabl (NAMUR).

Wcnon b3yeMble COKpPalLleHNA:

m= napameTp Hymepaumn (Lenoe 4mcsio)

X= 4 4acToTa BpaLleHns

Komanpbl NAMUR DyHKLUMA MpumeyaHune

IN_NAME 3anpoc agpecata MHGopMaumn. 3anyck dyHkumumn | Knasuatypa nprbopa AeakTMBMPOBaHa,

ONCTaHLMOHHOTO YNpaB/eHunaA. KHOMKa NuTaHmnsa «Power» Haxara nocne

OTMpaBKK KoMaHAabl B npunbop. OTobpaxaeTcs
CMMBON OMCTaHUMOHHOTO YNpaBieHuA.

RESET MepekntoyeHne Ha HOPMaNbHbIV pexim paboTsl | Ecv knasmaTypa nprubopa CHOBa
OOCTyMNHa, CUMBOJT ANCTAaHLMOHHOrO
ynpas/ieHna ncyesaer.

IN_PV_X CynTbIBaHMe TeKyLLen 4aCTOoTbl BPALLEeHNA

X=4

IN_SP_X CYynTbIBaHMeE 3a4aHHOIO BXOAHOIO 3Ha4YeHus

X=4

QUT_SP_Xm YCTaHOBKa 33JaHHOr0O 3Ha4YeHNA YacToThbl

X=4 BpalleHuna, BBOL: rpm

START_X BktoueHme hyHKLMA NpsMON nepefayn

X=4 npvbopa. 3anyck ¢ BBEAEHHBIMU 3HAYEHUAMMU.

IN_SOFTWARE 3anpoc naeHTUUKALMOHHOTO HOMepa, AaTbl 1

Bepcun MO




BBop B 3KkcnyaTauuio

YCN0oBUWA OKpy>KatoLLen cpefbl AOSXKHbI COOTBETCTBOBATb
TpeboBaHMAM, W3NOXEHHbIM B rnase «TexHu4Yeckue
AaHHbIe».

Ybenmtech B TOM, YTO HaMpsXeHve, ykazaHHOe Ha T1Mo-
BOM Tabnmuke COOTBETCTBYeT (DaKTUYECKOMY Hanpsxe-
HUIO B CETU 3M1eKTPOMUTAHUA.

Ol=p—~

Ecnu faHHble ycnoBusa cobntoaeHsl, TO YCTPOMCTBO rOTOBO K
paboTe cpasy nocsie NOAKMOHEHUS K CETU 3eKTPONUTAHNS.
Ecnv gaHHble ycnosua He cobntogeHsl, To 6e30nacHOCTb
npu paboTe He rapaHTUPYeTCa W/INNK CyLLECTBYET BEPOST-
HOCTb MOMOMKM YCTPOMCTBA.

Mcnonb3yemas po3eTka [LOJKHa
MMEeTb KOHTAKT 3a3eMJ1eHNA.

MpycoeanHUTe MEeNbHUYHYIO TPYOKY, HaKkpyTVB ee Mo Ya-
COBOW CTpenike Ha GaroHeTHylo MydTy npvBoda. locne
Lenyka Tpybka bymeT yCTaHOB/IEHa NPaBKIbHO. 3aTeM 3a-
KpowTe 3aLWMTHbBIN KOAMnak.

Mpv HecobniogeHUy BblLeyKazaHHbIX npouedyp TpybHas
MeNbHWLUa He 3anyCTUTCA.

MpumeyaHue.0ns CHATUA MENBHUYHON TPyOKKU OTKpPYTW-
Te ee NPOTVB YaCOBOW CTPeNky. Tocne Wwenyka MebHUY-
HytO TPYOKY MOXHO CHATb C HaloHeTHOW MydTHI.

BknroueHune

@ YCTaHOBWTe BbIK/IHOYaTENb Nprbopa (A) B nosoxeHwe 1.
= [prbop NepekNYMTCA Ha PEXIM OXMAHWA.

Standby

& HaxmuTe KHOMKy NuTaHusa «Power» aucnnes (D).

= Ha Heckonbko CekyH[l Ha AMCnnee NOsBWUTCA HayasbHas
CTpaHMUa C OTobpakeHWeM TuMa YCTPOWNCTBA U BEPCUN
NPOrpamMmMHoOro obecneyeHus.

IKA®

Tube Mill control

on 1.1

= 3aTeM B TeueHWe HeCKOMbKMX CekyHI ByneT oTobpa-
KaTbCs XOL, BbINOJIHEHMWSA MPOBEPKYM CUCTEMBI.

OTObpakatoTca CYMBOJbI pexvMa paboTbl, 3afaHHOM Ya-
CTOTbI BpalLleHNA, MaKCUMasIbHOW YacToTbl BpalleHnaA, Mak-
CMMaNbHOrO 3HaYeHVs Tanmepa 1 T. 4.

max rpm 2 SUUD;’}

S000 A
0300

target rpm

timer ma

[odcHeHVe cMMBONOB

® MakcvManbHas YacToTa BpalleHna npubopa
@ CMBON YaCTOTbI BpaLLeHWs

® YcTaHoBNeHHasA 3a4aHHas YacToTa BpalleHns
@ Pexxm paboThl

® MakcmManbHoe 3HadyeHWe Tanmepa

® CumBon TaiMepa




= lNoc/ie NPoBEPKM CUCTEMbI Ha AnCree nosenaeTcs pabo-  lMpumeyarnue. Ha gycnnee otobpaxkaloTca 3aBOACKME
4t 3KpaH, 1 Nprbop roTos K paboTe. HaCTPOWKW.

act rpm U

target rpm 3000 Y

timer sec aff

3aBopacKkas HacTpouka

Mprbop NOCTaBASETCA CO CIeAYIOLLMMI 3aBOACKUMM Ha-  COPOC NapamMeTpoB Ha 3aBOACKMNE HACTPOMKMN:

CTpOMKaMu: [lns BOCCTaHOBMEHWUSA 3aBOACKMX HACTPOEK BbIMOSHUTE

cnefytoLie 4encTBua:

* BbiklounTe nprbop C MOMOLLIO Bbik/loHaTens (A).

+ OfHOBpeMeHHO HaxmmTe KHomku «Menu/Back» (MeHio/Ha-
3a0) (G) v «Timer» (Tamep) (E) v nepesanyctute npubop.

+ MNapameTpbl npubopa cbpolleHbl Ha 3aBOACKME Ha-

MeHto «HacTporikmy:

Pexxum (mode) A
MakcMasbHas YacToTa BpalleHus (max rpm) 25000
MakcManbHoe 3HaveHne Tamepa (timer max) 03:00

A3bIk (language) english Tpoitku.
Pabouyas HacTponka:

3alaHHas YacToTa BpalleHua (target rpm) 5000

3HaveHwe TalmMepa (timer sec) BbIkJ1. (Off)

3HaveHWe MHTepBana (int sec) BbIkJ. (0ff)

YcTaHOBKa napamMmeTpoB MeHIo

* YnpaBieHune ¢ NoMoOLLbIO MEHIO: 3aBofcKue
HaCTpPOMKU
—— max rpm (MakCcMManbHasa 4acToTa BPALLUEHNSA) ...ovenet i, 25000 rpm
——— timer max (Makc1masnbHas HaCTPOMKA BPEMEHM) ...........cevveiieeeinininn, 03:00 [mm:ss]
—— mode (PexxuM paboTbl) ——— mode (PEXUM) A ..., AKTMBMPOBaH

F——mode (PeXUM) B ... =

Menu — :
program saved (CoxpaHeHue nporpammel) P1 =

program saved (CoxpaHeHue nporpamMmsl) P9 =

——— language (A3bIk) english ... AKTMBMPOBaH
A3 e, =
deutsch ... =
francais ... =
esPaNol ... =

italiano ..o =




» O6LME MHCTPYKLMN MO UCNONb30BAHUIO CUCTEMbI

MEHIO0:

Bbibop MeHio:
& HaxmuTe kHonky «Menu/Back» (MeHio/Hazag) (G) Ha

paboyem 3kpaHe, YTOObLI OTKPBITb CUCTEMY MEHIO.
& [1ns BbIbopa ONUMM MeHIO MOBepHKTE MOBOPOTHO-Ha-
XUMHOW perynatop (B).

PefaKTVpOBaHVe NapamMeTpa B MEeHIO:

& HaxXmuTe MOBOPOTHO-HaXXMMHOW perynsTtop (B) y
BbIGpaHHOM OMNLMK MEHHO.

= 3Ha4yoK P MOKa3bIBAET, YTO BbIOPAHHYIO OMUMIO MEHIO
MOXHO PeaaKkT1poBaTh.

& [1ns pefakTVpPOBaHWA NapameTpa noBepHuUTe NoBo-
POTHO-HaXXUMHOW perynaTtop (B).

@ CHOBa HaXXMUTe MOBOPOTHO-HAXMMHOW peryasaTop
(B), 4TODbI 3aBepLUMTL pefakTMpoBaHue.

@ [locne pefaKkTVPOBaHWA OMUMU MEHK CHOBa Ha-
XMuTe KHonky «Menu/Back» (MeHto/Hazag) (G), uTo-
Obl BEPHYTHCA Ha pPabounii SKpaH.

MpumeyaHue. BoibpaHHas onums MeHio oTobpaxaet-
€S Ha AWcnee Ha XXenTom goHe.

MakcumanbHasa yacToTa BpalieHus (max rpm):
HacTpoiika MakcMManbHOW 4acToTbl BpaLleHus npubo-
pa no ymonyanuto (max rpm) — 25000 rpm. C nomo-
LWbIO OMUMKU MEHIO 3Ty HaCTPOWKY MOXHO WM3MEHATb B
OvanasoHe ot 5000 go 25000 rpm.

HacTpoiika MakcMManbHOW 4acToTbl BpalleHua (max
rpm) aBTOMAaTMYeCKM COXPaHAETCA MoC/1e 3aBepLueHuns
paboyero npouecca uwv Bolk/toYeHns npudopa.

lpumeyaHue. Tpy yCTaHOBKE MapameTpa «max rpmn»
NoCpeacTBOM BPALLEHWA MOBOPOTHO-HAXUMHOIO pery-
natopa (B) HacTpoika coctaBnsaeT 100 06/MuH. B pexu-
Me OVCTaHLMOHHOMO YNpaBieHnsa C MOMOLLbIO KOMIMbtO-
Tepa TOYHOCTb YCTaHOBKM COCTaBNAET 1 rpm.

MakcumanbHoe 3HaueHue Tanmepa (timer max):
HacTpolika MakcManbHOro 3Ha4YeH1s Tamepa npubopa
no ymonYaHuto (timer max) — 3 MuHyTbl. C NOMOLLBIO
ONLMM MEHIO 3Ty HaCTPOMKY MOXHO U3MeHATb B AMana-
30He OT 5 CeKyHZ, A0 3 MUHYT.

HacTporka MakCMManbHOro 3HauveHust Tavmepa (timer
max) aBTOMaTWYecky COXPaHAETCA NoC1e 3aBepLUeHus
paboyero npovuecca UK BbIKOYeHVs Nprbopa.

lpumeydaHue. TIpy yCTaHOBKe NapameTpa «timer max»
MOCPeCTBOM BpaLLeHUA MOBOPOTHO-HAXUMHOIO pery-
nsTopa (B) HacTpolika cocTaBnseT 5 cekyHa. B pexume
OVNCTaHUWMOHHOTO YNpaBfieHWA C MOMOLLbIO KOMMbIOTEPa
HaCTPOMKa COCTaBNAET 1 CekyHLy.

Pe>xum pabotbi:

Mpubop MoxeT paboTaTb B pexumax A, B n P1-P9.
HacTpoiika pexvma aBTOMaTU4YeCKn COXPaHSeTCs Mo-
Cle 3aBeplueHns paboTbl UK BbIKIOYEHUA Nprbopa.
Monb3oBaTenb MOXET U3MEHSATb HACTPOWKM PexrmMa B
aBHOM MEHIO.

Pexxum paboTbl A:
B 3ToM pexume pabodme HaCTpoWKM Mocie 3aBeplue-
HUA PaboTbl 1 BbIKMOYEHMA NpMBopa He COXPaHATCS.

Pexxnm paboTbl B:

B 3ToM pexume paboune HaCcTPOMKM M HaCTPOMKM
MeHIO COXPaHATCSA Nocsie 3aBepLleHVst paboTbl U Bbl-
KNtoYeHus npubopa.

Pexxnmbl paboTbl P1-P9:

B pexnmax P1-P9 nonb3osatenb MOXeET HacTPOUTb W
COXpaHUTb Tpebyemble NapameTpbl B NporpaMme (3a-
JaHHasA 4acToTa BPaLLEeHWNA, 3HaYeHNA Tanmepa 1 UH-
TepBana). HacTponkn napaMeTpoB MOXHO WM3MEHATb
TOSIbKO B MpOrpamMme MeHI0. 3TN HaCTPOWKM MOXHO
MCNOJIb30BaTh HANPAMYHO.

HacTtpoiika fA3bIKa:

Monb3oBaTeslb MOXET BblOpaTh Clieaylolmne A3biKK
NHTepdpenca: aHrmUNCKUN, HeMeUKMN, KUTalCKUM....
HacTporika f3blka aBTOMATUYECKM COXPaHAeTCA Mo-
cne 3aBepLueHVs paboTbl UK BbIKIKOYeHWs Nprdopa.
Monb3oBaTeNb MOXeT U3MEHSTb HACTPOWKY A3blka B
rNMaBHOM MEHIO.

HacTtpoiika pabounx napameTpos

3apaHHasA yacToTa BpaweHus (target rpm):
Tpebyemas 3afiaHHas YacToTa BpaLLeHWs yCTaHaBMBa-
€TCS C MOMOLLBIO MOBOPOTHO-HAXMMHOIO perynsatopa
(B) B OvanasoHe 3Ha4eHUa MaKCMManbHOW 4acToTbl
BpalleHuna (max rpm), MMHUManbHoe 3HaveHre — 100
rom. B pexviMe AUCTaHLMOHHOMO ynpaBneHus ¢ NoMo-
LLIbtO KOMMbIOTEPa MUHUMAaNbHAA HAaCTPOVKa COCTaBNsA-
et 1 rpm.

HacTpoiika 3a[laHHOW YacTOTbl BpalleHus “target rpm” B

paboyem MeHIo:

& [loBepHUTE MOBOPOTHO-HAXUMHOW perynatop (B),
YTODBbI U3MEHWUTb 3HAYEHWE.

@ [1na 3anycka HaXxXmMuTe Ha MOBOPOTHO-HAXUMHON
perynsTop (B).

= Ha Oucniee nNosBUTCS CUMBOJ YacTOTbl BpaLLeHUs

(S0,




» MyHKUUA Tanmepa:

3HayeHue TanMepa HacTpamBaeTCa C MOMOLLBIO MOBO-
POTHO-HaXWMHOrO perynatopa (B) B A1Mana3oHe 3Haye-
HVA MakKCMMalibHOro 3Ha4yeHns, MUHUManbHOE 3Haye-
Hne — 5 ¢. B pexume ONCTaHLMOHHOMO YrpaB/ieHna C
MOMOLLIO KOMMbIOTEPa MUHWMasbHaA HaCcTPOMKa COo-
cTaBnseT 1 cekyHay.

Ecnm npuw BrtoYeHUn npubopa dyHKUMA Tarmepa He
aKTVBMPOBAaHa, aBTOMATUYECKN 3aMyCckaeTca OTCYET OT
0 80 3 MUHYT, Nocne Yero Npubop aBTOMAaTUYECKM Bbl-
KJTIO4aeTCA.

[Mpumedanne. Mbl pekomeHayemM nocsie Kaxaoro Tpexmu-
HYTHOrO NpoLEecca U3MeSbYeHNA AenaTb MUHYTHYIO nay-
3y. B NpoTMBHOM C/lydae mocsie BbIMOHEHNA Tpex npo-
LIeCCOB M3MEJIbYeHVA MOAPAL Ha OUCTee MoABNAETCA

coobueHve 06 owmnbke (cM. rnasy «Kogbl oLLMGOKY).

HacTpoiika 3Ha4yeHWs Tarmepa (zeit sec) Ha paboyem kpaHe:

& HaxmuTte kHomky «Timer» (Tarimep) (E), 4T0bbl akTi-
BMPOBAaTb MHAMKALMIO.

& [loBepHUTE MOBOPOTHO-HAXMMHOW perynatop (B), 4to-
bl YCTaHOBWTb 3HaYeHMe.

& [10BTOPHOE HaxaTue KHomku «Timer» (Tamep) (E) 3aBep-
LLIaeT MPOLLeCC HaCTPOMKM.

= YCTaHOBJIEHHbIE 3HaYEHWA COXPAHATCA.

MNpepynpexxpeHue (Warning) 1:
MpepynpexxpeHue (Warning) 2:
Cnoco6 ycTpaHeHus:

e OyHKumA uHTepBana (Int):

3HadveHne MHTEpPBana «Int» ycTaHaBAMBAETCA C MNOMO-
LLbIO MOBOPOTHO-HaXXMMHOro perynatopa (B) B oua-
nasoHe ot 5 0o 60 cekyHA, MUHUManbHasA HacTpoWKa
CoCTaBnAeT 5 CekyH.

lMpumeyaHue. ECnv aKTUMBMPOBaHbI (OYHKLMN UHTEp-
Bafla 1 TallMepa, 3HayeHve MHTepBana LOMKHO ObiTb
MeHbLUEe 3HaveHuA Tarmepa. TONbKO B 3TOM Ciyvae
MOXHO MCMOSb30BaTh PyHKUMIO MHTEPBAa.

HacTpovika 3Ha4yeHWa nHTepsana (int sec) Ha paboyem

JKpaHe:

& HaxmuTe KHonky «Int» (MHTepsan) (F), 4TobObI akTw-
BMPOBATb MHAMKALMIO.

& [loBepHWUTE MOBOPOTHO-HAXUMHOW perynatop (B),
4TOBbI YCTAHOBUTb 3HaYeHwe.

@ [loBTOpHOE HaxaTune KHomku «Int» (MHTepsan) (F) 3a-
BepLUaeT NpoLecc HaCTPOWKK.

= YCTaHOBSEHHbIE 3HaYEHNA COXPAHATCS.

Mpeaynpexkpatowme coooLLeHns

3aLUNTHBI KONNak He 3aKpbIT.
EMKOCTb Ans n3mesnbyeHums yCTaHOBJ1IEHA HEMPABUJIbHO.
|_|paB|/U'IbHO yCTaHOBWUTE €MKOCTb ON1A N3MEJIbYEHNA, 3aKp0|?1Te 3aLUNTHbIV KOSI-

MakK 1 NOBTOPUTE NOMbITKY.

Kopapbl ounbok

Bo3zHuKatoLme owmnbkm 0TobpakatoTca Ha AMCniee C MOMOLLIO COOTBETCTBYIOLLIMX KOAOB.
B TakoM ciydae BbINOMHUTE CiefytoLine AeNCTBUS:
& BbIk/toumTe NPMOOP BbIK/tOYATENEM
& [pMMMUTEe Mepbl MO YCTPaHEHNIO HEMCMPABHOCTY
& CHoBa 3anycTute npubop.

Owunbka |MpuuunHa MNocnepctBue | Cnoco6 ycTpaHeHus
Error 3 + C/IMLLIKOM BblCOKadA Temnepatypa BbikntoueHve | - Boikntouunte npnbop v gante eMy oCTbiTb
BHyTpW Npubopa asurartens - CHoBa BK/to4KTE Nprbop
Error 4 « Opuratens He paboTaeT HOpManbHO | BeiktoveHne | - BoikjtounTe npubop
(He 3anyckaeTca v He JOCTUraeT | Apuratens - [poBepsTe M YMEeHbLUMTE KOANYeCTBO NPobbl
3a[aHHOWN YaCTOTbl BPaLLEHWA) - BrtoymnTte mprbop ¢ MeHbLLe YacTOTON BpaLLeHNs v
« MNeperpyska yBeNMyMBawTe 4acToTy BpaLLleHMA BO Bpema npouecca
N3MesbYeHNs
- MNepe3anycTtute npnubop
Error 25 + OTKa3 anekTpoHHoro obopyaosaHua | BolkntodeHne | - OTnpasbTe NPpUOOP B PEMOHT.
Error 26 npurartens
Error 70
Error 71
Error 86 + C/IMLLIKOM HU3KOE HanpsxeHne BbikntoueHve | - Boikntounte npnbop
3/1EKTPOLBMIraTENA MOCTOAHHOMO TOKa | ABurartens - MpoBepbTe, COOTBETCTBYET IV HaMNPAXeHWE, ykazaHHoe
Ha TMNOBOW TabANyKe, CETEBOMY HaMPAXKEHUIO.

EC/iM HeMCNpaBHOCTb He YAAETCA YCTPaHUTL MOCPEACTBOM OMUCAHHBIX MEP UM UMEeEeT MeCTo Apyrasi Henonagka:
- obpaTuTeCh B CEpBUCHYIO Cy>XOy IKA
- OTnpaBbTe NPYHBOP C KPAaTKMM OMNMCaHNEM HEMOSALKM.



Ncnonb3oBaHue cbeMHuKa Myt

MydTa eMKOCTH ANs M3MeNbYeHUsA C/IoOMaHa:
MyTa eMKOCTV ANA U3MeNbYeHNs MOXET MosoMaThCs,
€C/IN B eMKOCTV HAaXOAWTCA CIIMLLKOM MHOIO MaTepuvana,
UK MaTepuan CINLLKOM TBepabIi.

BbiTackuBaHue mMydTbl U3 NpuBopa:

@ HaBWHTWTE CbEMHIMK MYdT MO YaCOBOW CTPesike. Xapak-
TEPHBIV LLENYOK O3Ha4aeT, YTo CbeMHMK MydT npa-
BWJIBHO YCTaHOBMEH Ha MydTe.

@ TloBepHUTE CbeMHUK MYdT NPOTUB YaCOBOW CTPESKM.
XapaKkTepHbIA LWenYoK O03Ha4aeT, YTO MOSIOMaHHYIo
MyTY MOXHO BbITaCKMBAT.

TexHuueckoe obcny>kuBaHune

YCTPOWCTBO He TpebyeT TexHWnveckoro obcyxmsaHusa. OHo
NOOBEPXKEHO NNLLb eCTeCTBEHHOMY CTapeHWio Aetanen un
UX OTKa3y CO CTaTUCTUYECKM 3aKOHOMEPHOW HacTOTOM.

Yucrka:

@ ":DW @ Mepep YncTKoM 0becToubTe YCTPOn-

CTBO.

-Mpn 4nctke obOpyAOBaHUA WCMNOML3YMTE 3alUMTHbIE
nepyaTku.

- He ponyckaeTca nomeLlatb 3f1ekTpuyeckmne yCTpown-
CTBa 418 YUCTKM B YNCTALLEee CPeACTBO.

- He ponyckanTte nonafaHusa Bnarv BHYTPb YCTPOMCTBA
npuv YncTke.

- Mpy NpUMeEHeHUM OTAINYHBIX OT PEKOMEHAYEMbIX CNOCO-
60B UNCTKM 1 06e33apakmMBaHMA MPOKOHCY-NBTUPYATECH
B IKA.

- He pa3peluaeTca YncTuTb LUeHTpUYry B MOEYHOW MaLLIMHE.

- 3alIMTHBIN KONMaK ¥3 nosukapboHata MOXHO 0bpabaThl-
BaTb CTAaHAAPTHbIMU AE3VHPUUMPYIOLLMMU CPeaCTBaMM.
He mcnonb3ynte NpofykTbl C COOEPXaHWeM anbaeruaos,
(beHoN0oB, aLeToHa UM CinpTa.

- [lonyckaeTca TONbKO NPOBedeHne PYYHOW YNCTKN U XKUI-
KOCTHOW Ae3nHgeKumm.

- [lonyckaeTcs TONbKO NpUMEHEHME YUCTALUMX U Ae3nHU-
LIMPYIOLLINX CPeaCTB, KOTOpbIe:

- umetoT pH ot 5 Jo 8.
- He COLepXXaT edKux LLenover, nepekmcen, CoefmHe-
HUI XJ10pa, KUCIOT U LLeIOYen.

- 3arpA3HeHns, BO3HMKLLUME M3-33 U3MESIbYeHVs MaTepua-

JI0B, HEOOXOAMMO YAANNTb C MOMOLLBIO Mblecoca

Ona 4ncTkn 0BopYLOBaHWA MCMONb3YITE YNCTALLME Cpefd-
cTBa, o10bpeHHble IKA: Boga ¢ MAB/130nponuioBbIi CivpT.

Mocne onpefeneHHoro BpeMeHu NCnob30BaHWA YCTPOW-

CTBa pe3bb0BON KONaK HEOOXOAUMO OYUCTUTL Cefyto-

LWMm 0bpazom:

® oTBEpHYTb pe3bboBON KoNMNak;

@ pazobpaTb pe3bOoBOW KOMMNAK;

® ouNUCTMTb YacTK pe3bhoBOro Konaka, Hanpumep, ¢
MOMOLLbIO Mblecoca.

[Mocne ouncTkm pe3b6OBOI7I KoJnak HeO6XO£I,l/II\/IO yCTaHO-
B/Tb Ha MeCTO B O6paTHOM nopanke.

3aka3 3anacHbIX YacTeu:

Mpw 3aKase 3anacHbIX YacTen yKasblBanTe:

- Tun ycTponcTsa.

- CepuiHbIN HOMeP MaLLWHbI (CM. LWNABbAMK).

- Homep petanu v onucaHune fetanu no Katanory
(cm. www.ika.com).

- Bepcusa nporpaMmMHoro obecneveHus.

PemoHT:

Mpucbinante o6opypoBaHue AnA peMOHTa TOJIbKO
nocsie ero TLWATEeSIbHO OYUCTKNA U NMPU OTCYTCTBUU
MaTepuanos, NpPeAcTaBAAIOLMX YrPO3Yy 3[40POBbIO.
Ona 31oro 3anpocute opmy «Decontamination
Certificate» 8 komnanun IKA vaun 3arpysute ee camu ¢
canTa IKA www.ika.com 1 pacneyaTanTe.
Moxanyncra, UCNonb3ynTe ONA Nepecblikn OpUTrMHab-
HylO ymakoBKy. YMakoBKa AN XpaHeHWA HefoCTaTouHa
LNA TPaHCNOPTMPOBKM. Icnonb3ynTe ynakoBKy NOOXOAA-
LLyIO ONA TPaHCMOPTUPOBKY.



NMpuHapgne>xHoCcTu

Tube Mill control:

* MT 40 eMKOoCTeln AN n3mMesnb4yeHus

« MMT 40 YHMBepCabHbIN MeSIbHUYHbIN KOHTeHep
+ Labworldsoft®

CM. DononHUTeNbHble akceccyapsl Ha www.ika.com.

Tube Mill 100 control:

- MT 100 eMKOCTeln AN n3MesnbYyeHns
- MT 40 eMKOCTeln AN n3MesnbYyeHns
« MMT 40 YHMBePCaNbHbIN MENbHUYHbIA KOHTeHep

+ Labworldsoft®

TexHun4yeckue gaHHble

Tube Mill control Tube Mill 100 control

HanpsxxeHne VAC 220-240

100-120
YacToTa Hz 50/60
MoTtpebnsemMas MOLLHOCTb B HOPMaibHOM pexxunme | W 100
NoTpebnsemas MOLLHOCTb B peXMME OXMOAHNS W 2
Bbixo4Has MoLLHOCTb Npubopa w 80
MpuBoL, DNIeKTpoABUraTesib MOCTOAHHOIO TOKa
[nana3oH ckopocTen BpalLeHns rpm 5000-25000 + 2 %

(perynnpyetcs ¢ warom 100 06/MUH)

YCTaHOBKa CKOPOCTU BpaLLeHua [MOBOPOTHO-HaXXMMHaA py4Ka
NHOMKaTOp YacTOTbl BpaLLeHWA Lincbposonm
Tanmep 5 cexyHO—3 MUHYTI
HTepBanbHbI Tanmep 5-60 cekyHA,
[uncnnei Tanvepa Lncbposon
[onycT. TeMnepaTypa OKpy>XatoLLen cpeapl °C +5 to +40
[onycT. oTHoCUTeIbHAA BNaXKHOCTb % 80
Knacc 3awmtbl cornacHo EN 60529 IP 30
YpoBeHb 3arpA3HeHns 2
KaTeropua cToMKOCTW N30AALMN I
BblCOTa yCTaHOBKM YCTPOMCTBA HaL yPOBHEM MOpPA | m Makc. 2000
rabapuTHble pa3mepbl (L x T x B) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Paszmepsl (LU x T x B) (8 oTkpbITOM COCTOSAHMM) mm 180 x370x 210 180 x 404 x 236
Bec kg 2,7 2,8

pouzsodumerns ocmasssem 3a cobol Npaso Ha U3MeHeHus 6e3 npedBapumensHo20 yBedomneHus!

fapaHTus

B cooTBeTCTBUM C ycnoBuaAmMK rapaHTum IKA cpok rapaH-
T cocTaBnseT 24 Mecsta. ObpalLieHns No rapaHTumM Ha-
NpaBnAiTe pervoHanbHbIM aufiepam. Bbl Takke MoxeTe
OTNPaBUTb MalLUWHYy HENOCPeLCTBEHHO Ha Halle npep-
npvsiTMe C NOCTaBOYHBIMU AOKYMEHTaMU W OnuncaHuem
MPUYMH Xanobbl. TPaHCMOPTHbIE Pacxodbl OMIavYnBatOTCA
notpebuTenem.

rapaHTI/IFI HE PacnpoCTPaHAETCA Ha M3HOLLEHHbIE OeTaln,
HENCMNPaBHOCTW, Bbl3BaHHbIE Hel'lpaBl/U'IbHOI;l JKCMyata-
umen, OTCYyTCTBMEM HaaneXallero yxooa 1 TexXxHn4ecko-
ro O6Cﬂy>KI/IBaHI/Iﬂ B COOTBETCTBMM C OaHHbIM PYKOBOL-
CTBOM.
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o FiE:
B NOIRBREEH IO TN ES,
- NB R IR, BEE RIS F I BB N AT,

IKA Tube Mill 100 control:
- IKA Tube Mill 100 controlizt & EEH
- —3% MT 100H1EEIRE

- —3 MT 40 iR E
o REHE: -—N MMT 40.1 TEEFAMELEEE
IKA Tube Mill control: -HEEVHEE
- IKA Tube Mill controlitt &EEEH, - R
- —X MT 40 HIEILE - USBEUIEL
-—N MMT 40.1 AIESFERAERERE - AR
- MEREEE - R18F,
- R
- USB#KiE4L%
- {E AT
- RIE+.
EHiES

Tube Mill ERIBHSHENAR 2, TEYIZENIZE
73 F] LA SRER RO i@ AR N BB EEAZ e A0 dm il & SR 30
BILUE—F Y RN AEE,

PR

YR ECH BB IR B R Tk Al U EE P B E U REES
ZF 5 ERBEMNIEYR . W TESEENYIE, BN TJAN
BRI, H BB ERoiIRER S I3,

A TR S 2RI YRERE] LU TR B,
TERZ AR AT R B
INEREZEAY(ER)ESFRREGIMEE, REFE Gk,
Z A EEARORIE. 25 BB RN FRL A, AT, F
F BHIEE GH,

REYIRI B TEERLER 1 cm LUTFRYNR (R n—HIE
K)o EYIFHR 2 R8T 40 mlo

BULIEREE:

MEREB B TRENE. BT EYRTATHERN
FERDBIFIEEL THIR—LER] IR AEI IR
W AR 4EY L BB TE AR . TEEE BRI RENE
MIRAZE,

REMERI R AN 10 mm,

AE AANEEMEYELE 2 2 NIRRT, 15518 IKA AF)
RSz 3758010, 155 BRI EEARE M E 25 B 1B FERaIEL (
FEFFEFEA 5 EEAILE) o

fERBLSH:

ERHILTIE, BETRXNZ 2T,
MEZSERRENYE AR, BEBR T, XAERIFHE
B9, AN BRI RIS R RE R £ T, G| nE
Bl KD BRI ERURADHIE R TER F.

FANZEFI LR SR BB 2% 8572 AN IR R AR B RS I R ¢
EieIha 2=

Fk(CO,) i %k

B ERBNRERE, AN HRERN T &Y
BRFXZD RS

PR AZ AR, YR A] gE LR FHR (BB 30 BRI RTREFHR
ZER) NRYERRE R FRATENER, BRI EEEHENR
IONTF A B

EOMES

L3

I (Y ERAY USB #[, 52 labworldsoft® SRE =3R4 P SLH
AR (E AR REAMTIER USB $UBL AR TR G MY
USB & [iER T EB AN,
ANBERRRERG RS FARIERFM ERWREUL
U

UsB #0:

BRSO (USB) RAR T HNERE BNIEE. 255 (USB) 1Y
WA EETI PR EERE (61K F B BshRBIR
EENEERER .

R USB EOSEERWENRMY labworldsoft® #H{TIIZIEH|
FRH{TEF RS



USB JEzh:

BEd USBEOM:
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.

TN HEMHEEIERT . AR B USBEEA E (B BN,
@ Emd EP COM Ir#H T,

IEIEEMME:

THIRERTFHRIRERSMIEE:

- 5@ MEBAN (Master) (B3I E (Y88 (Slave)o

- REBNA HERIESHNER (Slave) 7 =ML (Master)
RHE R BMEHEE BT = B MY B RIXE BN,

- P UAEFENE N F .

- S HBH(AEESHNBILE L — RO (D hex 0x20)o

- BPMEINIES (BSEREE) Uk RIRESLIZSH CR LF
£& 1F ({15 : hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) I B &K
KEN 80 MFER.

- THEIDIRRFRIMAEFH =" () (fEH5  hex 0x20E),

EiRESHS LURFTRERIESE NAMUR TYELARIHETE MISE (NAMUR
EENATEREEGEEBF st EMaENESERNE
M,rev. 1.1)0

NAMUR 5 HIEM IKA F5LENEEMBRZ BEEL®
TP ZEREBS 2 FAEENRGKEFHEEEFH
LUR X 45 < BT RN B30 IKA SRR R4 AT LA (@ iiT
HIYEZH AL Windows FRE FTIRERE R, BIFAHRIEE, 5
RFIR o

THRRFFIHT IKA THEE R LORAIBY (NAMUR) 5%
FRAZEINGES .

m = RSB (B

X = 4 R

NAMUR $E% Iheg &

IN_NAME IREVN B R ZIgSWAXENEEE, “Remote” FT S ET,
FHIAITIE IS ThAE, N ERFRBERRYL, BRI T BIRA X,

RESET DR E E IR (E “Remote” f1 5 H5k, NERIRRINEEME

IN_PV_X IRENSC PR IRE

X=4

IN_SP_X REVEARIREE

X=4

OUT_SP_Xm RTE BIRER, N rpm

X=4

START_X T BN T fE = HIThEE,

X=4 FHIa IR EHEINEE,

IN_SOFTWARE IREVRAFIR SRS HEALU A AR AR,

AR BARBE TFRTIBELSF .
FHENFRERRBERS SMNEHE LERBE—H,

<_:D“ @ R IR BN TR IR P

WRGE LRFF, i LRV AT R a8 #H TR (Fo

MR ERFHREERE, BLERIEZ2IRIE, BRRESEN
b N

IRBSE A SF R E R E LR T DR RaM -~ ONERERE,
—EBNRN A 2 fE, B E R R I AR X F
=o

WNRAIZIR LR RAE, BN TTER B,

BB ER, B RTIERE, —F B
"B 2R, IR E R M EAHER To




T FTFREREAX (A
= ERHENFIVRE.

Standby

= IR TR (Power)iz# (D),
o AHNEREERHY, FE_EHINESZ MR iREs, ® KEHER (rpm)

IKA®

Tube Mill control
Yersion 1.1

= ZEAZENREETH.

FR LHER NSRRI IR ERE

(rom) LUK E BT R A(E S

NBEIREWOT:
XKERE:

(Ea

BRAEIR (rpm)
BRAERN

EE (language)
TERE:
WERIR (rpm)
EBY sec

IB]&R sec

A
25000
03:00
english

5000
x
x

(rpm) RAEIR

=114

FSEE

g-ijqr'pm25[]005i

& Fpm .|_||I| H
= K ER 03:00 2‘

O mAFRR(rpm)

@ ®EHS

® H{FIE
© BAEH
® ‘BT RS

60 ®©®@ © ©

= R ENE, EHEETE, BRHNTIFRE,

sEEREPM U

g rpm 2000
7E B sec afF
s PREREENNRE NS E,

i E

EHigE.
RIS BIMEH RE:
« XHNEREBIRFT X (A).

- 1R E/R[E] (Menu/Back) 125 (G) F7E

(E) HREB EF RIS,
- NEEmERIRE.

B (Timer) 1&52



IRERESH

- RERS:

PEFESE:

& 7 TARFEIR F3RE /1R [E] (Menu/Back) &3 (G) #EA
KBRS,

@ fiekehie/1%H (B) EERPRFBIR BET,

IRIES B IE:

@ TR BIETIL N iE/4%H (B) o

= 5 » RRPMERBIS R EINR] LIHI TR,

@ fiekehie/1%H (B) 4RIEIR(E.

@ T he/#%H (B) TEAERELRE,

= BRI TR RE] (Menu/Back) #58 (G) 3R [B THEF
Ho

RPN EENEEBERER.

- RAHE (rpm):
BB AR (rpm) . 25000 rpmo FESEEIT T, A
FEI7E 5000 rpm Z 25000 rpm SEERIE R AT R,
BRIESERYENEBR XA, RARRIEER B R,
A UBITER /R (B) B RARIRN, REL K100
rom. 158 A BB i AR I AT, IKEL K 1 rpms

- RAER:
NEBRIARKERN A 3 D% ERBE T, AR A 5
WHE 3 DPEENRERKEN.
IREERNENE RN, RAENR B RFo
BT hER /iR (B) RERAEN, RES KN 57,
fE A BRITARIE Y, IREDS KN 1 P

HIrigE
BRAEEIR (IPM) -, 25000 rpm
e B R T BT 03:00 [mm:ss]
—— BRIEER BRIUA BUEIRTS
Hea (Menu) — R=B ... R
IR RIFE P
IR RIFPO. .
—— &= (language) english ... BURIRTS
FST o, -
deutsch ...
francais ... =
espanol . ... =
italiano ... =
SOl
BHAREE
cRERSERIEE: RVEIER:

(NSRTLIZEAERE AL B LU P1 ZE PO SIS, T, 1
(R NB NN, BRI E R MR RS,
FR RS TERERILE,

BRI A

EARIUT, SRR FEERE N A H, BN TIRRE
Tt

RIFIE B

ZRIUT, SANREERIE NS A, FIENRRIRE
MR BB FE.

1RIERTL P1-PO:

£ P1-P9 1B, AP A LR FIRENFEPIFN S
HOLERR . E B UK B1ERE BT 818 . FTIZ EV S I R Be
AP EN, TR, XEGE P LIRERIER.

+i&= (language) i%#%:

N BRERETES I LURE N RIE BB P 18
TRERNE NG KANY, BERESHKETIFE, NRF
2, AP I REFENESIRE,



- ISR (rpm):
LR EEE ek /1% (B) RITER AR (rpm) SEE
WIEEFMFEIIEERIR (rpm). BRIZERIATIHZ KA 100
rpm, 1@ EBRHITIZARTHINAIE T F KR 1 rpm.
AT EREREIRTEER:

@ fiekehe/#%H (B) BRULER IR E,
@ { Mg/ (B) FHIRIETT.

= DRI S

IRETIFSH

(COD0) BB FFRIETT,

A NG ERROLTITRHITIEE, HEEEARYEETEI
RIEREXRAGENRBRR, ARFHRSH R,

EBY (Timer) Thik:

T ILERE@E D IER /i (B) £ “SAENEENISE
RER ERSETZ K9 5 7, fEiEd FR AR TITAR T 51 R, 18
TEEN 1T
MR BENG, “EB” TRER K, (U3 M 0 B hit

BY S 3 9%,

REINER B R IEIETT.

AUERITEIT 9 O (M ERTKH, B17 3 MEE), &
MTRENZED 1 DL AN ES SN A B H IR E B (
T SERCE” ).

i

=¥
=

AT EREIREERN:

& EILERER T EN (Timen) 1% (E) BUEENIZE,
< ERhie/Z (B) BRUEREIE,

T BIZTER"ZHE (E) TRIRE,

= YETIREVEERFE.

{E18K (Int) Thik:

fEANE/fZH (B) 1&E" B8 A, RETEM 5 BE 60
L ARES KR 5 B

SEONR BB ThEER " B BT " ThEERIBY HUEUE, BB $E
Rz DFERBUE, TN, BB T A TR,
FETEREILE 880 E8:

& ELVEREIZR T RS (Int) 128 (F) BUEisgugE,

= ZEhie/#e (B) BrRaBNE R EE.

& BRIET B8R (F) TS E.

= HFNHLENRER T,

0N

Warning 1: FAiPERK A,

Warning 2: MERERERRE,

4| IEFETE: ERZEREAEHXARRINS, AEERNER.

fHi=REL

LIMEEER, FE (O BREIRERNT,

RS, FRER LT A BN

& KANERBIREAX (A),

& SKENZIEHETE

T BN

IR HIEEE AL

Error 3 - NBAEERELS kel |- REMNEERFEIZ AN
- BRNEE

Error 4 « DIEATAERER(TABSITUAR] | BiAELE |- XS

IRTEFLIR) - EHR DR EYRE
- DiRIEE] - BRI BB R

-BERNEE

Error 25 - BBFEHRF ORELE |- ER4E

Error 26

Error 70

Error 71

Error 86 - DIABEERE oKL |- REMYES
-EBRRBERS SR BEE—

R ERE T E PR E S E B A MR EREN T FIERE

-BRRERS
- i fERE A R 15

B, BN ERER (S,



ERMEMLES

WL E MR R
YHREIRE TR RS SRR, E EHME R R R,

M ETREN AN L R EREWME:

O BHERLEEIN 75 BR NSRBI, ST
B HRIET BE B S, W BRE R B R B,

Q@ WA MEMMERLEE, —F TRE EG, R
HERENH.

il

MU TR 4P, LB INZEM8 B RAER N ER
FIRES [EERYBIALTIT R

=EE
Bias

@ ":DK @ A a N EE R AT IR

- B, BB F .

- BER, BB R FIRERE TR AT,

- BEy, BB ENYER.

- EFREAMIF IKA HEEFRYEET S IR, NELEE IKA 2
&lo

- BRI BT BB .

- (X2 [h P E R ERMEREER I AL, FTABELESES.
TREASEER. i RENE LB E .

- (B RAIER R E ST F LA,

- AT AT MUEEREETISUE SR T
- pHESBETE 5 - 8 BUEEFISUESN
- AERME IR R BRI HERAEETISOES

7o

- MRAERNYRERARER L, BEABET B E R KA
e

BENEENENA IKA RENARIREER: KAR(EBRE

JE M) MR RER.

111

L@ // @

N EA—ERIEGE, HRHABRLEEEFRRBN TR
HITEE:

O 3T MR,

@ HFFELIEREE,

O FEBRLIBRENS DB, SINERET= RS,

AalE, IR R VI RHIR 2 E R B 2 R E i,

@ << [@

ap’

@

b
e

=y

r——=1
=
i

HHTH:

TS HERY, iETR

- M2 S,

- FYIS, IR,

- BHRIZ AR S, 1E 0 www.ika.com SRS EE
- AR

Hi:

EERERN B Z I, B EHRFRNEATEAT A RE
BENYHIEE,

#EEEY, 15[ IKA ZREXT B 75 ik (www.ika.com) TEITED
FHES “HIRSHRIA

NFBABIRS, BERROERYEEEFHENERFTL. 1R
BENMFENBERBAEENEE,

EHe

Tube Mill control:

« MT 40 HERE
« MMT 40 AESFAMERNE

+ Labworldsoft®

B LA 5SS %E :.www.ika.com,

Tube Mill 100 control:

« MT 100 MERE
« MT 40 HERE
« MMT 40 A EEFERMERE

+ Labworldsoft®



BRASH

Tube Mill control Tube Mill 100 control

IRERBE VAC 220 ... 240

100 ... 120
BIES Hz 50/ 60
INFE(IE B 1R1E) W 100
INFE(HHRT) W 2
BHINE W 80
ik BFER (EQ BiX
HIREHE rpm 5000 ... 25000 =2 %

(TRIBR, FAERFEE 100 rpm)

BIRIGE he/ A g E
BRER BFER
TR 5 .39
818X T{ERE B 5..60%
R ER BFER
RFELRE °C +5 ... +40
SFAEXNEE % 80
RIPER(EN 60529) IP 30
TERER 2
TR Il
BIESREE m max. 2000
SMIR ST (W x D x H) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
SN (W x D x H) RS FRS) mm 180 x 370 x 210 180 x 404 x 236
582 kg 2.7 2.8

BASREBEE, B H1TEA!

RIBIKARBREMEENRERE ; RIEFMRNUREEH
FNHPE A

BB XA R H BT, B R LU NS &
BEERERNAR, zHh@BR T EE,

xig

HERIZER R B AL SR TIT.

FRETBRSMHERER, B TERTHT IR A HIRIF



V—REHE RV

EPN
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EERTNDEA 53
e EDTEE 54
ELULMERBZE 55
Gl 55
BT DIER 56
AB—TJT—AEHT 56
sl Edn 58
EBEDEREAND 58
T 7+ IVNERTE 59
REAZ2A—DINTA—=R— 59
B/ O A—R—DHRE 60
EEAy—Y 61
I>—3—K 61
EAEERE L2 DfER 61
AVTFUAESFAN 62
T )— 62
Fiffir—4 63
REIE 63
EERTOHA
A I EREAEETLES,
COHRTIFBRERLMETFEILTEBHTEELBERERLTCVE T, COBREB|EL RO
B\ E T B BEBELIZTHNICDENADEZTNHABIET,

> >
[:4
o

\Hl;
il

f& B%

fe b&

el - FORGBOERELLIET,

Bl - BRI L DBEORRMABYET,

CDFRRIE VAT LD EMHICIERICHEET B HICEELBEREZ L CVET, COXRTEER
LCROCER W ZE T HE RBE fcld VAT LORERRDBIBIC DO S HBTNABHIE T,

CDORTIFEBDBRIEHIENIITON TSI LEERR T 5D BLUEBEFERT 2D
ICEBREREZTRLCVET, COBRICLIDDCEERO BB AERRTRBRICOGHDET
nHBIEY,



B2 LDTER

- TERTICFIREGRBAEZLTRETTHHRH LY,
e FRUREHAAE ISR B DR 2 LOTEERICHOTWV:
REETELOIBBOLELET,

« AEREREAEIEV DL B FICECEIAIREL TS
(A

« AEOBRIEIZL T BEIRODIOENDEH D THRIESTE
_ka/\o

- RE|EEPH MRS/ N EBLREFERELHBXE
FERRRE 1A TLTIEE LY,

- ERIRR T ERBEERLTIEEL,

- REBEEZERRCEATIRIE HITREREEZEAL S
feEw,

WY BFROEREEEES
FAU—CLizb> T AABRE

BEEALKKIEV.BRALEWSGE LLTFDURTHWH
WET,

- BREDRO L

- OB EBDE R 77T —DEEAH,

- FEEIFJLWVSFAICRBEL I EW K PS5 TRE
LITERD DBV F R L e M DEICEREL T
TEL,

- HEOMIE I TBERDD|EHEUVREICLTTZEL,

- AEBIL FEIREICELTOE A,

- AP EBENBRICEDIELDIET,

- BEEBHIICEERKEATBRICHIENE LD
TEEVBIRDHZEmISFERLEWTIEEL,

HBERIBET DI FERRLEL
= FSEELTREL,

- BF 1T HEDEALONTWA T EZRERRL T E
(VA

- HBEEEGR I AR BT 1I—THRIAT Iy bOERE
ARIZ—ICLopIERUMIFON TV ST EZREERL TS
TEL,

- REBIIMRT 1T ERINIITBEDHMEEL CETT,
BMBF1—THBIHITONTOEWVGE EEIXFEILE
Hh.

- BIFANC L TIRET — FZRICTLREEVRE T — R HES
CoNTWEWEE EBIZFRILE A,

saL T

- MRF 1T DIFEIHIF BN LG T E—2—DERIELT
WBRRITITOTLIEELY,

BEARIX)VF—DEEICEUF
1—TRDERHEL T B T8,
FERZRIFEEL MR TF1—T%
BT AHRENDYE T, MBISCTFRAERLTCIET
W B LE BSOS BETHEEZEL,

 BEAIKAN T 12— I3 T RACTIREW. Fa—T
HoERNRN TV RHEIE T CICEBDERZI>TC
TEL,

- MBF 21— T DEIRODERICRE S TLEELY,

- Y DEBIOIREIL 4740 "CEBAE LK DIC LTS
eEL,

« IKASSED T 21— T DIHEFEBLTLITEEL,

- BRI ZESCHHMDEE P AFRT BT EIcIIEERIG
HRIVEEMEZHKETHLOFAHARUIERLEVTT
TV KRG T ERIEERTITIHEERK T,

< BIOD ) AZITEBLTLIEEL,

- AR BRMEOHORR CEGLEVTLEV & B
B ERLCDEER KPP COEERD LEWNTLT
TN

- BN BEINICBURGOMERN T 52 LidEHY
FEA.

- [MEBRIDOLTYaVICEEEHDONBREFERBLIISE
HREFEELNMRAEENE T,

< VY NI gt LT TEE L (REE D)

c FEBRTSVELEARTZ—T SV ZRWNIBE DA
RECEBROBEHZRINT EHTELT,

c TEFEI-FOVITY NI BT FORBLEIAITENTL
TEL,

« BATTL—MCRBOEEIF TEEE—HL TV
ENBHIET,

- AEAEOMBRE S DI GBZSA I LIEWNT
<FrEEL,

- HRIFIKADSEE LTcEiEZ AN DTFIE D LGN TLTE
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FIRUTBURT > T IV DI+ iU

AN EE

LTLIEE W RIETT > )L DILER

Il IR LG WL TLIEEL,



IELLWMERRE

.« Fi&: . (EREHE:
Tube Mill controlld, / \>y < —TpEEE A1y 2 — TR PRZERRRE. BRI, IE . KX BERICE T 53K
HERER/ N\ FRIILTT, BREICUERRE
MBF 21— K BRI E T, Tnic kY et
HOBEANREMICLOEBYET, FICEZAE T 56 FREDZEMIFRIEINTOE A,

- BRI O BREFERL A EZER T %5,

N —we: - REONE Y G E CRIEENTO G WEE, T foldBhgE
BCTHRVERL TR I HERD =MV (F): BRI LTERTN TV SEE,
;Y. - —7%5E) OMBIFERLE T, REERORE - AEE T R ERDE=ZEB IO TEEENTWLS

IZ PR R S BETHES (EOMIBEX CHRBEIE =
N2 SEEENDER OMEBEFIEIC IO TREVE T,

HyZ—XiE:

oD\ B DOFH (B FLEREG L) OmBrcERL
ESER

M REEER T L — N TR ENE T, v i — _WJ‘EJrO)
BES REERBONEIE MRREORE . RBREE (&
DB E CARBRONHICINDD) IREN DR OYIEN
FEICE O COREVE T,

fEREMN: = LB

Tube Mill controlld. /KNEZL{E
ATEEROMPCIEEL VTS
Foo HRDNEOTWNDIES T2
—THEKARN. KSAT Iy MBI A8 ZNADH

g 4

V&Y,
FH
- BHA: IKA Tube Mill 100 control:
CBEHROER. BEWUEWN AT EE (T - IKA Tube Mill 100 controlZ=E
-IRIEDER D ONDHZEIE R PH Lﬁ%ﬁ’igﬁﬁ%(ﬁ - MT 100 F21—7 1K
(HREEEE I TBEEEL), - MIT 405 F1— T 1%
-MMT40.1 27 >~ L X BAZR14E
. REM: - EEAEERERY) LR
IKA Tube Mill control: -EBRI—TIL
- IKA Tube Mill control2£iE -UsBr—> )b
- MT 40# 1 — 71K - BUlEh R E
-MMT40.1 X7 > L ABZRER140 - {RAEE,
EASERERY L8R
-ERT—7I
-usBr—7)b
- EnilEERE
- {REEE,



BRI DB

Tube Mill controlZ£B & tBAVERICHHENO W RITE
T U TICGEREHOM BRI D R CEBZEB IR T TIE D
DER Ao WIS BRFIBY > 7 IV DZEEE BN H T
BFEEICK) BRDOBEAEESSITRTBIENRIRETT,

N —3UkER:

SEE/\><X— Y2 —ITube Mill controlZ£ER D
MBEF1—TE E—ABESE COROHHIZEDFEE
DIWVERENER TCEL T, LVBVIBEDSZS. Y —
IVDEFEPLIBENELLESV TS RF vy OEEIHH
BLET,

ME<ERLIEIEIESE L TLEVEDIZ T N T TCEE
TR LR THONIEMPR CERNEZ L TITRLE T,
BIAEZ DAL EHF AYF B —E—
BABE BROR. & A EHEEAORR. W/VO—X E
BT, BERL 28k s, 8. 588,

MIERHIL TDICERER I cmE THIOKLE T (ME
10mm, E53EACLITRIOREEHEENTY) e
MEHOMIEZBZ TIEEYEE A,

ARIEEHINTOGEVLERIE IS BEICKDMEERH
U)Jl@li UDD’CEE#J\T I7EVIER) KA T r— 3
HR—MCTHEENZIZW DI+ Tube Mill control T
%Eﬁ?%i‘sﬁ

BEMADER:

R FOTEFRICREOTLZEL,

KPS 2 )L IR T HE R ONIRDRA LG & T, NEE
NBEIVTRETHHABDEN T DD NI LD
LELNTETRBYEEA (B BAE EF KD DIRKR 1B
FERMDDFEFE ZE) .

AEMZRE T2 ET NG S PIEEE DER
=2 VIR B E L CRIEMBF CEE T,

F3A7142%E0(CO,) :

FT RIS EMRTF1—TICAN T4 —AT =2
FPDED/INTEZ—IRD AT A ZEMAE T, Z)LRD
FHRERTATARZ LDV EREET,
e, S )V CHIET 2aRHEBERIBICIRT 5T EITE
BLTEE L\(*ﬁﬁ’*ﬁﬁ&u?ﬁ%’ﬁ% i/mi?tﬁbiﬁ)o

By R—E AENBIE THDITHR TEGRVIREIE COFIEZHE
EBOWRF1—TLE IVO—REEOAEE My  RUBTEEDSHVET,
HBEDRSHVERENR CEL T MR TELRBDE—
B TIERLET,
B i FERL B Ry 7 FLE TSR F Y
A=, S NAVES N
HIEE IS, 10mmMEBR TIEHYEE A
A 2—J1—REHH
YE—rIFO—)b: USBIEZED F 51\ —:

USBA >R —T 1 —RIEHTAZEE %R [Remote] (VE—F) £
— N TEAECEL T, INZE(TDITIE. labworldsoft® S2ERFE
VIR 7 EFERLET,USBA 2 —TJI—RIEEBDA
RlicdY)  BEHEDUSBT — 7 IV EERL TPCUTEFR TEE T,

FEL VAT LBHITIIA VT I\'JJ_T_/ SENDEERN
BTNV TR TS

USBR—b:

AN 77 I0INA (USB) 131428 PCEEEC )77/
AYVATILNTY, USBE IR A AT 5588 CHEEE

BCEXT (RvbhbT29),

BHRINTUVAEBENOZOT0/ thIEEEMICGREINE
FLUSBA > Z—T 1A AT labworldsoft®& HEFT L
HVIT7— LI 7 DEFICEFERTELT,

FPIKABSARH N1/ —(FoO—R:
http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.) % USB
AVR=TIAZADB A= LTy 7y 7711V ET L.
ROAN—HEA VA — }I/L’(<7°C U RICIKARERR 2 USBT

—JIVTPCEEEE T, 7 —2BEIXRIE COMPOrtiRH 1T
PN,

ARV R ERA:

WTFoEEN AR Ry M TEEVET,

-ARVRNIEBREOVE1—42— (RAZ—) hoEE (RL—
DITEEENE T,

- AEBHLSIEOVE1 2D BODERHDHDIFEDI+E
FBLEI. IZ—ThHo> b EENSOAVE1—2—I|CB
HOOXMETEEEA (BEIVATL),

-OR YV PIEANFTEEINE T,

BRI A/NTA—E—HEEFELEOAR Y RRINTA—EZ—IE &
BETEAR=RIDTRYISNET (O—Fhex 0x20),



SBOARVRUNOA=Z—RT—2EEE) LB NE
I&.Blank CR LF (OJ— K :hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex
0x0A) THIHE N R EIERABOXFETT,

- BUBARD/NBREESIE Ry () T (3—Rhex 0x2E),

LEEDFFMIF NAMURTY —F >0\ — 7 ¢ —DHEEEEIE (&
ERATHEEBICEIT57 07 BL0T V2IVEBRX
DESR T 7 HHRDOFREHT T AHNAMURDHEIEERIA, 3
511.1) ERIBERRY =L TLET,

NAMURZ X > R EMIAVERE DIKAD R > R D &R
[T EBLPCREADBEDELANILOAR Y RELTDHELEE
LEJ . BYIGRIHTFREIGBEI O/ LTAVSE &
BICOX Y FAEEXREINEIIKAVY I b 7/\v o
— Pl Labworldsoft®JlE. F1—7 DK Z A/ \DHFEPMS
Windows TD 7 —ZUNEITRII DY — IV ERBELET . F
e 274 HIVATIBED B ENE T BIZIEE—2—RE
SUTEERE),

BIFDOFRIFNAMUROY Y FEEEHTZHLDTT,

FERATNAIEEITULTOBY T,

m= BEINTA—L— (B

X = 4 RE

NAMUR O3 R HeE =

IN_NAME HEBL HIIAN, COOARY RHEBIGEEINSE TERIR

[Remote] (VE—bF) O bO—)UISEERERIIR | 20D ERENTVABEERSE. 7/ 1 ADF

— /Ny RIEERTELE A,
[Remote] (JE—) DEBSHNRRENET,

RESET BREEEICYIVER, BET/INAZADF—/Vy RHMERTTRES 4.
[Remote] (JE—F) DESHHEALT,

IN_PV_X ERDRE(EZ AT,

X=4

IN_SP_X BRED AN BEEFTHAG,

X=4

OUT_SP_Xm EZDREEEFRET 5o

X=4 AJTEEAL rpm

START_X EBDUT—MEREEES ITT B,

X=4 RELTAEZRTE LT HBEERIIAT B,

IN_SOFTWARE VI hoT7IDES B N\—T 3 HERT B,




Bl T — 2D BERMASEIELTREL,
BATTL— N CIREDEEN FREGZEREEIC—H
LTWBhHEsEL C<fEEN

REI >Vt M aFERLTE
O~ @27

INSORBBENTVEHE. BRI 57 Z2ELAD
IFREITEERPIREC Y,
INSDERBDELENTVEWNGE BRTERIFRES
NEBh. K EKBOIRIET2H5TNHDYET,

BT 1—TZRSTEIVICREY. RS54 T DZELAMHERH
WCEIMTE T [AFVIEENTHE F1—THEYIICE
DHFENE T, T DR RET— FZRLCE T,
FERFIBICRDIEVIEE. F1— T IIUSESLE LA,

FR BT 1T IR EIICRC TR LE T [
FUIEBN T HE MRF1—THELAHFERBIL SN
i”a—O

HKEDEFZANS

= BRANYF (A) ZIDOABICEILE T, L5 DA

= EE|LStandby | (R2>/\A) JREEICHVE T,
max rpm 25000‘ r

target rpm S000 A
timer max 03:00 %
O EBORADRE

Standby

« BFF— (D) EFMLET, @ ElERELS
> EHEE HHBETINE T, COBEICE. £BRE 0 HERERE
VI RITTON—I 3 HETRENET, @ EEHE— R
® O EBD [Timer] (214 <—) DEKIE
IKA ® (Timer] (1< —) DL
Tube M ' > YRF LREREE D%, BFEELRRE N, EBOEE
ube Mill control AETRES EUET,

Yersion 1.1

> KT, VAT LEBEE MM ERTENET, act rpm U

EBEOBEHT— FRE. BIZEE. BAEEEE (pm). 41 target rpm 3000 QY

N —DRAELEHRBLIIEEIRTENET, timer sec aFF

AR LD TIE HER DT 74 )V MREDEHREN
TVET,



T7#IVMERE

REBIE T 74 VN CTEEDREBICRE SNIRETER
HENEY,

AZ1—E:

[Mode] (£—F) A
[max rpm] (RAEB P EERED) 25000
[timer max] (21 <—D&AfE  03:00
[language] (578) english
BIERTE:

[target rpm] (B12E 7 [ClEnEk 5000
[timer sec] (21 <—(#)) F7
[int sec] (BsEREMR #)) F7

NSGA—B—%T74IVPREICI LY FTS:

INGA=B =T T+)VIREIC Y b T 256 UTOF

JBICHEDTLTEE L,

c BRAAYTF (R) CEBDERZYIVET,

IAZ2—/RZ1F—(G) &2 —|F— (E) Z[RE I
LoxBZBiEEL £,

INTEERT 7A4)VAREIC) Y bENET,

BEAZA—DINGA—ZR—

e AZa—YRT L

—— 24X —& K& (timer max)

BTN

RALEDRE (max rpm)..................

Menu

—— S&8 (language)

TIHIVMRE
25000 rpm

03:00 [mm:ss]

PUTIREINTOT S . =

B

POICRIZEEN AT T -

english ...
R
deutsch ...
francais ... -
espanol ... =
italiano

c AZa—FEOBFRNEEREE:
A Za1—DER:
e BEEE CIAZ1—/R51F— Q) ZHL AZ1—
AT LICAYVET,
& [[B&/HL)/ T B) ZRIL FLDAZ21—F T3k
ERLEY,
A Z1DEDEE:
T BEIRLTeAZa—F T3 clE/AR L]/ 7 B) &3
LFT,
D My IR—VIFOGEIR LA 21— D EECEDEER
LET,
= [[0éx/#L)/7 B) ZEL (EZEELE T,

o BEIMEE/AMAL)L/ T B) 2L BEZKRTLET,

T AZA— ATV EEER BEMAZ1-/RSF—
(G) ZML BFEEICRYE T,

ARODBRLIA D2 —ATVaVIidBEERLTEBNER

EHITRTENE T,

- RAEZREE (max rpm):
AREBD [max rpm] (&ABDEERE) DT 74/
M E25000pm T F, BRElF A =1 —A T3V T
5000rpm~25000rpmDEFE CEE CTELX T,
BER TR EKIEBOTRIMISNSE [max rpm] (
RABDOEE) DRE L BEMREFEINET,



Fie: [BlEn/# L)/ 7 (B) ZEIL T [max rpm] (RAED
B850 Z&E T A 5REMRIE100rpm T,
IvEa1—2—RHDUE—rI>bO—/LE—FTIL
RERIEIroM T,

» A/ —ixK{E (timer max):

HEBDT T4/ D [timer max] (24 <X —DEKAIE) (2.
3N T AZI—F T3V TREK~3DDEHT
TECEEXT,

B TR K IEEBOERMISNSE, [timer max]
(ZAR—DE]RANE) DREIF. BEMREFEINE T,

SEEC:MEER/A4R L )/ 7 (B) Z[EILT [timer max] (1 ~<—
DEREKXB) ZHRET2HE RERISHTT,

QY E1—2—&HEDUE— IV O—LE—R T
BRERIIV T,

- BEE—F

HEEIFTE—FABBLUPIHSPICEHL CEXT, E—F
R BER TR EeEFEBDERNYISN S EE)

REINET REITSCCRAVAZI—TCE—RRE
HEBCEET,

BEE— A

ZOE—RTIEBEIRT B K CIZEBOERN
TENEE BIEREIETITNTRESNE T A

COE—F T GEHRR TR ERIEEBOEREMISNS
EAZ 21— BRUBEREIEITNTREINE T,
BEE—FP1-PY:

E—RP1I~POTIZ B/ TA—2— (BIZERE, 21T
—fE. KERERDEEREL. TOT T LIRETEXT,
ISGA—B—BFEIF AT 1—TAVSLTOREECE
£9, INODREILBITSCTERFRTEET,

il

& (language) 8 7E:

B AR N VER RERE U5 AR ANA VAR
A2 )T BEE BAEOWVTNNMNCRECEET. &
BT GBER TR TEEBDERIMISNSE B
RIEFINE T, EBREIIBEITISCTAAM Y AZ2—T
BETCEFT,

([

BEL/I\NTA—R—DHRTE

- BZEE (target rpm):

Melgs/#8 L1/ 7 (B) Z[E L ¢ BAEEmE T, [max rpm ] (
BAEHEERE) OEERIC [target rom] (BiEE ) [EEx
#) HRELE T, AERIE100rpm T, I E2—2—8F
BHOUE—I>MO—)LE—RTIL BEEIL oM T,
BAEEE COD [target rpm] (BEEE D EERE) OFTE:

@« [/ L)/ 7 B) ZRIL[EAZELET,

= [EEs/HRL )/ 7 (B) B1R L EE A IRDE T,

= EERsES(C O D ONLEEGF THBEERLET,

24T —HE:

Melgn/#R L1/ 7 (B) ZEIL C 2/EEmE C. [timer max] (
A I —DERAME) OEEN(C [Timer] (21 <—) ZRE
L& T, AEMEIESHTY, IV E1—2— AN UE—FT
VA= /VE—FTIL BEREIE T TT,

LERBIEC [Timer] (24X —) BMEBRENTWVDIFE.
RBIZOWDO3INETHEEAV Y ML ZDREEILEER
HEIELE T,

SESRIEBAEIDEER ([Timer] (24 < —) BMERENT
Do3TAVIV) EBEATT LOHORBIDEBEZARTES
TEEHEBELTVWE T EBAREEEVE. IZ7— Ayt
— VDR EINBZEANBIET ((TF7—a—FJDtr>
A EBHR),

BAEBE CO [timer sec] (ZAX— #)) DEFE:

& [2AX—1F— (B) B L IRFEE CRA X —REX
BcLET,

= [[EE/#L)/7 B) ZEL EXZEELET,

v BEMZ/Y—1F— B ZHL. BRELTTLED

= REDEMRFEINE T,

PRI AE:
"EHE/ABL)/ T (B) £ LT (nt) (SRR e
T B ML S~OOMITRE TEE T, BETRILSE
<.

52 [Int] (BRARERR) #AEL [Timer] (24X —) HAED M
HEEEA. Int] (FRERER) OB, [Timer] (21<
—) DEFVBNECTDREDL DI E T, [Timer] (21
—) DEDIESHAREVGE. BRI L £ €
huo

BAFEE C D [int sec] (FrEER (1)) DRFE:
= a4+ — (F) 230 L 2B CRBERDRE
EBILET,
& BlEn/4RL1/ 7 B) ZEL. EZEBELET,
= BEINEERIF—F 2L REZTTLED
=2 BEDBENMREINE T,
60|




Warning 1:
Warning 2:
BRRER:

ESAvE—Y

RET—RDBACSNTUVE R A,
BBTF 1= DNETICEIA SN TOE YA,
T 21— = BUNCEI T RE T — FZRCTH S T A 2L E T,

I>—1—F

I5—HDRETEHEIT—ETT7—A—RELTTA AT LA (O ICRTENET,
Io—HRELBE UTFIRICIETREL,
= BRAAYTF (A) TEEDERZTVET,

= BERBEZLVET,

- KEZHEHLET,

I>—a—F [FEA e FRIRE
Error 3 - REBENSTES T—4— |-EHBOBREZY.AELET
F7 - EEZHEHNTS
Error 4 s B—A—HDEBIECERV@ED | E—F— |-EBOBREAUVET
TOWRRISEEREICRELELY) |47 - eI Z R L RO LT
. BEHE - RAOMHEIREERET
-EBEHEHTS
Error 25 B HSETmORES T—%— |-HHY—EXETHEEVEDE TV
Error 26 +7
Error 70
Error 71
Error 86 BFERAE—2—DEENMETES | E—42— |-EBOBREVVET
Tz - AT L — b TIBEDERED FRAEZEREL

Ic—EL V2D HERT 2

SEEOERETCOLI 7 —HRALGEVSE PO TS —1— FHARRENDHEIEUTOVNTNHDFIEEITOTLIRELY,
- —EREFCBBOEDEEEL,
- I —OBBEHICKBEBERICIELTIEEL,

EHEEREY i LEz D E A

T 21— T DEEEROMIE:

BT 1—7 DEREEIE MBER NS T ELREPRETE

BPHBAIIET 5B TNHHIET,

RIELIEERRZE 517 1=y b SEWIT

© BFEHEYW IOERSEREY H L as 2 B L CHISHT & T, ThF
YV EBED T B EERERRERY B LEEDBETIICED I SN

i ‘a_o

@ BFESTEIVICEFEERE H LERZBILE T, ThFvIEED

TRE B OERBEO R HENE T,




AITTFVAREEFAN

FHENEIA VT F Y ARE T O\ BIEE D BAHFE B
ITBFONE B Ao KBTI IHRERDHIE T,

EFAN:

BEANOBIELS
Bl NI RN TEE!

-EBOBFANZITOBIS REFREERALTEEL,

- FE T AR OEARIICEBRERE R ANIZWTZEL,

- AR ACED R ENICASTEWVEDICLTLEEL,

- CCTHEREN TV A RAE A A BRER EUND B EZTT
ST AL RFEFTIC KAX THBRBIWVEDE T,

- M ICBEREVE CEB R LR LGEVLTIZEL,

-REET — NlE R A— A2 — MUT HmROERES CER
TEXT.7IVTER T/ =L 7R E 77—
IWEZGRGIXERLEWVTIZEL,

- RIEDEER A EBL TS FRNLTIZEL,

- TR R E I EIRERIDHMER W EITET,
- pHOEFEH5~8,
-BEMDOT7)IVA) B LY IBR LB B IRk E S

BLTLEL,

- BlERF ORI CEREIN TV BB EIE EXIFERIET

Lob B L TIEEL,

IKAR G DB I3 IKASRE DR BIDH 2 AL CfEE
W REVEER/ Y 70TV,

BRI %

EER RS EALAS TR F vy 75
LT

© ZV-FruTERLSTHLET,

@ AV-FruTEHRLET,

O AV-FruTD Y ERGEE L EESTERLET,

TERDBEATESBDIEF TRY - F vy T EBICEUTIT
&9,

I

@p’

Ns—A

FlaEBRDTEN:
FlERE I ENDIHZEIE LT DERE SRHETZEL,
- B,
VT IES BRATTL— M EBER),
- FlEshims B,
FlEBRONB LU Z MDDV TE www.ika.comES
BLTIEEL,
VIR IITDIN—=T3,

{EXE:
EEDOf-HICEBEEXTHIHEIEEXFICHTHEL A
FIcHEERIFTHBNMIBELTOGEWNIREEELTIEEL,
DD T IKALS FEBRIAE |2 T AL TLE
TV K lEIKAT T 71~ (www.ika.com) hh542 >0
—FLEIRILTERLTLIEEL,

TTDRE TEBZ ORI EVRERDORETIE 5
TlEHIES . e BRXICBELIRaEME#FERLTL
fZEL,

7o) —
Tube Mill control: Tube Mill 100 control:
- MT 40 wrFa—7 -« MT 100 WFa1—7
« MMT 40 27V R - MT 40 WF1—"7
« Labworldsoft® « MMT 40 ATV ARASE
« Labworldsoft®
FL<IF www.ika.com % B EEL,



il T —%2

Tube Mill control

Tube Mill 100 control

EESTE VAC 220~240

100~120
B Hz 50/60
THEE ) (BREHGER) w 100
JHE B (RrvEenky) w 2
73 w 80
KZ17 EC(EFER E—4%—
REEH rpm 5000~25000 = 2 %

(R CFHETRTAE. FAETEEAT 100 rpm)

RERE [ClER/#RL./ 7
RERT TIZ)
BAIL— 58)~3%
REREfRa 1< — 5~60%)
BAI—FKT TIZIV
FRBEERE °C +5 ... +40
SFRAENTEE % 80
{REEEIREN 60529 IP 30
BHRLAN)Y 2
B\EELANV Il
BECDEK m A 2000
A (BXBEITXEE) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
A (B X BT X B E) BV TREE) mm 180 x370x 210 180 x 404 x 236
B kg 2.7 28

BT —23EBENSHEHDHIET

BHDREERMICE D <EARDRIIRBIF 245 BT REE
HEPICBEDO MR AV ERLIRTIEETEH
BVEDE SV B TIHICERARE XV E5E
IE BB RESLOBEMLBEDERLEHETHEI

fR:E

DCTTTETEEL,

EVBNAVETHERHIBEBEROCEBIBELVET,

THFEGR. BERD EUREAE D& ZE TS T ICERLIIE
IR DR T DEEFANPAL T FVABRBEENTL
B2 e TEICKBDHEIE AREDBRAMNRNEZVET
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ALE:

Tube Mill control 2 £24& & (Impact Milling) &
HMotsd 22(Cutting Milling) 255 &5t 5S¢t
=27 Ct.

U FEMilling Tube)= ZLH =0 A0, B4 =
MEL &40 Hel glse Yot

S48 U (1Impact Milling):

Anst ME, Ax & YE Ec AP 2EE
elsff (& &0, =&, 74, 5) FAMXII|
2 MESo Hztetdct =3 HEe dEs A
2S5l MEel 24 AlZE, HEO| 7o JISAt
= d& Oz MEe =2d SMo w2t Z2Y
=

Aty L3 (Cutting Milling):
FEBR dr2e =4 ME(d: dx, ol 3)
S |_,|

=

Z3t
HEEZFHSI|:
-&d|o| ZE2 ZAMAYA E0{of ct.
-&ao| AS EF SA XMt EOME ELfol
ghuct (98, Ex £= HulE SaliM EUF
)

IKA Tube Mill control:

- IKA Tube Mill control

-MT 40 23 JFE(Milling Tube) 174

-MMT 40.1 ct2 = 23 FE(Multi-Use milling tube) 174
-AE Y elEd

-Hel AHole

-USB A0l =

-AFE MEAM

- W HEA.

=0

o=

A H

2
1%
N
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Iy
_ol
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o
0
_O'L
A
42
rlo

[e]

Tube Mill control 2 & B2
A\ #3

e 422 2MsE o

=etsix| gauch. 2o

FEOAM =&EE0 =E2t0|2 777} &

=
—
& gk,

H

=

MAMzlet gt 2sAld 29

T[S FHHESHA AL

HSI0] AlRE A2

el

7l

o= ST

ZelLt B 25 A 3AIF HYSE 49

IKA Tube Mill 100 control:

- IKA Tube Mill 100 control

-MT 100 22 5 2 (Milling Tube)17H
-MT 40 23 FE(Milling Tube) 174
-MMT 40.1CHS & 2&

-AHE

g A&7

-Mel AHols
-UsB 7ol =
AR AWM

- 23

23M.

F B (Multi-Use milling tube) 171
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0{ USB 2IE{H 0| A E Sl
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PELIGRO

PELIGRO

Indicaciones de seguridad

Lea completamente este manual de instrucciones
antes de usar el aparato y observe las indicacio-
nes de seguridad.

Guarde este manual de instrucciones en un lugar accesi-
ble para todos.

Asegurese de que solo personal cualificado utilice el apa-
rato.

Observe las advertencias de seguridad, las directivas y las
normas de seguridad industrial y prevencién de accidentes.
El aparato solo puede utilizarse bajo vigilancia.

Si utiliza el aparato a alta velocidad, utilice proteccion
para los oidos.

Lleve siempre el equipo de protec-

cion que corresponda a la clase de

peligro del fluido que vaya a mani-

pular. De lo contrario, puede sufrir dafios debido a:

- la caida de piezas o componentes

- el aplastamiento de partes del cuerpo, cabello, ropa
O joyas.

Coloque el aparato en una area espaciosa e superficie
horizontal, estable, limpia, protegida frente a desliza-
mientos, seca e ignifuga.

Las patas del aparato deben estar limpias y libres de des-
perfectos.

El equipo no estd concebido para un funcionamiento
manual.

El aparato puede calentarse durante el funcionamiento.
Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese
de que estos no presenten desperfecto alguno. No utili-
ce ningun com-ponente dafiado.

Recuerde que durante el uso del
aparato pueden sufrirse lesiones
en las manos.

AsegUrese de que el recipiente de molienda esté hermé-
ticamente cerrado.

Antes de utilizar el aparato asegurese de que el reci-
piente de molienda esté correctamente conectado en la
clavija de acoplamiento del accionamiento.

El aparato solo puede utilizarse con el recipiente de mo-
lienda incorporado; sin dicho recipiente no se pondra en
marcha.

Antes del uso es preciso cerrar la cubierta de proteccion
del aparato, pues de lo contrario no se pondra en mar-
cha.

El recipiente de molienda solo puede incorporarse y reti-
rarse si el motor esta parado.

PELIGRO

Después del uso, abra el recipiente
de molienda con mucho cuidado,
pues el material de su interior pue-
de calentarse debido a la transferencia de energia que
se produce durante el servicio. En caso necesario, utilice
guantes o espere a que el recipiente y el material se ha-
yan enfriado.

Los recipientes de molienda IKA deben estar siempre
cerrados durante el funcionamiento del aparato. Apa-
gue el aparato de inmediato si sale material del recipien-
te. Limpie el aparato.

Observe las instrucciones de uso del recipiente de mo-
lienda.

La temperatura del medio no debe ser superior a 40 °C.
Utilice unicamente tubos homologados por IKA.
Procese Unicamente materiales que no generen una ener-
gia peligro sa durante su procesamiento. Esto también se
aplica a otras entradas de energia, como es la radiacion
incidente de luz.

Tenga en cuenta el peligro que entrafan los materiales
inflamables.

NO utilice el aparato en entornos con peligros de explo-
sion, ni tampoco con sustancias peligrosas ni debajo del
agua.

Si se produce un corte en el suministro eléctrico, el apa-
rato no volvera a ponerse en marcha por si solo.

El trabajo seguro con el aparato solo estara garantizado
si se incluyen los accesorios que se mencionan en el ca-
pitulo dedica do a dichos componentes.

La toma de corriente utilizada debe disponer de una toma
de tierra (conductor protector).

Para desconectar el aparato de la red de alimentacion
solo hay que sacar el cable de alimentacion de la toma
de corriente.

La toma de corriente para el cable de alimentacion debe
estar facilmente accesible.

Los datos de tension de la placa identificadora deben
coincidir con la tension real de la red.

Procure que el aparato no sufra golpes ni impactos.
El s6lo puede ser abierto por el personal del servicio técnico.

El recipiente de molienda esta
ADVER- disenado exclusivamente para el
TENCIA procesamiento de muestras solidas

secas. No utilice nunca el recipien-
te de molienda para muestras liquidas.
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GEVAAR

GEVAAR
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Veiligheidsaanwijzingen

Lees voor de inbedrijfstelling de gebruikshandlei-
ding volledig door en neem de veiligheidsaanwij-
zingen in acht.

Bewaar de gebruikshandleiding op een plaats die voor
iedereen toegankelijk is.

Zorg ervoor dat alleen geschoold personeel met het ap-
paraat werkt.

Neem de veiligheidsaanwijzingen, richtlijnen, arbo- en
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

Het apparaat mag uitsluitend onder toezicht worden
gebruikt.

Bij gebruik van het apparaat op hoog toerental, dient u
een gehoorbescherming te dragen.

Draag de persoonlike bescher-

mingen die nodig zijn volgens de

gevarenklasse van het medium dat

verwerkt wordt. Verder bestaat er gevaar door:

- weggeslingerde delen

- vastraken van lichaamsdelen, haar, kledingstukken en
sieraden.

Zet het apparaat vrij op, op een vlakke, stabiele, schone,
glijvaste, droge en vuurvaste ondergrond.

De voeten van het apparaat moeten schoon en onbe-
schadigd zijn.

Het apparaat is niet bedoeld voor handbediening.
Tijdens het bedrijf kan het apparaat warm worden.
Controleer telkens voor het gebruik of het apparaat en
de accesoires niet beschadigd zijn. Gebruik geen be-
schadigde onderdelen.

Denk eraan dat er bij het bedienen
van het apparaat gevaar voor letsel
aan de handen bestaat.

Controleer of de maalbeker goed gesloten is.
Controleer voor gebruik van het apparaat of de maalbe-
ker correct op de koppelingssteker op de aandrijving is
aangesloten.

Het apparaat kan uitsluitend met gemonteerde maal-
beker worden gebruikt, zonder maalbeker zal apparaat
niet starten.

Voor gebruik moet de beschermkap van het apparaat
gesloten worden, anders zal het apparaat niet starten.
De maalbeker mag uitsluitend bij stilstaande motor ge-
monteerd en verwijderd worden.

GEVAAR

Open de maalbeker na gebruik al-
tijd heel voorzichtig, het materiaal
in de beker kan door de energie-
overdracht gedurende het bedrijf warm worden. Draag
zo nodig beschermende handschoenen of wacht tot de
beker en het materiaal zijn afgekoeld.

De IKA maalbekers moeten gedurende de werking van
het apparaat altijd gesloten zijn. Indien er materiaal uit
de beker komt, dient u het apparaat onmiddellijk uit te
schakelen. Maak het apparaat schoon.

Volg de aanwijzingen uit de gebruikshandleiding van de
maalbeker.

De temperatuur van het medium mag niet hoger zijn
dan 40 °C.

Gebruik uitsluitend tubes die door IKA zijn goedge-
keurd.

Bewerk uitsluitend media waarbij de door het bewerken
veroor-zaakte energie-inbreng geen problemen met zich
mee zal brengen. Dit geldt ook voor andere energie-
inbrengen, b.v. door licht straling.

Let op gevaar door brandbare materialen.

Gebruik het apparaat niet in explosiegevaarlijke omge-
vingen, met gevaarlijke stoffen of onder water.

Na een onderbreking in de elektrische voeding begint het
apparaat niet vanzelf weer te werken.

Veilig werken wordt uitsluitend gegarandeerd met de ac-
cessoires die beschreven worden in het hoofdstuk “Ac-
cessoires”.

Het gebruikte stopcontact moet geaard zijn (randaarde).
Het apparaat is alleen afgescheiden van het elektrici-
teitsnet als de stekker uit het stopcontact is getrokken.
Het stopcontact voor aansluiting op het elektriciteitsnet
moet gemakkelijk te bereiken en toegankelijk zijn.

De spanning die vermeld wordt op de typeplaat moet
overeenstemmen met de netspanning.

Voorkom dat het apparaat of de accessoires ergens te-
gen stoten of slaan.

Het apparaat mag uitsluitend worden geopend door
vakmensen.

De maalbeker is uitsluitend bedoeld
voor de verwerking van droge mon-
sters van vaste stoffen. Gebruik de

WAARSCHU-
WING

maalbeker in geen geval voor vloeistofmonsters.
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Avvertenze per la sicurezza

- Leggere accuratamente le istruzioni per lI'uso pri-
ma della messa in funzione e attenersi alle avver-
tenze per la sicurezza.

« Custodire le istruzioni per I'uso in un luogo accessibile a
tutti.

- Accertarsi che I'apparecchio sia utilizzato soltanto da
personale appositamente formato.

« Osservare le avvertenze per la sicurezza, le direttive, le
norme antinfortunistiche e la normativa sulla sicurezza
del lavoro.

- E consentito utilizzare I'apparecchio soltanto sotto sor-
veglianza.

« In caso di utilizzo dell’apparecchio ad elevata velocita,
indossare delle cuffie antirumore.

Indossare la propria attrezzatura di
protezione in conformita alla classe
di pericolo del mezzo sottoposto a
lavorazione. Altrimenti pud insorgere un rischio a segui-
to di:
- distacco improwviso di pezzi
- intrappolamento di parti del corpo, capelli, vestiario e
gioielli.

Posizionare |'apparecchio in una zona spaziosa su una
superficie piana, stabile, pulita, antiscivolo, asciutta e
ignifuga.

| piedini dell’apparecchio devono essere puliti e non
danneggiati.

L'apparecchio non ¢ idoneo al funzionamento in moda-
lita manuale.

Durante il funzionamento |'apparecchio puo scaldarsi.
Prima di ogni utilizzo, verificare I'eventuale presenza di
danni all’apparecchio e agli accessori. Non utilizzare i
componenti danneggiati.

Attenzione, durante I'utilizzo dell’ap-
PERICOLO parecchio vi & il rischio di lesioni alle

mani.

« Accertarsi che la camera di triturazione sia chiusa erme-
ticamente.

« Prima di utilizzare I'apparecchio, accertarsi che la came-
ra di triturazione sia collegata correttamente alla presa
di attacco al motore.

« 'apparecchio puo essere utilizzato soltanto con la camera
di triturazione montata; altrimenti non si awvia.

« Prima dell’'uso & necessario che la calotta di protezione
dell’apparecchio sia chiusa, altrimenti I'apparecchio non
si awvia.

« E consentito montare e rimuovere la camera di tritura-
zione soltanto a motore spento.

Dopo I'uso, aprire la camera di tri-

turazione con massima cautela, in
quanto, a causa del trasferimento

di energia, durante il funzionamento il materiale presen-
te nella camera puo riscaldarsi. Se necessario, indossare
dei guanti protettivi o attendere finché la camera e il

materiale si siano raffreddati.

+ Le camere di triturazione IKA devono essere sempre
chiuse durante il funzionamento dell’apparecchio. Spe-
gnere immediatamente I'apparecchio in caso di fuoriu-
scita del materiale dalla camera. Pulire I'apparecchio.
Attenersi alle istruzioni per I'uso della camera di tritura-
zione.

La temperatura del mezzo non deve superare i 40 °C.
Utilizzare soltanto i tubetti approvati da IKA.

Trattare soltanto i mezzi il cui apporto energetico & irri-
levante nel processo di lavorazione. Cid vale anche per
altre tipologie di apporto energetico, ad esempio me-
diante irradiazione luminosa.

Eventuali rischi possono insorgere a sequito di materiali
infiammabili.

Non utilizzare |'apparecchio in atmosfere esplosive, uni-
tamente a sostanze pericolose né immerso nell’acqua.
In seqguito ad interruzione dell’alimentazione elettrica,
I'apparecchio non riparte automaticamente.

Il funzionamento sicuro dell’apparecchio & garantito sol-
tanto con gli accessori descritti nel capitolo “Accessori”.
« La presa di corrente utilizzata deve essere messa a terra
(contatto conduttore di terra).

Il distacco dell’apparecchio dalla rete di alimentazione
awviene solo estraendo la spina o il connettore dell’ap-
parecchio.

« La presa di corrente per il cavo di alimentazione deve
essere facilmente raggiungibile e accessibile.

La specifica di tensione della targhetta deve corrispon-
dere alla tensione di rete.

Evitare urti e colpi sull’apparecchio o sugli accessori.
L'apertura dell’apparecchio & consentita esclusivamente
a personale esperto.

La camera di triturazione e conce-
pita esclusivamente per la lavora-
zione di campioni solidi secchi. In
nessun caso € ammesso utilizzare
la camera di triturazione per campioni liquidi.
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Sakerhetsanvisningar

« Las hela bruksanvisningen innan du bérjar anvan-
da apparaten och observera sdkerhetsbestam-
melserna.

« Bruksanvisningen skall férvaras sd att den ar tillganglig
for alla.

- Se till att endast utbildad personal arbetar med appara-
ten.

« Observera gallande sakerhetsbestdmmelser och direktiv
samt foreskrifterna for arbetsskydd och olycksférebyg-
gande.

« Apparaten far inte lamnas utan uppsikt under drift.

« Anvand horselskydd nar apparaten kérs med hogt varvtal.

Personlig skyddsutrustning skall
m baras motsvarande riskklassen for
det medium som skall bearbetas.

Det finns annars risk for:

- att fragment kan kastas ut
- att kroppsdelar, har, kladesplagg eller smycken fastnar

« Apparaten skall sta fritt pa ett jamnt, stabilt, rent, halk-
sakert, torrt och icke brannbart underlag.

« Apparatens fotter maste vara rena och oskadade.

« Apparaten ar inte avsedd for manuell drift.

« Under drift kan apparaten upphettas.

« Kontrollera fére varje anvandning att apparat och tillbe-
hor inte ar skadade. Anvand aldrig skadade delar.

Var uppmarksam pa risken for
m handskador nar apparaten anvands.
+ Se noga till att malbagaren ar tatt tillsluten.

- Forvissa dig om att malbagaren ar korrekt ansluten
till kopplingen pa motorn innan du borjar anvanda
apparaten.

+ Apparaten kan endast anvandas med malbagaren pa
plats; utan malbagare startar den inte.

« Fore anvandning maste apparatens skyddshuv stangas,
annars startar den inte.

+ Malbdgaren far endast sattas pa plats och tas bort nar
motorn star stilla.

Oppna alltid malbagaren mycket
forsiktigt efter anvandning, ef-

tersom materialet i bagaren kan
upphettas pa grund av energidverforingen. Anvand vid
behov skyddshandskar eller vanta tills bagaren och ma-
terialet har svalnat.

+ IKA malbdgare maste alltid vara tillslutna nar apparaten

ar igang. Om nagot av materialet tranger ut skall appa-
raten genast stangas av. Rengor apparaten.

Folj bruksanvisningen fér malbagaren.

Materialets temperatur far inte dverstiga 40 °C.

« Anvand endast av IKA godkanda tuber.

Bearbeta endast medier som tal den energitillforsel som
bearbetningen innebar. Detta galler ocksa energitillfor-
sel i annan form, t.ex. ljusinstralning.

Observera riskerna med eldfarliga material.

Apparaten far inte anvandas i explosionsfarlig atmosfar
och heller inte med farliga @mnen eller under vatten.
Apparaten startar inte om automatiskt om strémmen
bryts.

Sakra arbetsforhallanden kan endast garanteras med de
tillbehdr som beskrivs i kapitlet “Tillbehor”.

Det eluttag som anvands maste vara jordat (skyddsle-
darkontakt).

Bortkoppling fran elnatet far endast ske genom att nat-
kabeln lossas.

+ Vagguttaget for natkabeln maste vara latt tillgangligt.
« Typskyltens spanningsangivelse maste stamma &verens

med natspanningen.
Se till att apparaten eller tillbehdren inte utsatts for
stotar eller slag.

+ Apparaten far endast ¢ppnas av kompetent fackpersonal.

Malbagaren ar uteslutande avsedd
A VARNING for bearbetning av torra prover av

fast material. Anvand aldrig malba-
garen for flytande prover.
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Sikkerhedshenvisninger

* Laes hele driftsvejledningen feor ibrugtagningen
og overhold sikkerhedshenvisningerne.

- Driftsvejledningen skal opbevares tilgeengeligt for alle.

« Sarg for, at kun skolet personale arbejder med apparatet.

« Overhold sikkerhedshenvisninger, direktiver og bestem-
melser om arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld.

« Apparatet ma kun bruges under opsyn.

« Brug hgrevaern, hvis apparatet anvendes med hgjt om-
drejningstal.

Brug personbeskyttelsesudstyr sva-
m rende til fareklassen af det medie,
der skal bearbejdes. Ellers kan da
opsta fare p.g.a.
- dele, der slynges ud
- kropsdele, har, beklaedningsgenstande og smykker, der

kan blive fanget.

« Apparatet skal opstilles frit pa en plan, stabil, ren, skrid-
sikker, tgr og ildfast overflade.

« Apparatets fadder skal vaere rene og ubeskadigede.

- Apparatet er ikke egnet til manuel drift.

« Apparatet kan blive varmt under driften.

« Kontrollér apparatet og tilbeher for beskadigelser far
hver anvendelse. Beskadigede dele ma ikke bruges.

Vaer opmaerksom pa, at der er fare
for kvaestelser af handen ved betje-

ning af apparatet.

« Kontrollér, at malebaegeret er lukket taet.

« Kontrollér for brug af apparatet, at malebaegeret er til-
sluttet til koblingsstikket pa drevet forskriftsmaessigt.

« Apparatet kan kun bruges med placeret malebaeger; det
starter ikke uden malebzeger.

« Apparatets beskyttelseshaette skal lukkes fer brug, da
det ellers ikke starter.

+ Malebaegeret ma kun placeres og fjernes, mens moto-
ren star stille.

Abn altid malebaegeret meget
m forsigtigt efter brug, da materia-
let i baegeret kan opvarmes p.g.a.

energioverfarslen under driften. Brug sikkerhedshand-

sker ved behov eller vent, indtil baegeret og materialet
er kelet ned.

+ IKA malebaegerne skal altid vaere lukket, mens appara-
tet kerer. Sla straks apparatet fra, hvis der kommer ma-
teriale ud af baegeret. Rens apparatet.

+ Vaer opmaerksom pa driftsvejledningen til malebaegeret.

Mediets temperatur ma ikke overskride 40 °C.

Brug kun tubes, der er godkendt af IKA.

+ Der ma kun bearbejdes medier, hvor tilfarsel af energi
ved bearbejdningen er ubetaenkelig. Dette gaelder ogsa
for anden energi tilfersel, f.eks. fra lys.

+ Vaer opmaerksom pa farer, som skyldes antzendelige ma-

terialer

Apparatet ma ikke drives i atmosfaerer med eksplosions-

fare, med farlige stoffer og under vand.

Apparatet starter ikke igen af sig selv efter en afbrydelse

af stremforsyningen.

+ Der kan kun arbejdes pa en sikker made med tilbehar,
som beskrives i kapitlet “Tilbehgr”.

+ Den anvendte stikdase skal vaere jordet (jordlednings-

kontakt).

Apparatet kan kun kobles fra stremforsyningsnettet ved

at net- hhv. apparatstikket traekkes ud.

Stikdasen for netledningen skal kunne nas let og vaere

let tilgaengelig.

+ Spaendingsvaerdien pa typeskiltet skal stemme overens

med netspaendingen.

Undga, at apparatet eller tilbehgr udsaettes for sted eller

slag.

+ Apparatet ma kun dbnes af en sagkyndig.

Malebaegeret er udelukkende be-
regnet til forarbejdelse af faststof-
prover. Malebaegeret ma under
ingen omstaendigheder bruges til flydende prever.

/I\ ADVARSEL
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Sikkerhetsinformasjon

* Les hele bruksanvisningen for du tar apparatet i Malebegeret ma alltid dpnes svaert
bruk. Felg sikkerhetsinformasjonen. forsiktig etter bruk siden materia-

« Oppbevar bruksanvisningen tilgjengelig for alle. let i begeret kan bli svaert varmt pa
« Pass pa at kun opplzert personale arbeider med appara- grunn av energioverfgringen som oppstar under drift.
tet. Om ngdvendig bruk beskyttelseshansker eller vent til be-
« Overhold sikkerhetsinformasjon, retningslinjer samt for- geret og materialet er blitt avkjalt.
skrifter angaende HMS og forebygging av ulykker.
« Apparatet skal bare brukes under oppsyn. + IKA-malebegeret ma alltid vaere lukket ndr apparatet er
« Bruk harselvern nar apparatet kjgres pa hagy hastighet. i drift. SI& umiddelbart av apparatet hvis materiale kom-

mer ut av begeret. Rengjer apparatet.
Falg bruksanvisningen til malebegeret.
Bruk ditt personlige verneutstyr i« Temperaturen pd malebegeret ma ikke overskride 40 °C.
m samsvar med fareklassen til mediu- Bare bruk slanger frigitt av IKA.
met som skal bearbeides. Ellers kan Bearbeid kun medier som taler energien som pafares
det veere fare for: under bear beidingen. Dette gjelder ogsa andre energi-
- deler som slynges ut former som f eks lys straling.
- kroppsdeler, har, klzer og smykker som setter seg fast » Vaer oppmerksom pa eventuelle farer som skyldes

brannfarlige materialer
Apparatet ma ikke brukes i eksplosjonsfarlige atmosfze-

« Plasser apparatet pa en jevn, stabil, ren, skilsikkert, terr

0g brann bestanding overflate. rer, med farlige stoffer og under vann.
« Fgttene pa apparatet ma vaere rene og uskadde. » Etter et strembrudd starter apparatet ikke av seg selv
« Apparatet er ikke egnet for handdrift. igjen.
« Apparatet kan bli varmt nar det brukes. « Trygge arbeidsforhold sikres kun nar tilbeheret beskre-

« Kontroller apparatet og tilbehgr hver gang fer bruk med vet i kapit let «Tilbehgar» brukes.
tanke pa skader. Skadde deler skal ikke brukes. Stikkontakten skal vaere jordet (beskyttelsesjordet kontakt).
For & koble apparatet fra stramforsyningen, ma du dra

Var oppmerksom pa faren for ut stramkontakten eller apparatets kontakt.
m handskader ndr apparatet betjenes. Stikkontakten for stremforsyningen skal vaere lett til-
gjengelig.

Spenningsverdien pa typeskiltet ma stemme overens

« Serg for at malebegeret er godt lukket.

+ For apparatet brukes, ma du forvisse deg om at malebege- med netts penningen.

ret er riktig koblet til tilkoblingskontakten pa drivenheten.  « Pass pa at apparatet og tilbehgaret ikke utsettes for stat
« Apparatet kan bare brukes med det pamonterte male- 0g slag.

begeret; uten malebeger starter det ikke. « Apparatet skal kun dpnes av en kvalifisert fagmann.

« Apparatets beskyttelsesdeksel ma lukkes far bruk, ellers
starter ikke apparatet. Malebegeret er bare konstruert for
+ Malebegeret skal bare settes pd og tas av ndr motoren A ADVARSEL bearbeiding av terre faststoffpre-
er av. ver. Du ma under ingen omsten-
digheter bruke malebegeret for flytende praver.
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Turvallisuusohjeet

Lue kayttoohje huolella ennen laitteen kayttoa ja
noudata kaikkia turvallisuusohjeita.

Sailyta kayttoohje paikassa, jossa se on helposti kaikkien
saatavilla.

Huolehdi siita, etta laitetta kayttaa vain koulutettu hen-
kilokunta.

Noudata turvallisuusohjeita, maarayksia seka tydsuoje-
lu- ja tapaturmantorjuntaohjeita.

Laitetta saa kayttaa vain valvottuna.

- Jauheastian saa asettaa paikoilleen ja poistaa ainoastaan

moottorin ollessa seisautettuna.

Avaa jauheastia aina erittain varo-
vasti kayton jalkeen, silla astiassa
oleva materiaali saattaa kuumeta
kayton aikana energiansiirron vuoksi. Kayta tarvittaessa
suojakasineita tai odota, kunnes astia ja materiaali ovat
jadhtyneet.

VAARA

+ Kayta kuulosuojaimia kayttaessasi laitetta suurilla kier-
rosluvuilla.

VAARA

voivat aiheuttaa:

- osien sinkoutuminen

- ruumiinosien, hiusten, vaatteiden ja korujen takertu-
minen.

IKA-jauheastioiden on aina oltava suljettu laitteen kay-
ton aikana. Kytke laite heti pois, jos astiasta tulee ulos
materiaalia. Puhdista laite.

Noudata jauheastian kayttoohjeita.

Keskilampdtila ei saa ylittaa 40 °C.

Kayta ainoastaan IKA:n hyvaksymia tuubeja.

Kasittele taristimelld ainoastaan sellaisia materiaaleja,
joissa tari styksen aiheuttama energianlisdys on vahai-
nen. Tama koskee myds muita energialisayksia esim. au-
ringonvalosta.

Vaaraa voivat aiheuttaa esyttyvat materiaalit.

Laitetta ei saa kayttaa rajahdysalttiissa tiloissa, vaarallis-
ten ainei den kasittelyyn eika veden alla.

Laite ei kaynnisty itsestaan sahkokatkoksen jalkeen.
Laitteen turvallinen toiminta on taattu ainoastaan Tar-
vikkeet-kap paleessa kuvattuja tarvikkeita kaytettaessa.
Kaytettavan pistorasian pitaa olla suojamaadoitettu.
Laitteen virransytto voidaan katkaista ainoastaan veta-
malla pistoke pois pistorasiasta.

Virtajohdon pistorasian on oltava helposti saatavilla.
Varmista, etta verkkojannite vastaa tyyppikilven tietoja.
Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.
Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

Kayta kasiteltavan materiaalin riski-
luokitusta vastaavia henkil® kohtai-
sia suojavarusteita. Muuten vaaraa

Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavalle, kui-
valle ja palamattomalle alustalle.

« Laitteen jalkojen pitaa olla puhtaat ja ehjat.

Laite ei sovellu kasikayttoon.

- Laite voi kuumentua kayton aikana.

- Tarkasta laitteen ja tarvikkeiden kunto ennen jokaista
kayttoker taa. Ala kayta vaurioituneita osia.

Huomaa, etta laitetta kaytettaessa
syntyy kasivammojen vaara.
- Varmista, ettei jauheastia ole suljettu.
- Varmista ennen laitteen kayttoa, etta jauheastia on lii-
tetty asianmukaisesti kayton kytkentapistokkeeseen.
- Laitetta voi kayttaa ainoastaan jauheastian ollessa pai-
koillaan; ilman jauheastiaa se ei kdynnisty.

« Laitteen suojakuvun on oltava suljettu ennen kayttoa,
muutoin laite ei kaynnisty.

Jauheastia on tarkoitettu ainoas-
taan kuivien kiintoainenaytteiden
kasittelyyn. Ala kayta jauheastiaan
missaan tapauksessa nestendytteille.

/\ VAROITUS
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Instrucoes de seguranca

* Leia as instrucoes de utilizacao por completo an-
tes da colocacao em funcionamento e tenha em
atencdo as instrucoes de seguranca.

+ Guarde as instrucdes de utilizacdo acessiveis a todos.

+ Observe que apenas pessoal qualificado trabalhe com o
aparelho.

« Tenha em atencao as instrugdes de seguranga, diretivas,

normas de seguranca e de prevengao de acidentes.

O aparelho deve ser utilizado apenas sob supervisao.

Utilize protecao de ouvidos quando utilizar o aparelho

com rotacgoes elevadas.

Use o seu equipamento pessoal de
m proteccao conforme a classe de
perigo do meio que estiver a ser

processado. De qualquer modo, pode haver risco de:

- projecgao imprevista de pegas
- partes do corpo, cabelos, vestuario e joias ficarem presos.

Coloque o aparelho em cima de uma superficie plana,

estavel, limpa, antiderrapante, seca e ignifuga.

+ Os pés do aparelho deve estar limpos e em perfeito es-
tado.

« O aparelho nao é adequado para o funcionamento ma-

nual.

Durante o funcionamento, o aparelho pode aquecer de-

masiado.

« Antes de usar, verifique a eventual existéncia de vicios

no equi pamento ou nos respectivos acessorios. Nao uti-

lize pegas danifi cadas.

Tenha em atencao de que existe 0
perigo de ferimentos nas maos du-

rante o funcionamento do aparelho.

« Certifique-se de que o vaso de trituracao esta bem fe-
chado.

« Antes de utilizar o aparelho certifique-se de que o vaso
de trituragao esta ligado corretamente na ficha de aco-
plamento na unidade.

« O aparelho apenas pode ser utilizado com o vaso de tri-
turagdo montado; sem o vaso de trituragao este nao liga.

« Antes de utilizar, a cobertura de protecao do aparelho
deve estar fechada, caso contrario nao liga.

« O vaso de trituracao apenas deve ser montado e remo-
vido com o motor parado.

Abra o vaso de trituragdo sempre

m com muito cuidado apos a utiliza-
¢do, uma vez que o material exis-

tente no vaso pode aquecer devido a transmissao de
energia durante o funcionamento. Se necessario, utilize
luvas de protecao ou aguarde até o vaso e o material

terem arrefecido.

+ O vaso de trituracao da IKA deve ser sempre fechado
durante o funcionamento do aparelho. Desligue de ime-
diato o aparelho caso o material saia do vaso. Limpe o
aparelho.

« Tenha em atencdo o manual de instrucdes do vaso de

trituracao.

A temperatura do meio ndo deve ultrapassar os 40 °C.

Utilize apenas tubos autorizados pela IKA.

Trabalhe apenas com meios cujo contributo energético

no pro cesso de trabalho é irrelevante. O mesmo tam-

bém se aplica a outros tipos de energia produzida por
outros meios, como por exemplo, através da irradiacao
de luz.

» Cuidado com os riscos decorrentes de uso de materiais
inflamaveis.

« Ndo use o aparelho em atmosferas explosivas, com
substancias perigosas ou debaixo de agua.

« A seguir a uma interrupgao de fornecimento de energia
eléctrica, o aparelho nao se reactiva automaticamente.

« O funcionamento seguro do aparelho sé é garantido se
for usado com os acessérios descritos no capitulo “Aces-
sorios”.

A tomada utilizada deve ser ligada a terra (Contacto do

condutor de prote¢ao).

O desligamento do dispositivo da corrente elétrica ocor-

re apenas retirando a ficha da rede ou do dispositivo.

+ A tomada para o cabo de alimentagao deve ser de facil

acesso.

O valor de tensao indicado na placa de caracteristicas do

modelo deve coincidir com o valor da tensao de rede.

Evite choques e pancadas violentas no aparelho e nos

acessorios.

« A abertura do aparelho é permitida, exclusivamente, a
pessoas especializadas.

O vaso de trituracdo foi concebido
exclusivamente para o processa-
mento de amostras sélidas. Nunca
utilize o vaso de trituracdo para amostras liquidas.

/I\ ATENCAO
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Wskazowki bezpieczenstwa

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytac
doktadnie cala instrukcje obstugi i przestrzegac
wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa.
Instrukcje obstugi przechowywac w miejscu dostepnym
dla wszystkich.

Przestrzegac¢, by urzadzenie obstugiwat wytacznie prze-
szkolony personel.

Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa,
dyrektyw oraz przepiséw BHP.

Urzadzenie wolno eksploatowac tylko pod nadzorem.
Podczas pracy urzadzenia z wysoka predkoscig obroto-
wa uzywac ochraniaczy stuchu.

Stosowac srodki ochrony indywi-

NIEBEZPIE- duanel. odoowiednie do Kl
o3 (L3 A1\ [s) dualnej, odpowiednie do klasy za-
grozenia, przypisanej uzywanemu

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

medium. W przeciwnym razie istnieje zagrozenie spo-

wodowane:

- elementami wyrzucanymi sita odsrodkowa

- chwytaniem czedci ciafa, wtosdw, elementow garde-
roby i bizuterii.

Urzadzenie ustawic na ptaskiej, stabilnej, antyposlizgo-
wej, suchej i ogniotrwatej powierzchni.

Podstawki urzadzenia musza byc¢ czyste i nieuszkodzone.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do trybu recznego.
Urzadzenie moze sie nagrzewac w czasie pracy.
Urzadzenie i akcesoria sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem
pod ka- tem uszkodzen. Nigdy nie uzywac uszkodzo-
nych czesci.

Pamieta¢ o tym, ze podczas ob-
stugi urzadzenia istnieje niebezpie-
czenstwo odniesienia obrazen rak.

Upewnic sie, ze pojemnik do mielenia jest szczelnie za-
mkniety.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia upewnic
sig, ze pojemnik do mielenia jest prawidtowo podfaczo-
ny do ztacza napedu.

Urzadzenie mozna uzywac tylko z zamontowanym po-
jemnikiem do mielenia; bez niego urzadzenia nie da sie
uruchomic.

Przed rozpoczeciem uzytkowania zamknac¢ kotpak
ochronny urzadzenia, w przeciwnym wypadku urucho-
mienie nie bedzie mozliwe.

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Pojemnik do mielenia mozna montowac i zdejmowac
tylko przy wytaczonym silniku.

Po zakonczeniu pracy pojemnik
otwiera¢ zawsze bardzo ostroznie,
poniewaz znajdujacy sie w nim
materiat moze wskutek przekazywania energii rozgrzac
sie podczas pracy. W razie potrzeby uzywac rekawic
ochronnych albo odczeka¢ do momentu ostygniecia
pojemnika i materiatu.

Pojemniki do mielenia IKA muszg by¢ zawsze zamknie-
te podczas pracy urzadzenia. W przypadku wydostania
sie materiatu z pojemnika urzadzenie nalezy natychmiast
wytaczy¢. Oczyscic urzadzenie.

Przestrzegac instrukcji obstugi pojemnika do mielenia.
Temperatura medium nie moze przekraczac¢ 40°C.
Uzywac tylko tub zatwierdzonych przez IKA.

Stosowac wytacznie media, ktoérych obrébka nie powo-
duje emis ji energii. Odnosi sie to rowniez do innych emi-
sji energii, np. z powodu dziatania promieni stonecznych.
Uwzgledni¢ zagrozenia wynikajace z stosowania mate-
riatow tatwopalnych.

Nie korzystac¢ z urzadzenia, jesli w powietrzu nagroma-
dzity sie substancje wybuchowe, a takze nie stosowac
do substancji nie bezpiecznych i pod woda.

W razie przerwy w dostawie pradu urzadzenie nie wia-
Czy sie samoczynnie.

Bezpieczna praca jest zapewniona wytgcznie z akceso-
riami opi sanymi w rozdziale “Akcesoria”.
Zastosowane gniazdo musi posiadac uziemienie (zestyk
przewodu ochronnego).

Urzadzenie odfacza sie od sieci elektrycznej tylko po-
przez wyjecie wtyczki z gniazda lub wtyku z urzadzenia.
Gniazdo do podtaczenia urzadzenia do sieci musi byc
tatwo dostepne.

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z informacja o na-
pieciu podang na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Unikac obijania i uderzen o urzadzenie i akcesoria.
Urzadzenie moze by¢ otwierane wylacznie przez wy-
kwalifiko wany personel.

OSTRZE- POJemrjlk do mlele_nla zaprojekto-
. wany jest wylacznie do przetwa-
ZENIE rzania suchych probek statych. W

zadnym wypadku nie wolno uzy-
wac pojemnika do probek ciektych.



Viychozi jazyk: némcina
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BezpeCnostni upozornéni

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si prectéte cely
navod k provozu a respektujte bezpe¢nostni pokyny.
Navod k provozu uloZte na misté dostupné viem.
Respektujte, Ze se zafizenim smi pracovat pouze vysko-
leny personal.

Respektujte bezpecnostni upozornéni, smérnice, pfedpisy
na ochranu zdravi pfi praci a prevenci nehod.

PFistroj se smi provozovat pouze pod dohledem.

PFi pouziti pfistroje s vysokymi otackami pouZivejte
ochranu sluchu.

PouZivejte své osobni ochranné
pracovni pomUcky a vybaveni po-
dle tfidy nebezpelnosti zpracova-
vaného média. Jinak vznika nebezpedi vyvolané:

- uvolnénim a vymrsténim casti

- zachycenim Casti téla, vlasd, odévl a Sperka.

NEBEZPECi

Postavte pfistroj volné na rovnou, stabilni, Cistou, ne-
kluznou, su chou a ohnivzdornou plochu.

Patky pfistroje museji byt Cisté a neposkozené.

Pfistroj nenf vhodny pro ru¢ni provoz.

V provozu se mize pfistroj zahfivat.

Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte, zda nejsou pfistroj a
pfis ludenstvi poskozeny. NepouZivejte poskozené sou-
Casti.

Méjte, prosim, na védomi, Ze pfi
obsluze pfistroje mUze vyvstat ne-
bezpedi poranéni rukou.

NEBEZPECi

Zajistéte, aby byl mleci kaliSek tésné uzavreny.

Pfed pouZitim pfistroje se ujistéte, Ze je mleci kaliSek fad-
né pfipojeny k pfipojovacimu rozhrani na pohonu.
PFistroj Ize pouZivat pouze s nasazenym mlecim kalis-
kem; bez mleciho kaliSku se nespusti.

Pfed pouZitim je nutné uzavfit ochranny kryt pfistroje,
nebot v opalném pfipadé se pfistroj nespusti.

Mleci kalidek se smi montovat a vyjimat pouze pfi zasta-
veném motoru.

Mleci kaliSek po pouZiti vzdy ote-
virejte velmi opatrné, nebot mate-
rial v kalisku se mdZe pfi provozu
zahfat v dlsledku pfenosu energie. V pfipadé potfeby
pouZijte ochranné rukavice nebo vyckejte, dokud kaliSek
a material nevychladnou.

[3:] 74 d]

Mleci kalisky IKA museji byt za provozu pfistroje stale
zaviené. Pokud materiadl vychazi ven z kaliSku, pfistroj
okamZité vypnéte. PFistroj ocistéte.

Respektujte navod k pouZziti mleciho kalisku.

Teplota média nesmi pfekrocit 40 °C.

PouZivejte pouze tuby schvalené spolecnosti IKA.
Pracujte pouze s médii, u nichZ je vloZeni energie vlivem
zpraco vani neSkodné. To plati rovnéz pro jinou vloZe-
nou energii, napf. vlivem ozafeni svétlem.

Méjte na zfeteli ohroZeni vlivem zapalnych materiald.
Nepouzivejte pfistroj v atmosférach ohroZenych vybu-
chem, s nebezpecnymi latkami a pod vodou.

Po preruseni pfivodu napajeni se pfistroj samostatné ne-
rozebéhne.

Bezpelna prace je zajisténa pouze s pfislusenstvim, které
je popsano v kapitole “Prislusenstvi”.

PouZita zasuvka musf byt fadné uzemnéna (ochranny vodic).
Odpoijeni zafizeni od elektrické sité se provadi pouze vy-
taZenim sitové zastrcky resp. zastrcky zafizeni.

Zasuvka pro pfipojeni k elektrické siti musi byt snadno
dosaZitelna a pfistupna.

Udaj o napéti na typovém Stitku pristroje musi souhlasit
s napétim elektrické sité.

Vyvarujte se narazdm nebo Uderdm na pfistroj nebo na
pfis lu Senstvi.

Pfistroj smi otevirat pouze odborny pracovnik.

/I\ VAROVANI

Mleci kaliSek je konstruovan vy-
hradné pro zpracovani suchych

pevnych vzorkl. Mleci kalisek v
Zadném pfipadé nepouZivejte pro kapalné vzorky.



Forrasnyelv: német

VESZELY

VESZELY

O

Biztonsagi utasitasok

Az iizembe helyezés el6tt olvassa végig a kezelési
utmutatot, és ligyeljen a biztonsagi tudnivalékra.
A kezelési Utmutatot mindenki szamara konnyen elérhe-
t6 helyen tarolja.

Ugyeljen arra, hogy csak képzett munkatarsak dolgozza-
nak a készulékkel.

Tartsa be a biztonsagi tudnivaldkat, iranyelveket, mun-
kavédelmi és balesetveédelmi el&irasokat.

A keszulék csak feltgyelet mellett Gzemeltethetd.

A készilék nagy fordulatszamon torténd hasznalatakor
viseljen hallasvedd felszerelést.

Viseljen a feldolgozott anyag ve-
szélyességi osztalyanak megfeleld
személyi védofelszerelést. Ellenke-
26 esetben veszélyt idézhet el6:

- a kirepUld alkatrészek

- a testrészek, haj, ruhadarabok és ékszer beszorulasa.

A készuléket helyezze szabadon egy sik, stabil, csuszas-
mentes, szaraz és t(izall6 fellletre.

A készUlék labai legyenek tisztak és sértetlenek.

A készilék kézi mikddtetésre nem alkalmas.

Uzemelés kozben a készilék felmelegedhet.

Minden alkalmazas el6tt vizsgalja meg, nem sérilt-e a ké-
szulék vagy valamelyik tartozéka. Sérult részeket ne hasz-
naljon.

Vegye figyelembe, hogy a készllék
hasznalatakor fennall a kéz sérule-
sének veszélye.

Gy6z8djon meg réla, hogy az 8ridserleg megfeleléen le
van zarva.

A készulék hasznalata eldtt gy8z8djdon meg rola, hogy
az Orléserleg rendeltetésszer(ien csatlakoztatva van a
hajtas kuplungcsatlakozojara.

A készllek csak felszerelt &rléserleggel mikodtethetd;
Orl6serleg nélkdl nem indul el.

Hasznalat el6tt a készilék vedéfedelét le kell zarni, ellen-
kez8 esetben nem indul el.

VESZELY

Az Orlbserleget csak allé motornal szabad fel- illetve le-
szerelni.

A hasznalat utdn mindig nagyon
Ovatosan nyissa ki az érléserleget,
mivel a benne 1évé anyag az Uzem
kozbeni energiadtadas miatt felhevllhet. Szikség ese-
tén viseljen véddkeszty(t, vagy varja meg, amig a serleg
és az anyag lehdl.

Az IKA Orlbserlegnek a készulék Uzemeltetése kdzben
zarva kell lennie. Azonnal kapcsolja ki a késziléket, ha
anyag kerUl ki a serlegbdl. Tisztitsa meg a készllket.
Vegye figyelembe az &rléserleg Uizemeltetési Utmutatdjat.
A kozeghdmérséklet nem lépheti tul a 40 °C-ot.

Csak az IKA altal jovahagyott tubusokat helyezzen be.
Csak olyan anyagokkal dolgozzon, amelyeknél a feldol-
gozas so-ran atadott energia jelentéktelennek mindsul.
Ez érvényes mas energia (pl. fényenergia) bevitelénél is.
Ugyeljen arra, hogy veszélyhelyzet Iéphet fel gyulékony
anyagok kezelésénél.

Ne Uzemeltesse a késziléket robbanasveszélyes légtér-
ben, ves zélyes anyagokkal és viz alatt.

Az aram hozzavezetés megszakadasa utan a készllék
magatol nem indul el Ujra.

Biztonsagosan csak a “Tartozékok” fejezetben felso-
rolt tartozé kok alkalmazasaval lehet dolgozni.

A hasznalt aljzatnak foldeléssel (védéérintkezével) kell
rendelkeznie.

A készllék dramtalanitasa csak a haldzati dugd, ill. a ké-
szUlék dugdja kihtzasaval térténhet.

A tapvezeték dugaszoldaljzatanak kénnyen elérhetd és
megkozelithetd helyen kell lennie.

A készUlék tipusjelzd tablajan megadott feszlltség érték
egyezzen meg a haldzati feszlltséggel.

Tilos a készuléket és tartozékait 16kddsni vagy Utni.

A készlléket csak szakember nyithatja fel.

/\ FIGYELEM

Az Grléserleg kizarolag szaraz szi-
lardanyag-mintak  feldolgozasara

vald. Soha ne hasznalja az érléser-
leget folyadék halmazallapotd mintakhoz.
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NEVAR-
NOST

NEVAR-
NOST
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Varnostna navodila

Pred uporabo v celoti preberite priro¢nik za upo-
rabo in upostevajte varnostna opozorila.

Prironik za uporabo shranite na mestu, ki bo vsem do-
stopno.

Pazite, da bodo napravo uporabljale le za to usposoblje-
ne osebe.

UpoStevajte varnostna opozorila, smernice, predpise za
varstvo pri delu ter za prepreCevanije nesrec.

Napravo je dovoljeno uporabljati samo pod nadzorom.
Med uporabo naprave z visokim Stevilom vrtljajev nosite
zadCito sluha.

Nosite osebno zascitno opremo v
skladu z razredom nevarnosti sred-
stva, ki ga obdelujete. Sicer obstaja
nevarnost:

- hitrega izmeta delov

- Ujetja delov telesa, las, oblacil in nakita.

Napravo postavite na ravno, stabilno, Cisto, nedrseco,
suho in negorljivo podlago z dovolj prostora.

Podstavki naprave morajo biti Cisti in neposkodovani.
Naprava ni namenjena za roni pogon.

Med delovanjem se lahko naprava segreje.

Pred vsako uporabo preverite, ali sta naprava in oprema
nepo$ kodovani. Nikoli ne uporabljajte poskodovanih
delov.

UpoStevajte, da pri uporabi na-
prave obstaja nevarnost poskodbe
rok.

Zagotovite, da je mlevna posoda tesno zaprta.

Pred uporabo naprave se prepricajte, da je mlevna poso-
da pravilno prikljucena na priklju¢ni vti¢ na pogonu.
Napravo je mogoce uporabljati le z namesceno mlevno
posodo; brez mlevne posode je ni mogoce pognati.
Pred uporabo je treba zapreti zascitni pokrov naprave,
saj je sicer ni mogocle pognati.

Mlevno posodo je dovoljeno namestiti in odstraniti le
takrat, ko motor miruje.

NEVAR-
NOST

gije med obratovanjem lahko segreje. Po potrebi upo-
rabite zaslitne rokavice ali pocakajte, da se posoda in
material ohladita.

Mlevno posodo po uporabi vedno
odprite zelo previdno, saj se mate-
rial v posodi zaradi prenosa ener-

Mlevne posode IKA morajo biti med obratovanjem na-
prave vedno zaprte. Ce iz posode izteka material, napra-
vo takoj izklopite. Napravo ocistite.

UpoStevajte navodila za uporabo mlevne posode.
Temperatura medija ne sme presegati 40 °C.
Uporabljajte samo cevi, ki jih je odobrilo podjetje IKA.
Obdelujte le medije, pri katerih obdelava ne dovaja ob-
Cutne energije. To velja tudi za druge dovode energije,
npr. zaradi svetlob nega obsevanja.

Pazite na nevarnost zaradi vnetljivih materialov.
Naprave ne uporabljajte v eksplozijsko ogroZenih atmos-
ferah, z nevarnimi snovmi in pod vodo.

Po prekinitvi in ponovni vzpostavitvi napetosti se napra-
va znova ne zaZene samodejno.

Varno delo zagotavljamo le z opremo, ki je opisana v
poglavju “Oprema”.

Uporabljena vti¢nica mora biti ozemljena (zascitni vodnik).
Napravo izkljucite iz elektricnega omreZja le, kadar izvle-
Cete omreZni vti¢ oz. vti¢ naprave.

Vti¢nica za prikljucitev v elektricno omreZje mora biti
enostavno dosegljiva in dostopna.

Nazivna napetost na tipski plosCici se mora ujemati z
omrezno napetostjo.

Preprecite udarce in druge sunke na napravo in opremo.
Napravo sme odpreti le strokovno osebje.

/\ POZOR

Mlevna posoda je namenjena
izkljucno obdelavi vzorcev trdnih

snovi. Mlevne posode nikoli ne
uporabljajte za tekoce vzorce.
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Bezpecnostné pokyny

* Precitajte si cely navod na obsluhu uz pred uve-
denim zariadenia do prevadzky a resSpektujte
bezpecnostné pokyny.

+ Navod na obsluhu uloZte tak, aby bol pristupny pre kazdého.

- Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaSkoleni pra-
covnici.

« DodrZiavajte bezpeCnostné pokyny, smernice, predpisy
na ochranu zdravia pri praci a na predchadzanie drazom.

- Zariadenie sa mo&Zze prevadzkovat iba pod dohladom.

« Pri pouzivani zariadenia s vysokymi otackami pouZivajte
ochranu sluchu.

NEBEZPE- BASKGIS osobné .t?ezpelcnostne
= pomocky zodpovedajuce triede ne-
CENSTVO bezpelenstva upravovaného mé-

dia. Nedodrzanim tejto poziadavky
vznika ohrozenie v désledku moZnosti:
- Vymrstovanie dielov
- Zachytenia Casti tela, vlasov, oblecenia a Sperkov.

Zariadenie poloZte volne na rovny, stabilny, ¢isty, neki-
zavy, suchy a nehorlavy povrch.

Nohy zariadenia musia byt Cisté a nesmu byt poSkodené.
Zariadenie nie je vhodné pre manualnu prevadzku.
Pocas prevadzky sa zariadenie zohrieva.

Pred kazdym pouZitim skontrolujte, Ci zariadenie ani pri-
sluSenst vo nie je poskodené. NepouZivajte Ziadne po-
Skodené diely.

NEBEZPE- UplozornIUJeme, ze pri pouzivani
- zariadenia hrozi nebezpecenstvo
CENSTVO poranenia ruky.

« Uistite sa, Ze mleci téglik je spolahlivo uzavrety.

« Pred pouzitim zariadenia sa presvedCte, Zze mleci téglik je
riadne pripojeny cez zastrcku spojky k pohonu.

« Zariadenie sa mdze pouzivat len s nasadenym mlecim
téglikom, bez mlecieho téglika sa nespusti.

« Pred pouzitim sa ochranny kryt zariadenia musi zatvorit,
pretoZe inak sa nespusti.

+ Mleci téglik sa mdZe nasadit a vyberat len ak je motor v
pokoji.

nesezee: IR
CENSTVO teridl v tégliku sa moZe ohriat pre-

nosom tepelnej energie pocas prevadzky. Podla potre-
by pouZivajte ochranné rukavice, alebo pockajte, kym
téglik a material vychladne.

Mlecie tégliky IKA musia byt pocas prevadzky zariade-
nia vzdy uzavreté. Ak material unika z téglika, okamzite
vypnite zariadenie. Zariadenie vycistite.

Respektujte poziadavky navodu na obsluhu mlecieho
téglika.

« Teplota média nesmie prekrocit 40 °C.

PouZivajte iba tuby schvalené spolocnostou IKA.
Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych zvy3enie energie
pri Uprave nespdsobuje Ziadne nebezpecenstvo. Plati to
aj pre ostatné priciny zvySenia energie, napr. dopadaju-
cimi sine¢nymi lu¢mi.

« Dbajte na opatrnost s ohladom na zvy3ené nebezpecen-
stvo v suvislosti s horlavymi materialmi.

Zariadenie neuvadzajte do chodu v prostredi s nebezpe-
Censt vom vybuchu.

Po preruseni dodavky elektrickej energie sa zariadenie ne-
uvadza samo znova do prevadzky.

Bezpelnost prace je zarucena iba pri pouZiti prislusen-
stva, ktoré sa popisuje v kapitole “Prislusenstvo”.
Pouzita sietova zasuvka musi byt uzemnena (s ochran-
nym kontaktom).

Odpoijenie zariadenia od napajacej siete sa dosiahne iba
vytiahnutim sietovej alebo pristrojovej vidlice.

Elektrickd zasuvka pre sietovy napajaci kabel musi byt
volne pristupna.

Sietové napatie musi zodpovedat Udajom na typovom
Stitku za- riadenia.

Vyhybajte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia ale-
bo pris luSenstva.

« Zariadenie moZe otvarat iba kvalifikovany odbornik.

Mleci téglik je urceny vyhradne na
spracovanie suchych pevnych vzo-
riek. Mleci téglik nikdy nepouZivaj-
te na tekuté vzorky.

VAROVA-
NIE




Lahtekeel: saksa
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Ohutusjuhised

+ Lugege kasutusjuhend enne seadme kasutusele-
vottu taielikult 13bi ja poorake tihelepanu ohu-
tusjuhistele.

+ Hoidke kasutusjuhendit koigile ligipadsetavas kohas.

« Arvestage, et seadmega tootaks vaid koolitatud perso-
nal.

- Arvestage ohutusjuhiseid, direktiive, tddohutus- ja ava-
riiennetuseeskirju.

« Seadet tohib kasutada Uksnes jarelevalve all.

+ Seadme kasutamisel suurel podrlemissagedusel kasuta-
ge kuulmiskaitset.

Kandke toddeldava vedeliku ohuklas-

sile vastavat isiklikku kaitsevarustust.

Vastasel juhul esineb oht:

- osade valjapaiskumise

- kehaosade, juuste, riideesemete, ehete vahelejaamise
tottu.

OHT

« Asetage seade vabalt tasasele, stabiilsele, puhtale, libise-
mis kindlale, kuivale ja tulekindlale pinnale.

+ Seadme jalad peavad olema puhtad ja kahjustamata.

« Seade ei sobi kasitsi kasutamiseks.

« T60 kaigus voib seade kuumeneda.

« Kontrollige enne igat kasutamist seadme ja lisaosade
voimalikke kahjustusi. Arge kasutage defektseid detaile.

Arvestage, et seadme kasitsemisel

OHT esineb kdevigastuste oht.

- Jalgige, et jahvatuspeeker oleks tihedalt suletud.

« Veenduge enne seadme kasutamist, et jahvatuspeeker
on nduetekohaselt ajami Uhenduspistikuga thendatud.

+ Seadet saab kasutada ainult koos paigaldatud jahvatus-
peekriga; ilma jahvatuspeekrita see ei kaivitu.

« Enne kasutamist tuleb seadme kaitsekate sulgeda, sest
vastasel korral see ei kaivitu.

« Jahvatuspeekrit voib paigaldada ja eemaldada vaid seis-
va mootori korral.

Avage jahvatuspeeker kasutamise
jarel alati vaga ettevaatlikult, sest
peekris olev materjal vdib kaituse-
aegse energia Ulekande tottu soojeneda. Kandke va-
jaduse korral kaitsekindaid voi oodake, kuni peeker ja
materjal on jahtunud.

OHT

« IKA jahvatuspeekrid peavad olema seadme t60 ajal alati

suletud. Kui peekrist tuleb materjali valja, lUlitage seade

kohe valja. Puhastage seade ara.

PooOrake tahelepanu jahvatuspeekri kasutusjuhendile.

Materjali temperatuur ei tohi olla Ule 40 °C.

« Kasutage ainult IKA lubatud torusid.

- Kasutage ainult selliseid vahendeid, mille puhul t66tle-

misest ti gitud energia andmine on kindel. See kehtib ka

teiste energiaallikate, naiteks valguskiirguse puhul.

PooOrake tahelepanu ohule, mis tuleneb kergesti suttiva-

test materjalidest.

+ Masinat ei voi kasutada plahvatusohtlikus keskkonnas,

ohtlike ainetega ja vee all.

Voolukatkestuse jarel ei hakka seade iseenesest todle.

Ohutut todtamist saab tagada Uksnes osadega, millest

on juttu peatlkis “Lisaosad”.

Kasutatav pistikupesa peab olema maandatud (maan-

dusjuhi kontakt).

Seade lahutatakse vooluvdrgust ainult toite- voi sead-

mepistiku valjatdmbamisega.

- Toitejuhtme pistikupesa peab olema kergelt kattesaadav
ja ligipaasetav.

- TUUbisildil ndidatud pinge peab vastama vooluvorgu
pingele.

« Valtige seadme ja lisaosade kukkumist ja hoope.

« Seadet voib lahti votta Uksnes eriala personal.

Jahvatuspeeker on ette nahtud
eranditult kuivade tahke aine proo-

/\ HOIATUS

vide tootlemiseks. Arge kasutage
jahvatuspeekrit mingil juhul vedelate proovide jaoks.
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BISTAMI
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Drosibas noradijumi

Pirms ekspluatacijas saksanas pilniba izlasiet lie-
tosanas instrukciju un ievérojiet drosibas noradiju-
mus.

Uzglabajiet lieto3anas instrukciju visiem pieejama vieta.
Pieversiet uzmanibu, lai ar iekartu stradatu tikai apmacits
personals.

leverojiet drosibas noradijumus, direktivas, darba drosibas
un negadijumu noversanas prieksrakstus.

lerices darbiba ir pastavigi jauzrauga.

Uzlieciet austinas, ja darbinasiet ierici ar lielu apgriezienu
skaitu.

Lietojiet personigo aizsargaprikoju-
mu, kas atbilst apstradajamas vie-
las bistamibas klasei. Pretéja gadi-
juma pastav bistamiba:

- dalu izsvieSanas de|

- skart kermena dalas, matus, apgerbu un rotaslietas.

Uzstadiet iekartu uz brivas, lidzenas, stabilas, tiras, nesli-
dosas, sausas un ugunsizturigas virsmas.

lekartas balstiem jabdt tiriem, tie nedrikst but bojati.
lekarta nav piemérota manualai lieto3-anai.
DarbinaSanas laika iekarta var uzsilt.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai iekarta un
tas apri kojums nav bojati. Neizmantojiet bojatas deta-
|as.

Nemiet vera, ka ierices apkalpo3a-
na ir saistita ar roku savainosanas
risku.

Parliecinieties, ka mal3anas kausin3 ir ciesi noslégts.
Pirms ierices izmanto3anas parliecinieties, ka malSanas
kausins ir pareizi nofiksets uz piedzinas savienojosa kon-
taktelementa.

lerici var izmantot tikai ar uzliktu malSanas kausinu; bez
kausina ta nesaks darboties.

Pirms lietoSanas jaaizver ierices droSibas vaks, citadi ta
nesaks darboties.

Malsanas kausinu drikst uzlikt vai nonemt tikai tad, kad
motors ir izslegts.

BISTAMI

Pec ierices izmanto3anas loti uz-
manigi atveriet maldanas kausinu,
jo iek3a esoSais materials var bat
uzkarsis péc energijas parvades malSanas laika. Ja nepie-
cieSams, uzvelciet cimdus vai nogaidiet, kamér kausin3
un materials atdziest.

IKA malsanas kausinam ierices darbibas laika vienmer
jabut noslegtam. Nekavéjoties izsledziet ierici, ja no kau-
sina birst materials. Iztiriet ierici.

levérojiet malsanas kausina lietoSanas instrukciju.

Vielas temperatura nedrikst parsniegt 40 °C.

levietojiet tikai IKA atlautas caurulites.

Apstradajiet tikai tadas vielas, kuru apstrades rezultata
radusies energija ir zinama. Tas attiecas ari uz citiem
energijas rasanas vei diem, pieméram, gaismas stariem.
Nemiet véra, ka pastav risks nonakt saskarsme ar uzlies-
mojosam vielam.

Nedarbiniet iekartu spradzienbistama atmosféra, ar bis-
tamam vielam un zem udens.

Ja ir bijis elektroenergijas padeves partraukums, ierice
neatsaks darboties automatiski.

Drosa iekartas darbiba ir garantéta tikai ar nodala “Ap-
rikojums” aprakstito aprikojumu.

Izmantotajai kontaktligzdai ir jabut iezemétai (ar nulles
vadu).

lerici var atvienot no elektrotikla, vienigi atvienojot tikla
piesleguma jeb ierices kontaktdaksu.

Elektrotikla piesleguma kontaktligzdai ir jabut viegli aiz-
sniedzamai un pieejamai.

Uz tipa plaksnites dotajam spriegumam jaatbilst tikla
spriegumam.

Pasargajiet iekartu un aprikojumu no triecieniem un si-
tieniem.

lekartu atlauts atvert tikai specialistiem.

BRIDINA- rl:/TIallsamas kausin$ ir paredzéts w?_
gl cietu un sausu paraugu apstra
Jums dei. Nekada gadijuma neizman-
tojiet malSanas kausinu Skidriem
paraugiem.
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Saugos nurodymai

PrieS jjungdami prietaisa pirma karta, atidziai
perskaitykite naudojimo instrukcija ir laikykités
saugos nuorody.

Naudojimo instrukcija laikykite visiems prieinamoje vietoje.
Prizilrékite, kad prietaisu dirbty tik apmokyti darbuotojai.
Laikykités saugos nuorody, reikalavimy, darbo saugos ir
apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy taisykliy.

LeidZiama naudoti tik nuolatos priZidrima prietaisa.
Leisdami prietaisa dideliu sukimosi dazniu dévekite klau-
SOS apsaugos priemone.

Atsizvelgdami | maiSomos darbines
PAVOJUS medziagos pavojaus klase, naudo-

kite asmens saugos priemones. Jy
nenaudojant, pavojy gali kelti:
- detaliy iSsviedimas i3 prietaiso
- ktno daliy, plauky, drabuZiy ir papuo3aly pazeidimas.

Prietaisg laisvai pastatykite ant lygaus, Stabilaus, Svaraus,
neslid aus, sauso ir nedegaus pagrindo.

Prietaiso kojelés turi buti Svarios ir nepazeistos.
Prietaisas pritaikytas naudoti rankiniu budu.

Veikdamas prietaisas gali jkaisti.

Kiekvieng karta pries naudodami patikrinkite, ar prietaisas
ir jo prie dai nesugadinti. Nenaudokite sugadinty daliy.

Atminkite, kad prietaiso naudojimo
PAVOJUS vy kyla pavojus susizeisti rankas.

Patikrinkite, ar sandariai uzdarytas smulkinimo dubenélis.
PrieS naudodami prietaisg patikrinkite, ar smulkinimo
dubenélis jungiamuoju kiStuku tinkamai sujungtas su
pavara.

Prietaisg galima naudoti tik tada, kai uzdetas smulkinimo
dubenélis; be smulkinimo dubenélio prietaisas nejsijungia.
Prie$ pradedant naudoti prietaisa butina uzdengti ap-
sauginiu gaubtu, antraip prietaisas nejsijungs.
Smulkinimo dubenélj leidziama uzdéti ir nuimti tik tada,
kai iSjungtas elektros variklis.

PAVOJUS

Pasinaudoje prietaisu smulkinimo
dubenélj atidarykite atsargiai, nes
dubenélyje esanti medZiaga dél
energijos perdavimo naudojimo metu jkaista. Jei reikia,
uzsimaukite apsaugines pirstines arba palaukite, kol du-
benélis ir medziaga ataus.

Prietaiso naudojimo metu IKA smulkinimo dubenélis vi-
sada turi buti uzdarytas. Jei i$ dubenélio byra medZiaga,
prietaisa nedelsdami iSjunkite. Nuvalykite prietaisa.

« Laikykités smulkinimo dubenélio naudojimo instrukcijos.
- Terpés temperatura neturi virdyti 40 °C,

Naudokite tik mégintuvelius, kuriuos leidZia naudoti
IKA.

Apdorokite tik tokias medZiagas, kurias plakant neissi-
skirty energija. Tai galioja ir kitokio pobudZio energijos
virsmams, pvz., pate kus Sviesos spinduliams.

Pavojy kelia degios medziagos.

Nenaudokite prietaiso sprogioje aplinkoje, su pavojingo-
mis medziagomis ir po vandeniu.

Nutrukus elektros energijos tiekimui prietaisas automa-
tiSkai veikti nepradeda.

Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant priedus, apra-
Sytus sky riuje “Priedai”.

 Naudojamas lizdas turi bati jZemintas (su jZeminimo

kontaktu).
Prietaisas nuo elektros maitinimo tinklo atjungiamas i3
tinklo ar prietaiso istraukiant maitinimo laido kistuka.

« KiStukinis lizdas, j kurj jungiamas prietaiso maitinimo lai-

das, turi buti lengvai pasiekiamas ir prieinamas.

« Gaminio lenteléje nurodyta jtampa turi atitikti tinklo

jtampa.

- Saugokite prietaisg ir jo priedus nuo smugiy.
- Prietaisg atidaryti leidZiama tik specialistams.

Smulkinimo dubenélis skirtas tik
sausiems kietyjy medZiagy megi-

/\ ISPEJIMAS

niams apdoroti. Jokiu bldu nenau-
dokite smulkinimo dubenélio skystiesiems méginiams.
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OMACHOCT

MHCcTpyKkumm 3a 6e3onacHoOCT

Mpean pa 3anouHete paboTta € ypeaa, npouyerere
LANIOTO PbKOBOACTBO 3a eKCrjoaTtauus U ciegsan-
T€ MHCTPYKLUUMTe 3a 6e30MacHOCT.

Ma3eTe pPbKOBOACTBOTO 33 eKCMI0aTaLMA Ha AOCTBLIHO 33
BCNYKM MACTO.

VimanTte npegsua, Ye ¢ ypeda Tpsabea ga pabotv camo
06y4eH nepcoHan.

CnasBainTe WHCTPYKUMWTE 3a 6GE30MacHOCT, yKazaHuATa,
npaBusaTa 3a oxpaHa Ha TPyaa v TeXHVKa Ha 6e30macHoCT.
YpenwT TpsAbBa BMHarv Aa 6bae nopn HabnogeHwe no
BpeMe Ha ekcnioaTaums.

Mpwv M3NoN3BaHETO Ha ypeda C BUCOKM 060pOTH HOCeTe
CpeacTBa 3a 3alMTa Ha Ciyxa.

Hocete nnuHW npennasHu cpeq-

CTBa B CbOTBETCTBME C Kfaca Ha

0OMacHOCT Ha obpaboTBaHaTa Cpe-

[a. B mpoTvBeH cnyyaii CblLeCTByBa ONAacHOCT OT Hapa-

HABaHEe nopanwn:

- U3XBbPJIAHE Ha HacTun

- 3aXBalllaHe Ha 4YacTu OT TANOTO, KOCaTa, YacTu OT 0b-
NeKs0TO U aKCecoapu.

MocTageTe ypefa Aa cTov CBOOOAHO BbPXY paBHa, CTabun-
Ha, YNCTa, HEXNDB3raBa, cyxa 7 orHeynopHa MOBBPXHOCT.
KpayeTaTa Ha ypera TpabBa da Ca UicTv 1 6e3 noBpeau.
YpeabT He e NoaxoasLl, 3@ Pb4HO yrpaBneHve.

YpeabsT MOXe fia ce Harpee no Bpeme Ha ekcnioatauus.
Mpeon BcsAka ynotpeba npoBepsBalTe ypeda U npu-
HaaexHoCTUTe 3a noepeaw. He mM3non3gsante nospe-
OEeHN 4YacTu.

Monda, umanTe npedsud, Ye npu
ONACHOCT obcyxxBaHe Ha ypefa MMa onac-

HOCT OT HapaHsBaHe Ha pbLeTe.

YBepeTe ce, Ye apobuHaTa kaMmepa e 3aTBopeHa aobpe.
Mpenwv ynoTpebata Ha ypeda ce yBepeTe, Ye ApobUIHa-
Ta KaMepa € CBbp3aHa NpaBuHO KbM CbedVNHUTENHUA
LLiencen Ha 3afiBUXKBAHETO.

YpeabT MOXe Aa Ce M3Mos3Ba camo C NMocTaBeHa apo-
BunHa kamepa; 6e3 apobunHa Kamepa He Moxe fa ce
cTapTmpa.

Mpeow ynoTpeba TpsAbBa Oa Ce 3aTBOPU MpeLnasHuaT
Kanak Ha ypeda, B NpoTnBeH cnyqa|7| ypeabr He MoXxe
[la ce cTapTumpa.

[pobunHata kamepa Moxe [a Ce NMocTaBs W OTCTpaHs-
Ba CaMO MNpW U3KJIIOYeH OBuratesl.

OMACHOCT

Cnep ynotpeba oTBapsAnTe BUHaru
MHOrO BHMMAaTeNHO ApobunHa-
Ta KaMepa, TbW KaTo MaTepuansT
B KamepaTa MOXe [a ce 3arpee Mo Bpeme Ha pabota
BC/IEACTBME Ha NpeaaBaHeTo Ha eHeprud. Mpu Heobxo-
OMMOCT HOCeTe npefnasHu pbkaBuLM, [OKATO Kamepa-
Ta U MaTepuaTsT U3CTUHAT.

IKA ppobunHute kamepu Tpsbsa Aa ObdaT BUHArK
3aTBOpPEHW Mo Bpeme Ha paboTa. BegHara msksoyeTe
ypena, ako OT KaMepaTa v3nese matepuan. Moyncrete
ypena.

Cna3BanTe pPbKOBOACTBOTO 3a eKcrioatauma Ha 4po-
BunHaTa Kamepa.

TemnepaTtypaTa Ha obpaboTBaHaTa cpefa He 6uBa da
HagBuwasa 40 °C.

V13non3garTe camo ofobperu oT IKA enpyBeTku.
ObpaboTBaiiTe CaMo Cpefn, KOUTO He pearvpaT onac-
HO Ha OOMb/IHWUTENHaTa eHeprusa, NPov3BeXaaHa ypes
obpaboTkaTa. ToBa BaxXW 1 33 AOMbHUTEIHA eHePrus,
npou3ssexdaHa no ApYr HauWH, KaTo Hanp. Ype3 CBeT-
JIMHHO OBbYBaHe.

OTymTaliTe onacHOCTUTE, CBbP3aHM CbC 3ananvMuTe ma-
Tepuanu.

He v3non3BaiiTe ypeda BbB B3pMBOONacHa atMocdepa, ¢
OMacHM BeLLeCTBa v Nof BOAa.

Cnep npekbCBaHe Ha enekTpo3axpaHBaHETO ypeasT He ce
BKJ1I04BA OTHOBO aBTOMATWYHO.

be3onacHaTa paboTa e rapaHTMpaHa camo C NpyHaLNex-
HOCTWTe, OonucaHu B pasaen ,MpuHagneXxHocTn”.
/13n0N3BaHNAT KOHTAKT TpAbBa Aa Obae 3a3eMeH (3a-
LINTEH KOHTAKT).

M3Kkio4BaHeTO Ha ypeda OT enekTpo3axpaHBallaTta Mpe-
Xa ce M3BbpLUBA CaMO 4pe3 M3BaxAaHe Ha 3axpaHBa-
LA LLencen OT MpexaTa, CbOTBETHO OT ypeaa.
KOHTaKTBT 3a BK/IHOYBaHeE Ha 3axpaHBalLlysa kaben Tpabd-
Ba [a € J1eCHO JOCTbMeH.

[aHHUTe 3a HanpeXeHMeTO BbpXy TWMoBaTa Tabeska
TpsbBa Aa CbBMaAaT C MPEXOBOTO HaMpexXeHye.
36srBainTe yoapv No ypeaa Wam NpuHagnexxHocTuTe.
YpeawT Moxe Aa ce OTBapsA Camo OT KBanmduumpaH
nepcoHarn.

OpobunHaTa kamepa e npegHas-

NPEAY- HayeHa caMo 3a Cyxu npobu oT
A NPEXXAE- TBbPL4 MaTepuan. B HuMKakbe Cy-
HUE Yal He m3non3sanTe ApobuaHaTa

Kamepa 3a Te4Hu npobu.
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Indicatii de siguranta

- Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de uti-
lizare inainte de punerea in functiune si sa res-
pectati indicatiile de siguranta.

« Pastrati Instructiunile de utilizare Tntr-un loc accesibil
pentru intreg personalul.

« Asigurati-va ca numai personal instruit lucreaza cu apa-
ratul.

« Respectati indicatiile de siguranta, directivele si prevede-
rile de protectia muncii si prevenire a accidentelor.

« Aparatul trebuie supravegheat in permanenta in timpul
functionarii.

« In timpul utilizarii aparatului la o viteza mai mare, purtati
echipament de protectie auditiva.

Purtati echipamentul de protectie
corespunzator clasei de pericol a
materialului procesat. in caz con-
trar, pot exista urmatoarele pericole:
- proiectarea in afara a unor particule
- prinderea unor parti ale corpului, parului, hainelor si

bijuteriilor.

- Asezati aparatul pe o suprafata plana, stabila, curata,
antiderapanta, uscata si rezistenta la foc.

« Picioarele aparatului trebuie sa fie curate si nedeteriorate.

Aparatul nu se preteaza pentru exploatare in regim manual.

« In timpul functionérii, aparatul se poate incalzi.

« naintea fiecarei utilizari, verificati ca aparatul si acceso-
riille sa nu fie deteriorate. Nu folositi piese deteriorate.

Va rugam sa aveti in vedere faptul
ca In timpul functionarii echipa-
mentului exista pericolul de produ-

cere a unor rani la nivelul mainilor.

« Asigurati-va ca moara este bine inchisa.

Tnainte de utilizarea echipamentului, asigurati-va c& moa-

ra este corect conectata la fisa de legatura de la sistemul

de transmisie.

Echipamentul poate fi utilizat doar cu camera de macinare

montata; fara camera de macinare, aparatul nu porneste.

Tnainte de utilizare trebuie inchis capacul de protectie al

aparatului, in caz contrar aparatul nu porneste.

« Camera de macinare trebuie montata si demontata doar
cu motorul oprit.

Dupa utilizare deschideti intot-

deauna cu foarte mare atentie

camera de macinare, deoarece in

timpul functiondrii materialul din camera se poate in-

calzi datorita transferului de energie. Daca este necesar,

purtati manusi de protectie sau asteptati pana la racirea
camerei de macinare si a materialului.

Camerele de macinare IKA trebuie sa fie intotdeauna in-
chise in timpul functiondrii aparatului. Daca exista pier-
deri de material din camera de macinare, opriti imediat
aparatul. Curatati aparatul.

Respectati manualul de utilizare al morii.

- Temperatura agentului nu trebuie sa depaseasca 40 °C.
Introduceti doar tuburi aprobate de IKA.

Procesati numai substante in cazul carora surplusul de
energie aparut in timpul procesarii este inofensiv. Acest
lucru este valabil si in privinta energiei produse sub alte
forme, de exemplu prin iradiere luminoasa.

- Atentie la riscul provocat de materiale inflamabile.

Nu utilizati aparatul in atmosfera exploziva, cu substante
periculoase sau sub apa.

Aparatul nu porneste automat dupa o intrerupere a ali-
mentarii electrice.

Operarea sigura este garantata numai cu accesoriile de-
scrise In capitolul , Accesorii”.

Priza utilizata trebuie sa fie legata la pamant (contact de
protectie).

Separarea aparatului de reteaua de alimentare cu tensiune
se realizeaza numai prin extragerea stecherului din priza.

Priza pentru alimentarea cu tensiune a aparatului trebuie
sa fie usor accesibila.

Tensiunea indicata pe placuta de tip trebuie sa cores-
punda cu cea a retelei de alimentare.

Evitati socurile si loviturile asupra aparatului sau accesoriilor.
« Aparatul poate fi deschis numai de personal calificat.

Moara este conceputd exclusiv

/I\ AVERTIZARE

pentru procesarea probelor din

materiale solide. Nu utilizati moara
pentru probe lichide.
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Ymodeifec acPpaleiag

MeAsetiote OAOKANPO TO £YXELPiSLO 0dNYWWV XpK-
ong mpwv anod tn Oéon ot Asttoupyia kau AdPete
oy tig untodeifeic aocdalsiag.

Dul&ETe To gyxelpidlo 0dnylwv Xprong €101 WOTE va gival
Slabeaiyo og OAOUC.

A&Bete umoyn Ol POVO EKTIAIGEVPEVO TIPOCWTIIKO ETTI-
TPEMETAL VA £pYAETAl JE TN OUOKEUN).

Tnpeite T¢ unodeitelc aodaAeiag, Ti¢ 0dnyieg, Toug Kavovl-
OpoU¢ TpooTasiag Tng epyaciag Kat mpoANPNg atuynuatwy.
H ouokeur| eMITPEMETAL VA XPNOIOTIOIE{TAL ATTOKAEIOTIKA
UTIO emiBAEYN.

Katd tn xprion otng ouokeung pe uPnAd aplBuod otpo-
DWWV XPNOILOTIOIEITE WTOAOTIOEC.

Xpnoloroleite ta atopkd peca
Tpoctaciag avaioya pe v katn-
yopia kwduvou Tou uno enegep-
yaoila UVAIKoU. Ze avtiBetn mepimtwon umdpxet Kivou-
VOC aro:
- eKoEVOOVIONO £6apTNUATWY
- TIAPACUPON MEAWV TOU OWHATOC, HaAAwWY, EVSUUATWY
Kl KOONATWV.

« TomoBetr|ote TN cuokeur) eAeLBepn o€ eminedn, otabe-
P, kabapry, avtloAloONTIKr, OTEYVN Kal TTUPAVIOXN ETI-
davela.

« Ta TEAMaTa TS CUCKELNG TIPETIEL va ival kaBapd kat va
MNnv €xouv umootei {nieg.

+ H ouokeur) dev mpoopiletal yia xelpokivntn Asitoupyia.

« H ouokeur| umopei va BepuavBei katd tn Asitoupyia.

« Mptv amo kabe xprion eAEYXETE TN CUOKELN Kal Ta Ta-
peAkOpeva yia {nuie¢. Mnv XpnoWOTIOLE(TE AATTWATL
Ka e€aptrApata.

AdGReTe uoPn OTL KATA TO XEIPIOUO
KINAYNOZ NG OUOKEUNG UTAPXEL Kivouvog

TPAUMATIOHOU TWV XEPLWV.

+ BePawwveote 011 10 doxeio aleon  eival EpUNTIKA KAEIOTO.

« Mpv amod TN xpron tng cUoKeung PEPaWVESTE OTL TO
doxeio aleong exel ouvdeBEel owotd e Puopa ouvdeong
OTO UNXQaVIoUO Kivnong.

+ H ouokeur) umopei va xpnolomnoinBei poévo pe tormo-
Betnuevo o doxeio dAeonc. Xwpig autod dev TiBetal oe
Agttoupyia.

« Mptv amo tn xprion TPETEL va KAEIOETE TO TPOCTATEVTIKO
KGAUUPA TG OLCKELNC, SI1OTI aAAWwE autr) dev TiBetal oe
Agttoupyia.

+ To doxelo GAeong emrpenetal va tomobeteital kal va
adaipeitatl povov epooov o Kvntrpag eival ektog Aet
Toupyiag.

Metd tn Xprjon, avoiyete 1o Soxeio

AAgong TMAVTOTE HE PEYAAN TIPOGO-

XN, O10Tt To UAIKO oTo doxeio uro-

pel va exel BeppavOel Adyw NG HETadOPAG EVEPYELQS

Katd Tn Asitoupyla. Xpnoldomoleite katd mepimtwon

TIPOOTATEVTIKA YAVTIA ) TIEPIUEVETE MEXPL VA KPUWOOULV
10 doxelo Kal To LAIKO.

- Ta doyxela dAeong IKA mpemel va eival mAvioTte KAgloTd
Katd tn Aertoupyia tTNG CUCKEUNC. ATIEVEQPYOTIOIEITE QuE-
OWC¢ TN oUoKeLn, edv e€EABEL LAIKO amd to doxelo. Ka-
Bapilete tn ouokeun.

AapPavete umoyn Tig odnyieg xpriong tou doxeiou aAeonc.

+ H Bepuokpacia tou yecou Sev TPEMEL va UTIEPREL TOUG
40 °C.

* XPNOWOTIOIE(TE AMOKAEIOTIKA CWANVEC EYKEKPIUEVOUG

amno tnv etalpsia IKA.

Ene€epyaleote amokAEIOTIKA VAIKA yia Ta oroia n mpo-

oOnkn evépyelag katd tnv enegepyacia eivat akivbuvn.

To autod loyLel Ttiong yla AAAeC TTPOCBNKE EVEPYELQG,

LY. anod dwrevr aktvoBoAia.

A&Bete unoPn Tov kivouvo amod eUPAEKTA UAIKA.

H cuokeun bev TIPETEL VA XPNOUOTIOIE{TAL OE EKPNEIUES

atuoodalpEC, e eTIkivOuVEC ouoieC kal KATw amod vepod.

« "Yotepa amod pia SlakoTr) peUMATOC N CUCKELH bev ema-

VEVEPYOTIOLE(TAl QUTOMATA.

H aodaAn epyaocia e¢aodaileTal pOvo [e Ta TIAPEAKO-

HEVA TIOU TIEPLYPAdOVIAl OTO KEDAAALO «MAPEAKOUEVAY.

« H xpnolormoloupevn mpila TPETEL va gival YEIWMEVN
(emadr| aywyou mpootaciag).

+ H amoouvdeon ¢ cuoKeLng amod 1o GIKTUO TAPOXNS
pevpatog e¢acpaliletal povo HeE amooLVoean Tou Ig
TOU NAekTpIkoL KaAwdiou f Tou kaAwdiou TN CUCKELN.

+ H mpida yia 1o kaAwdlo cvvdeon Pe TNV TAPOXr NAE-
KTPIKOU PEVHATOC TIPETTEL VA €ival eUKOA TIPOCBAGIUN.

« Ta otolyeia téong tng Tvakidag TUTIoU TPETEL va TAUTi-
{ovtal pe TNV Taon SIKTvou.

 ATOMEVYETE TPAVTAYHATA KAl KTUTIAATA OTN OUCKEUN 1
oTa TTAPEAKOUEVAL.

+ H ouokeur emTpEMETAL VA avoiyeTal HOVO amd 10IKO TEXVIKO.

To boxelo daleong mpoopiletal
QMOKAEIOTIKA yla TNV emegepyaocia
ENpwv oTEPEWV SEYMATWY. 2€ Ka-
pia mepinmtwon pnv Xpnolomoleite
10 doxelo AAeon( yla uypa delypata.

MPOEIAO-
MOIHZH
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